choisir un foret

selon j ‘ ; ‘ A ey G
la matiére f6 a3 o ogoar 20 25 GISI0 w2 99530 31660 31670
a percer e °
Matiére Dureté
ACIER < 1100 N/mm?2 [ X ) (X (XXX X (XYY X [ X ) (XXX X
<1700 N/mm2| eee eoo oo (X X ] oo (X X ] (X
<2100 N/mm2| eeoe (X oo (XXX Y] oo (XX X (X
INOX
MARTENSITIQUE < 280 HB (X o0 (XX X (X (XX X (X (XX X
FERRITIQUE
AUS'I!EI\(I)I)]('IQUE < 220 HB [ X ) (X ( IYTIEYY YY) (XX X ° [ XX X
REF:KI(EIE;-\IRE < 320 HB [ X (X eee |ocooe (X X [ X (XX}
T.g';\lﬂEELE/:IF?IIEE <210 HB (XXX} o000 | oo0o0e (X} 00000 | 0000 (00000 (XXX X}
FONTE GRISE < 270 HB (X Y eee |eocooe (X 0000 | 0000 (0ccoo (XXX Y}
ALLIAGE DE TITANE | < 1100 N/mm? ° oo oo (XXX X ° oo (X eoeo
Atlihg‘l;jlls":w < 100 HB ° (XX X (X ° ° (XXX X ° [ X ) ° (XXX X
ALUMINIU_M <120 HB ° (XXX X (X ° ° (XXX X ° [ X (X (XXX X
>12% Si
BRONZE < 100 HB (X X (XX X (XX} ° (X X [ XX X ° (X X ° (XX X
LAITON < 200 HB (X X (X X eoo ° (X X (XX} ° (X X ° (X X
CUIVRE < 200 HB (X X (XX X (XY} ° (X X [ XX X ° (X X ° (XX X
CUPRO ALU < 200 HB ° (XX X (X ° ° (XX X ° ° ° (XX X
CARBONE ALU ° X X oo ° ) YY) ° ° °
DUROPLASTIQUE eeocee | cocoe oo oo ooe ° ° °
THERMOPLASTIQUE ecocee | ccoe oo oo ooe ° ° °
RESINE EPOXY ecoee | cooe oo oo eoe ° ° °
CARBONE ° (X X ] (X (X (XX ° ° °




Sommaire percage

Caractéristiques d%%ﬂ?sitai?ig:s
z Usinage Usi
Références Pages MAA.II-JZTI:I::X LoTr;%:Itzur Revétement | Carbure | Goujures | Affiitage coxcgﬁfi%n- 8%3(35
nelle
2409 9 Tous matériaux Courte K20 N AF1 °
2410 11 Matériaux Composites Courte MK20 N AF1 °
2411 15 Tous matériaux Courte K20 N AF1 °
= 2416 17 Tous matériaux Standard K0 | N | AF1 | o
B 2417 7 Tous matériaux cxra K0 | N | AF1 |
<<
:" 2418 13 Tous matériaux Longue K20 N AF1 °
= Alliages Légers
E 2436 19 Matériaux de Synthése Longue MK20 N AF20 ¢
= - ”
Alliages Légers
E 2439 21 Matériaux de Synthese Courte MK20 N AF20 °
99330
99530 23 Aciers - Fontes Standard | TIALN | MK40 °
99730
Aciers - Fontes
2412 43 Rliacs I it Courte MK15 | 3LS |AF7-1 ° °
Alliages Légers
2414 41 Matériaux Composites Longue MK15 S AF10 *
2415 »
o415TIN 27 Tous matériaux Courte o MK15 N AF1 °
2425 24 Tous matériaux Standard MK15 | L90° | AF15 °
1) 2426 25 Tous matériaux Courte MK15 N AF12 °
2 2427 54 Tous matériaux Courte MK15 9° | e
S 2432TIN 31 Aciers, Inox, Fontes Coute | TIN | MK4O | BC | AF5 .
S - ;
Alliages Légers
E 2435 37 Matériaux Composites Courte MK15 A AF1 °
e
> 2467 28 o MK15 N AF1
B 2467TIN 29 Tous materiaux LU N T MK | N | AFT | e
<g - X )
o Aciers Réfractaires > 1100 mpa
= 2470 35 Aciers Traités, Titane Courte MK15 | FD AF2 ]
E 2804 TIN 33 Aciers, Inox, Fontes Courte TIN MK40 | BC AF5 °
Alliages Légers
2814 39 Matériaux Composites Courte MK15 8 AF9 ‘
31660 51 Alliages d' Aluminium Longue MK15 | TDA | AF21 ° °
31670 53 Fontes Standard | TIALN.F | MK15 | TDF | AF22 . °
61330 45 Aciers - Fontes Courte | ALTIN | MK40 | MF | AF24 ° °
61530 47 Aciers - Fontes Standard | ALTIN | MK40 | MF | AF24 ° °
61730 49 Aciers - Fontes Longue | ALTIN | MK40 | MF | AF24 ° °




INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite :6°

Hélice a droite :17°
Nombre de levres : 2
Goujures :N
Affiitage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure :K 20
Brasage : trés haute température @A LTxLt 0B CodeAricle
Attachement : cylindrique a tenon DIN 1809 / NFE 66069 180 45118 24170150
1,60 45x18 2417--0160
1,70 45x%18 2417--0170
1,80 45x18 2417--0180
1,90 45x18 2417--0190
2 45x%18 2417--0200
2,10 45x18 2417--0210
2,20 45x%18 2417--0220
2,30 45x18 2417--0230
2,40 45x 18 2417--0240
1180+ 20 oA OB 2,50 45x18 :E, 2417--0250
/7 /7 2,60 50 x 20 = 2417--0260
) /\ é % ‘ ] ] ] ] ::H 270 s0x20 2417--0270
2,80 50 x 20 (@) 2417--0280
\V | tenon J 2,90 50 x 20 =z 2417--0290
B Lt _ 3 50 x 20 2417--0300
N - 3,10 56 x 25 2417--0310
- LT > 3,20 56 x 25 2417--0320
3,30 56 x 25 2417--0330
3,40 56 x 25 2417--0340
3,50 56 x 25 2417--0350
3,60 56 x 25 2417--0360
3,70 56 x 25 2417--0370
3,80 56 x 25 2417--0380
3,90 56 x 25 2417--0390

DIAGER
6



Ay

X 3xO0A Py DIN 8037
§ ARROSAGE EXTERIEUR
S oy
| = MICROPULVERISATION
@A LTxLt @B CodeArticle
8 80 x 40 2417--0800
@A LTxLt @B CodeArticle 8,10 90X 50 2417--0810
4 56 x 25 2417--0400 8,20 90 x 50 2417--0820
4,10 63x 28 2417--0410 8,30 90 50 2417--0830
4,20 63x 28 2417--0420 8,40 90x 50 2417--0840
4,30 63x28 2417--0430 8,50 90x 50 2417--0850
4,40 63x 28 2417--0440 8,60 90x 50 2417--0860
4,50 63x 28 2417--0450 8,70 90x 50 2417--0870
4,60 63 x 28 2417--0460 8,80 90 x 50 2417--0880
4,70 63x 28 2417--0470 8,90 90x 50 2417--0890
4,80 63 x 28 2417--0480 9 90 x 50 2417--0900
4,90 63 x 28 2417--0490 9,10 90 x 50 2417--0910
5 63 x 28 2417--0500 9,20 90 x 50 2417--0920
5,10 71x32 2417--0510 9,30 90 x 50 2417--0930
5,20 71x32 2417--0520 9,40 90 x 50 2417--0940
5,30 71x32 2417--0530 9,50 90 x 50 2417--0950
5,40 71x32 2417--0540 9,60 100 x 56 2417--0960
5,50 71x32 2417--0550 970  100x56 2417--0970
5,60 71x32 2417--0560 9,80 100 x 56 2417--0980
5,70 71x32 2417--0570 990  100x56 :E' 2417--0990
5,80 71x32 ;E' 2417--0580 10 100x56  Z 2417-1000
5,90 71x32 Z 2417--0590 10,20  100x56 = 2417--1020
6 71x32 = 2417--0600 10,50 100 x 56 ; 2417--1050
6,10 71x32 ; 2417--0610 1 100 x 56 2417--1100
6,20 71x32 2417--0620 11,50 112x63 2417--1150
6,30 71x32 2417--0630 12 11263 2417--1200
6,40 71x32 2417--0640 12,50 112x63 2417--1250
6,50 71x32 2417--0650 13 11263 2417--1300
6,60 80X 40 2417--0660 13,50  125x71 2417--1350
6,70 80 x40 2417--0670 14 12571 2417--1400
6,80 80X 40 2417--0680 1450 12571 2417--1450
6,90 80 x40 2417--0690 15 12571 2417--1500
7 80 x40 2417--0700 1550 14080 2417--1550
7,10 80 x40 2417--0710 16 140 x 80 2417--1600
7,20 80 x40 2417--0720 16,50 14080 2417--1650
7,30 80 x40 2417--0730 17 140 x 80 2417--1700
7,40 80 x 40 2417--0740 17,50 160 x 90 2417--1750
7,50 80 40 2417--0750 18 160 x 90 2417--1800
7,60 80 x 40 2417--0760 18,50 160 x 90 2417--1850
7,70 80 x 40 2417--0770 19 160 x 90 2417--1900
7,80 80 x 40 2417--0780 19,50 160 x 90 2417--1950
7,90 80 x 40 2417--0790 20 160 x 90 2417--2000

REFERENCE

2417

SERIE EXTRA COURTE

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm2 o0
< 1700 N/mm2 000
< 2100 N/mm2 0000
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB ( X J
INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB o0
ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB o0
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm?2 ([}
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 0000
FONTE GRISE
< 270 HB 000
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
()
CUIVRES ET SES ALLIAGES
000
MATERIAUX COMPOSITES
00000

TOLERANCES GENERALES

uvC

1SO 9001

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER

1SO 14001

N°:1995/3323 0 INDUSTRIE ENV/2001/15903 7




- 5 = .m_
Y ‘ a .‘-* a

INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite : 6°

Hélice a droite : 25°

Nombre de levres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE
Carbure :K 20

Brasage : trés haute température $AL LAt OB Codeinrtide

Attachement : cylindrique b0 A0xT8 24090150
1,60 43 x 20 2409--0160

1,70 43x 20 2409--0170

1,80 46 x 22 2409--0180

1,90 46 x 22 2409--0190

2 49x 24 2409--0200

2,10 49x 24 2409--0210

2,20 53 x 27 2409--0220

2,30 53 x 27 2409--0230

2,40 57 x 30 2409--0240

118°4 2° oA OB 2,50 57x30 :E, 2409--0250
/7 /7 2,60 57 x 30 = 2409--0260

2,70 61 x33 —_ 2409--0270

7 m - 280  61x33 C§D 2409--0280
2,90 61 x33 = 2409--0290

- Lt =! 3 61x33 2409--0300
B LT - 3,10 65 x 36 2409--0310
- - 3,20 65 x 36 2409--0320
3,30 65 x 36 2409--0330

3,40 70x 39 2409--0340

3,50 70x 39 2409--0350

3,60 70x 39 2409--0360

3,70 70x 39 2409--0370

3,80 75x%43 2409--0380

3,90 75x 43 2409--0390

DIAGER
8



3x0A & | wreesosr
NS .
= ARROSAGE EXTERIEUR
= ou
| NS MICROPULVERISATION
@A LTxLt @B CodeArticle
8 17x75 2409--0800
810  117x75 2409--0810
820  117x75 2409--0820
@A LTxLt @B CodeArticle 8,30 1775 2409--0830
4 75x43 2409--0400 840  117x75 2409--0840
4,10 75x43 2409--0410 850  117x75 2409--0850
4,20 75x 43 2409--0420 860  125x81 2409--0860
4,30 80x 47 2409--0430 870  125x81 2409--0870
4,40 80 x 47 2409--0440 880  125x81 2409--0880
4,50 80X 47 2409--0450 890  125x81 2409--0890
4,60 80x 47 2409--0460 9 125 81 2409--0900
4,70 80x 47 2409--0470 9,10  125x81 2409--0910
4,80 86 x 52 2409--0480 9,20  125x81 2409--0920
4,90 86 x 52 2409--0490 9,30  125x81 2409--0930
5 86 x 52 2409--0500 940  125x81 2409--0940
5,10 86 x 52 2409--0510 950  125x81 2409--0950
5,20 86 x 52 2409--0520 9,60  133x87 2409--0960
5,30 86 x 52 2409--0530 970  133x87 2409--0970
5,40 93x57 2409--0540 9,80  133x87 2409--0980
5,50 93 x 57 2409--0550 990  133x87 2409--0990
5,60 93x57 2409--0560 10 133x87  <C 2409--1000
5,70 93x57 2409--0570 1020 133x87 = 2409--1020
5,80 93x57 < 2409--0580 1050  133x87 @S 2409--1050
5,90 gxsr =< 2409--0590 11 142594 O 2409--1100
6 Bx57 = 2409--0600 11,20  xu = 2409--1120
610 101x63 O 2409--0610 11,50  142x94 2409--1150
620  101x63 = 2409--0620 12 151 x 101 2409--1200
6,30  101x63 2409--0630 12,20 151 x101 2409--1220
6,40  101x63 2409--0640 12,50 151 x 101 2409--1250
650  101x63 2409--0650 13 151 x 101 2409--1300
6,60  109x69 2409--0660 1350  160x108 2409--1350
670  109x69 2409--0670 14 160x 108 2409--1400
6,80  109x69 2409--0680 1450  169x114 2409--1450
6,90  109x69 2409--0690 15 169 % 114 2409--1500
7 109 x 69 2409--0700 1550  178x120 2409--1550
7,10 109x69 2409--0710 16 178 %120 2409--1600
7,20 109x69 2409--0720 16,50  184x125 2409--1650
7,30 109x69 2409--0730 17 184 %125 2409--1700
7,40 109x69 2409--0740 1750  191x130 2409--1750
7,50  109x69 2409--0750 18 191 %130 2409--1800
760  117x75 2409--0760 1850  198x135 2409--1850
7,70 117x75 2409--0770 19 198 %135 2409--1900
7,80  117x75 2409--0780 1950  205x140 2409--1950
7,90  117x75 2409--0790 20 205 x 140 2409--2000

REFERENCE

2409

SERIE COURTE

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm2 o0
< 1700 N/mm2 000
< 2100 N/mm2 0000
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB ( X J
INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB o0
ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB o0
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm?2 ()
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 0000
FONTE GRISE
< 270 HB 000
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
()
CUIVRES ET SES ALLIAGES
000
MATERIAUX COMPOSITES
00000

TOLERANCES GENERALES

uvC

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER

1SO 9001

1SO 14001

N°:1995/3323 0 INDUSTRIE ENV/2001/15903 9




INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite : 6°

Heélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2

Goujures : N POLIES

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE

Carbure : MK 20

Brasage : trés haute température
Attachement : cylindrique

0A LTxLt @B Code Article

3 61x33 2410--0300

3,10 65x 36 2410--0310

3,20 65x 36 2410--0320

3,30 65x 36 2410--0330

3,40 70x39 2410--0340

1180+ 20 oA oB 3,50 70x39 2410--0350
/7 3,60 70x39 2410--0360

— 3,70 70x39 2410--0370

i > i ) 1B 380  75x43 T 2410-0380
| 3,90 75x43 = 2410--0390

- Le > 4 75x43 = 2410--0400

LT 4,10 75x43 g 2410--0410

- > 4,20 75x43 2410--0420

4,30 80x47 2410--0430

4,40 80x47 2410--0440

4,50 80 x47 2410--0450

4,60 80 x47 2410--0460

4,70 80 x 47 2410--0470

4,80 86 52 2410--0480

4,90 86 x 52 2410--0490

DIAGER
10



§~ REFERENCE
=N
§ 3x0A WE% DIN 338 2410
<& . NFE 66067 uve
§§ ARBOSAGEnE'XTERIEUR ’
NS
. = MICROPULVERISATION SERIE COURTE
@A LTxLt OB CodeArticle
8 117 x75 2410--0800
8,10 117 x75 2410--0810
8,20 17 x75 2410--0820
8,30 117 x75 2410--0830
8,40 117x75 2410--0840
8,50 17 x75 2410--0850
8,60 125 x 81 2410--0860
8,70 125 x 81 2410--0870
8,80 125 x 81 2410--0880
8,90 125 x 81 2410--0890
9 125 x 81 2410--0900
9,10 125X 81 2410--0910 PERFORMANCES
9,20 125 x 81 2410--0920 ACIER
PA ITxLt OB CodeArticle 9,30 125 x 81 2410--0930 < 1100 N/mm2 o0
5 86 x 52 2410--0500 9,40 125 x 81 2410--0940 < 1700 N/mm? 000
5,10 86 x 52 2410--0510 950  125x81 2410--0950 < 2100 N/mm?2 0000
5,20 86 x 52 2410--0520 9,60 133%87 2410--0960 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
5,30 86 %52 2410--0530 9,70  133x87 2410--0970 <280 HB Y
5,40 9357 2410--0540 9,80 133 87 2410--0980
5,50 9357 2410--0550 990  133x87 | 2410--0990 INOX AUSTENITIOUE
5,60 93x57 2410--0560 10 133x87 < 2410--1000 208 ’e
5,70 9357 2410--0570 1020 133x87 = 2410--1020 ACIER REFRACTAIRE
5,80 9357 2410--0580 1050  133x87 = 2410--1050 <320HB i
5,90 93x57 2410--0590 1 142x94 O 2410--1100 ALLIAGE DE TITANE
6 9357 2410--0600 1120 142x4 = 2410--1120 < 1100 N/mm2 ®
6,10 101 x 63 2410--0610 1150  142x94 2410--1150 FONTE GRISE LAMELLAIRE
6,20 10163 . 2410--0620 12 151 x101 2410--1200 <9210 HB o000
630  101x63 ¢ 2410--0630 12,20 151 x101 2410--1220
6,40 101x63 Z 2410--0640 1250  151x101 2410--1250 FONTE GRISE
6,50  101x63 = 2410--0650 13 151 x101 2410--1300 < 21040 ooo
6,60 101x63 g 2410--0660 13,50  160x 108 2410--1350 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
6,70  101x63 2410--0670 14 160 x 108 2410--1400 o
6,80 109 x 69 2410--0680 1450  169x114 2410--1450 CUIVRES ET SES ALLIAGES
6,90  109x69 2410--0690 15 169 x 114 2410--1500 'Y
7 109 x 69 2410--0700 1550  178x120 2410--1550 MATERIAUX COMPOSITES
7,10 109 x 69 2410--0710 16 178 x 120 2410--1600
7,20 109 x 69 2410--0720 16,50  184x125 2410--1650 eeeee
7,30 109 x 69 2410--0730 17 184125 2410--1700
7,40 109 X 69 2410--0740 17,50  191x130 2410--1750 TOLERANCES GENERALES
7,50 109 x 69 2410--0750 18 191 x 130 2410--1800
7,60 117x75 2410--0760 18,50  198x135 2410--1850
7,70 17x75 2410--0770 19 198 x 135 2410--1900 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
7,80 117 x75 2410--0780 19,50  205x140 2410--1950
7,90 11775 2410--0790 20 205 x 140 2410--2000 & g ﬁk g
DIAGER

1SO 9001 1SO 14001

N°£1995/3323 0 INDUSTRIE ov/zo/15908 11
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INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite : 6°

Heélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE

Carbure :K 20

Brasage : trés haute température
Attachement : cylindrique

0A LTxLt @B Code Article

1,80 8053 2418--0180

1,90 8053 2418--0190

2 85x 56 2418--0200

210 8556 2418--0210

220 90x59 2418--0220

230  90x59 2418--0230

240 9562 2418--0240

8o 20 oA OB 250 9562 2418--0250
F /7 260  95x62 | 2418-0260
2,70  100x66 <  2418--0270

i m _ _ _ _ 280  100x66 =  2418-0280
Lt ’ 290  100x66 =  2418--0290

- > 3 100x66 O 24180300
B LT - 310 106x69 = 2418-0310
- o 3,20 106 x 69 2418--0320
330 10669 2418--0330

340  112x73 2418--0340

350 11273 2418--0350

360  112x73 2418--0360

370 11273 2418--0370

380 11978 2418--0380

390 11978 2418--0390

DIAGER
12



)/

PR 3ng ¢ u?é"s?é:zs
NS ARROSAGE EXTERIEUR
= oy
| NS MICROPULVERISATION
@A LTxLt @B CodeArticle
7 156 x 102 2418--0700
7,00  156x102 2418--0710
7,20 156 x 102 2418--0720
OA LTxLt @B Code Article 7,30  156x102 2418--0730
4 119x78 2418--0400 7,40 156 x 102 2418--0740
4,10 119x78 2418--0410 7,50 156 x 102 2418--0750
4,20 119x78 2418--0420 7,60 165x109 2418--0760
4,30 126 x 82 2418--0430 7,70 165x 109 2418--0770
4,40 126 x 82 2418--0440 7,80 165x 109 2418--0780
4,50 126 % 82 2418--0450 7,90  165x109 2418--0790
4,60 126 % 82 2418--0460 8 165109 2418--0800
4,70 126 x 82 2418--0470 8,10 165x 109 2418--0810
4,80 13287 2418--0480 820  165x109 2418--0820
4,90 13287 2418--0490 830  165x109 2418--0830
5 132X 87 2418--0500 840  165x109 | 2418--0840
5,10 13287 2418--0510 850  165x109 <C 2418--0850
5,20 132 x 87 ] 2418--0520 9 175x 115 E 2418--0900
5,30 132x87 < 2418--0530 950  175x115 = 2418--0950
5,40 139 x 91 E 2418--0540 10 184 x121 o 2418--1000
5,50 139x91 = 2418--0550 10,50 184 x121 = 2418--1050
5,60 139x91 O 2418--0560 1 195x 128 2418--1100
5,70 Boxel = 2418--0570 11,50  195x128 2418--1150
5,80 139x 91 2418--0580 12 205 x 134 2418--1200
5,90 139 x 91 2418--0590 12,50  205x134 2418--1250
6 139 x 91 2418--0600 13 205 x 134 2418--1300
6,10 148 x 97 2418--0610 13,50  214x140 2418--1350
6,20 148 x 97 2418--0620 14 214 x140 2418--1400
6,30 148 x 97 2418--0630 14,50 220144 2418--1450
6,40 148 x 97 2418--0640 15 220 x 144 2418--1500
6,50 148 x 97 2418--0650 16 227 x 149 2418--1600
6,60 148 x 97 2418--0660 17 235x 154 2418--1700
6,70 148 x 97 2418--0670 18 241x158 2418--1800
6,80 156 x 102 2418--0680 19 247 x 162 2418--1900
6,90 156 x 102 2418--0690 20 254 x 166 2418--2000

REFERENCE

2418

SERIE LONGUE

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm? o0
<1700 N/mm? (Y X )
< 2100 N/mm? (XXX
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB o0
INOX AUSTENITIQUE
<220 HB o0
ACIER REFRACTAIRE
<320 HB o0
ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? °
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB (XXX
FONTE GRISE
<270 HB XX
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
°
CUIVRES ET SES ALLIAGES
'Y Y
MATERIAUX COMPOSITES
[ YY YY)

TOLERANCES GENERALES

uve
4

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER

1SO 14001

1SO 9001
N°£1995/3323 0 INDUSTRIE ov/zo/15908 13
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INDUSTRIE

[ | )

I QI e t 2 Ie‘ VI'€S plaquette carbure CONE MORSE

caractéristiques :

Coupe a droite : 6°

Hélice a droite :17°

Nombre de levres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : AGIER RAPIDE

Carbure :K 20

Brasage : trés haute température
Attachement : cone morse DIN 228B

CM : Cone Morse

II8°i2°F®A 7
(a1 =

Lt ‘

LT

DIAGER
14



(T A

Ny

3xO0A

¢

ARROSAGE EXTERIEUR
MICROPULVERISATION

DIN 8041

OA
8

8,50

9,50
10
10,50
11
11,50
12
12,50
13
13,50
14
14,50
15
15,50
16
16,50
17
17,50
18
18,50

19

LT x Lt
135x 45
135x 45
135x 45
135x 45
140 x 50
140 x 50
140 x 50
146 x 56
146 x 56
146 x 56
146 x 56
168 x 63
168 x 63
168 x 63
168 x 63
175x70
175x70
175x70
175x70
185x 80
185x 80
185x 80

185x 80

CM Code Article

CM1

CM2

2411--0800
2411--0850
2411--0900
2411--0950
2411--1000
2411--1050
2411--1100
2411--1150
2411--1200
2411--1250
2411--1300
2411--1350
2411--1400
2411--1450
2411--1500
2411--1550
2411--1600
2411--1650
2411--1700
2411--1750
2411--1800
2411--1850

2411--1900

* Qutils non stockés, fabrication sur demande

OA
19,50
20
20,50
21
21,50
22
22,50
23
23,50
24
24,50
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
38*
40*
42*
44
46*
48*

50*

LT x Lt
215x90
215x90
215x90
215x90
215x90
215x90
225x100
225x 100
225x 100
225 x 100
225x100
225100
260 x 110
260 x 110
260 x 110
275x125
275x125
275 %125
275x125
275125
275x125
275x125
280 x 130
295x 140
295 x 140
295 x 140
340 x 185
340 x 185

340x 185

CM Code Article

CM3

Cm4

2411--1950
2411--2000
2411--2050
2411--2100
2411--2150
2411--2200
2411--2250
2411--2300
2411--2350
2411--2400
2411--2450
2411--2500
2411--2600
2411--2700
2411--2800
2411--2900
2411--3000
2411--3100
2411--3200
2411--3300
2411--3400
2411--3500
2411--3800
2411--4000

2411--4200

2411--4400

REFERENCE

2411

SERIE COURTE

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm? o0
<1700 N/mm? (Y X )
< 2100 N/mm? (XXX
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB o0
INOX AUSTENITIQUE
<220 HB o0
ACIER REFRACTAIRE
<320 HB o0
ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? °
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB (XXX
FONTE GRISE
<270 HB XX
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
°
CUIVRES ET SES ALLIAGES
'Y X))
MATERIAUX COMPOSITES
[ YY YY)

TOLERANCES GENERALES

uvC

2411--4600

2411--4800

2411--5000

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER

1SO 9001

1SO 14001

N°:1995/3323 0 INDUSTRIE /20011593 15
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1)

INDUSTRIE

_[am)
.
CONE MORSE
caracterlsthues .
Coupe a droite : 6°
Hélice a droite : 25°
Nombre de levres : 2
Goujures :N
Affiitage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE @A LTxLt CM Code Article
Carbure :K 20 5  133x52 2416--0500
Brasage : trés haute température 550 138457 4160550
Attachement : cone morse DIN 228B : X -
6 138 x 57 2416--0600
6,50 144 x63 2416--0650
7 150X 69 2416--0700
7,50 150 x 69 2416--0750
8 156 x 75 2416--0800
850 156x75 2416--0850
118°+ 2° oA
- 950 162x81 CM1  2416--0950
- - - - — 10  168x87 2416--1000
] 1050 16887 2416--1050
t
- > 11 175x94 2416--1100
LT
- > 11,50 175x 94 2416--1150
12 182x101 2416--1200
12,50 182 x 101 2416--1250
13 182x101 2416--1300
13,50 189x108 2416--1350
14 189x108 2416--1400

DIAGER
16



"TOus materiaux

|‘| i; REFERENCE

3xOA 6 o 2416 uve
ARROSAGE EXTERIEUR <’
Mlcnopu&l:'amsnﬂou SERIE STANDARD

* Qutils non stockés, fabrication sur demande PERFORMANCES
@A LTxLt CM Code Article ACIER
< 1100 N/mm?2 o0
23,50 276x155 2416--2350 e g
24 281x160 2416--2400 < 2100 N/mm2 o000
@A LTxLt CM Code Article 24,50 281x160 2416--2450 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB ([ X )
1450 212x114 2416--1450 25  281x160 2416--2500
’ INOX AUSTENITIQUE
15 212x114 2416--1500 26 286x165 2416--2600 <220 HB o0
CM3
15,50 218x120 2416--1550 27  291x170 2416--2700 ACIER REFRACTAIRE
<320 HB CY )
16 218x120 2416--1600 28 291x170 2416--2800
ALLIAGE DE TITANE
16,50 223x125 2416--1650 29 296x175 2416--2900 < 1100 N/mm? °
17 223x125 2416--1700 30  296x175 2416--3000 FONTE GRISE LAMELLAIRE
17,50 228x130 2416--1750 31 301x180 2416--3100 < 21048 oooo
FONTE GRISE
18 228x130 2416--1800 32 334x185 2416--3200 ~o70.1B Taa
18,50 233x135 - 2416--1850 33 334x185 2416--3300 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
19 233x135 2416--1900 34 339x190 2416--3400 L
19,50 238 x140 2416--1950 35%  339x190 2416--3500 CUIVRES ET SES ALUAGES. e
20  238x140 2416--2000 38* 349200 2416--3800
MATERIAUX COMPOSITES
20,50 243x145 2416--2050 40*  349x200 CM4  2416--4000 CYYXY)
21 243x145 2416--2100 42* 354205 2416--4200
TOLERANCES GENERALES
21,50 248x 150 2416--2150 a4 359x210 2416--4400
oA LT Lt
22 248x150 2416--2200 46*  364x215 2416--4600 h7 =1 =1
2250 253155 2416--2250 48* 369X 220 2416--4800 FICHES TECHNIQUES > PAGES 62 A 99
23 253x155 2416--2300 50* 369 x 220 2416--5000 & = 2
0 DIAGER

150 9001 150 14001
N°:1995/33230 INDUSTRIE nv/aoo/1s908 17




=\

INDUSTRIE

alliages legers,

caractéristiques :
Coupe a droite : 16°

Hélice a droite : 25°

Nombre de levres : 2

Goujures : polies : N

Affiitage : AF 20

Corps : ACIER RAPIDE
Carbure : MK 20
Attachement : cylindrique

118°+ 2° DA /7‘33
- - S,

\7/ Lt ‘ tenon —f

= sur demande

g

- Ll
P
o

LT

-t
-¢

DIAGER
18



atériaux composites

3xOA | | e 2436

%

T

7
il
Z

I

W
i

Z

7,
I

NS E UVC
= ARROSAGE EXTERIEUR - g
SS ou
} MICROPULVERISATION SERIE LONGUE
\",
oA LTxlt OB CodsAi ALUMINIUM < 12% Si
X OUE ARICIE <100 HB o000
5 132 x 87 2436--0500 < 160HB 00000
5,10 132 x 87 2436--0510
I
5,20 132 x 87 2436--0520 ALUMINIUM > 12% Si
530  132x87 2436--0530 <120 HB 00000
5,40 139x 91 2436--0540 0A LTxLt @B Code Article BRONZE
5,50 139 x 91 2436--0550 8 165 x 109 2436--0800 <100 HB 0000
5,60 139 x 91 2436--0560 810  165x109 2436--0810
’ LAITON
5,70 139 x 91 2436--0570 820  165x109 2436--0820 <200 HB o060
5,80 139x 91 2436--0580 8,30  165x109 2436--0830
5,90 139 x 91 2436--0590 8,40  165x109 2436--0840 CUIVRI-EIB
6 139x 91 2436--0600 850  165x109 2436--0850 <200 o000
6,10 148 x 97 2436--0610 860  175x115 2436--0860 CUPRO ALU
6,20 148 x 97 2436--0620 870  175x115 2436--0870 < 200 HB o000
—1
6,30 148x97 2436--0630 880  175x115 2436--0880 CARBONE ALU
6,40 14gx97 = 2436--0640 890  175x115 2436--0890 000
6,50 148x97 = 2436--0650 9 175x115  — 2436--0900
X = X < DUROPLASTIQUE
6,60 8x97 2 2436--0660 950  175x115 — 2436--0950 02000
6,70 148 x 97 2436--0670 10 184x121 — 2436--1000
2 s THERMOPLASTIQUE
6,80 156X 102 2436--0680 1050  184xi2l o 2436--1050 YY)
6,90 156102 2436--0690 1 195x 128 2436--1100 7
,7 156 x 102 2436--0700 11,50  195x128 = 2436--1150 RESINE EPOXY
X ’ X 0000
7,0  156x102 2436--0710 12 205X 134 2436--1200
CARBONE
7,20 156x102 2436--0720 1250  205x 134 2436--1250 PP
7,30 156102 2436--0730 13 205x 134 2436--1300
7,40 156 x 102 2436--0740 13,50  214x140 2436--1350 TOLERANCES GENERAL
7,50 156 x 102 2436--0750 14 214x 140 2436--1400 OA oB LT Lt
7,60 165 x 109 2436--0760 1450  220x 144 2436--1450 h7 h7 =1 =1
7,70  165x 109 2436--0770 15 220 x 144 2436--1500 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
7,80  165x109 2436--0780 1550  227x 149 2436--1550
7,90  165x109 2436--0790 16 227 x 149 2436--1600 & r! N
0 DIAGER

150 9001 150 14001
N°:1995/3323 0 INDUSTRIE env/2o01/15908 19




™20 alliages légers,

INDUSTRIE

< _
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite : 16°

Hélice a droite : 25°

Nombre de levres : 2

Goujures : polies : N

Affiitage : AF 20

Corps : ACIER RAPIDE
Carbure : MK 20
Attachement : cylindrique

0A LTxLt @B CodeArticle

1894 2° o A o B 250 5730 2439--0250
N f 260  57x30 2439--0260
2,70  61x33 2439--0270
) . S T~ : _ ) ) ) B 280  61x33 2439--0280
‘ 200 6133 2439--0290
- Le > 3 61x33  —  2439-0300
LT 310  65x36 <2E 2439--0310
= > 320  65x36  —  2439-0320
330 65x36 CED 2439--0330
340  70x39 = 2439-0340
350  70x39 2439--0350
360  70x39 2439--0360
3,70 70x39 2439--0370
380  75x43 2439--0380
390  75x43 2439--0390
DIAGER

20 INDUSTRIE



@A LTxLt @B CodeAricle
4 75%43 2439--0400
4,10 75x43 2439--0410
4,20 75%43 2439--0420
4,30 80 x 47 2439--0430
4,40 80 x 47 2439--0440
4,50 80 x 47 2439--0450
4,60 80 x 47 2439--0460
4,70 80 x 47 2439--0470
4,80 86 x 52 2439--0480
4,90 86 52 2439--0490
5 86 52 2439--0500
5,10 86 52 2439--0510
5,20 86 52 O 2439--0520
5,30 86 x 52 < 2439--0530
5,40 93 x 57 = 2439--0540
5,50 93x 57 > 2439--0550
5,60 93x 57 ) 2439--0560
5,70 93 x 57 = 2439--0570
5,80 93X 57 2439--0580
5,90 93 x 57 2439--0590
6 93x57 2439--0600
6,10 101 x 63 2439--0610
6,20 101x63 2439--0620
6,30 101x 63 2439--0630
6,40 101 x 63 2439--0640
6,50 101 x 63 2439--0650
6,60 101x63 2439--0660
6,70 101 x 63 2439--0670
6,80 109 x 69 2439--0680
6,90 109 x 69 2439--0690

3xOA

ARROSAGE EXTERIEUR
ou
MICROPULVERISATION

0A TxLt @B

7 109 x 69
7,10 109 x 69
7,20 109 x 69
7,30 109 x 69
7,40 109 x 69
7,50 109 x 69
7,60 117x75
7,70 117x75
7,80 117x75
7,90 117 x75

8 117x75
8,10 117 x75
8,20 17x75
8,30 17 x75
8,40 117x75
8,50 117 x75
8,60 125 x 81
8,70 125 x 81
8,80 125x 81
8,90 125 x 81

9 125x 81
9,50 125x 81

NOMINAL

10 133 x 87
10,50 133x 87
1 142 x 94

11,50 142 x 94
12 151 x 101
12,50 151 x 101
13 151 x101
13,50 160 x 108
14 160 x 108
14,50 169x 114
15 169x 114
15,50 178 x 120
16 178 x120

DIN 338
NFE 66067

Code Article

2439--0700
2439--0710
2439--0720
2439--0730
2439--0740
2439--0750
2439--0760
2439--0770
2439--0780
2439--0790
2439--0800
2439--0810
2439--0820
2439--0830
2439--0840
2439--0850
2439--0860
2439--0870
2439--0880
2439--0890
2439--0900
2439--0950
2439--1000
2439--1050
2439--1100
2439--1150
2439--1200
2439--1250
2439--1300
2439--1350
2439--1400
2439--1450
2439--1500
2439--1550
2439--1600

2439

SERIE COURTE

(1]

g

PERFORMANCES
ALUMINIUM < 12% Si
<100 HB (X Y X
< 160HB 00000
ALUMINIUM > 12% Si
<120 HB 00000
BRONZE
<100 HB XXX
LAITON
<200 HB (X X
CUIVRE
<200 HB XXX
CUPRO ALU
<200 HB XXX
CARBONE ALU
(X X

DUROPLASTIQUE

(I XX
THERMOPLASTIQUE

(XXX
RESINE EPOXY

(1 XX)
CARBONE

(XX

TOLERANCES GENERAL
JA B LT Lt

h7 h7 =1 =1
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

& DIAGER

1SO 9001

=
=

1SO 14001

N°:1995/33230 INDUSTRIE env/a00 /15008 21
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INDUSTRIE

caractéristiques :
Hélice a droite

Coupe a droite

Angle au sommet : 140°

Carbure : MK 40

Attachement : cylindrique a méplat

2D

A=
<5

140°+2°

3x0 5x0 7x0

LT x Lu

Pd x LQ

Vis

Clés

DIAGER

8as84 80x24 | 96x40 | 117x56 M25x25
8,5a8,9 | 82x26 | 100x45 | 122x60 | 10x45 | M25x2.5
9494 85x27 | 105x47 | 126 x 67 M25x3
95a9,9
95x37 | 115x57 | 140x77 M25x3 |13
10a10,4
10,5a10,9 12x48 | M25x3
100x42 | 125x67 | 150x 87
11a11,4 M25x4
11,5a11,9| 105x47 | 130x72 | 160x 97 M25x4
12a12,4 | 105x47 | 130x72 | 160x 97 M3x4
12,5a12,9
110x45 | 140x75 |175x 100 M3x4
13a13,4 16 x 48
1354139 M3x4
115x50 | 145x80 | 180 x105
14a14,4 M3x5
145a14,9
15a15,4 | 125x53 | 148x83 |185x 115 M3x5
15,5a 15,9
15
16 2 16,4 M3x5
130x55 | 150x89 [190x 123
16,54 16,9 M3x6
17a17,4 20 x 50
130x55 | 160x99 |200x 128 M3x6
17,5a17,9
18a18,4
18,54 18,9
140x63 |170x100 (210 x 138 M3x6
192194
19,524 19,9
20 a 20,4
20,5 a 20,9
150x69 [190x 110 {230 x 153
21a21,4
M4x6
21,5a21,9
25x 56
222a22,4 | 160x75 [200x 121|240 x 168
22,52 22,9
160x 75 [200x 121 [ 240 x 168
23a23,4 M4x8 00
23,5a23,9| 160x75 [200x121|250x 178 M4x8 '
242a24,4
245a24,9
170x83 {220x133|270x 183 M4x8
252254
32x60
25,52 25,9
26 4 26,4
180x 90 |240x 144|290 x 198 M4x8
26,5 a 26,9
27a274
180x90 |240x 144|290 x 198
27,5a279
32x60 M5x8
28 a28,4
190x 97 |250x 155300 x 213 25
28,5 a 28,9
292a29,4
190x97 {250 155(300x213| 32x60 | M5x10
29,5a29,9




TROUS HUILE

0A
30230,

30,52 30.9

200 x 105

3x0 5x0 7x0

260 x 165

320 x 228

LTxLu LTxLu LTxLu @dxLQ

32x60

Vis

M5x10

\
t

Clés

2.5

31231,

31,5a31,9

200 x 105

260 x 165

320 x 228

32 x60

M6x10

32a324

32,5a329

210x110

270x177

340 x 243

32x60

M6x10

332334

3352339

210x 110

270x 177

340 x 243

32 x60

M6x12

3442344

34,5a34,9

354354

35,52 35,9

230x118

300x 188

360 x 258

36 2 36,4

36,5 a 36,9

372374

37,5a37,9

250 x 125

310x 199

380 x 270

384384

38,5a38,9

394394

39,5a39,9

250x 132

320x 210

400 x 288

40x70

M6x12

3.0

40 2 40,4

40,5 4 40,9

41a41,4

41,5a41,9

270x 138

340 x 221

420 x 303

422424

42,5a42,9

432434

43,5a43,9

270x 145

340x 232

420x 318

442444

44,52 44,9

452454

45,5 4 45,9

280 x 153

370 x 243

460 x 333

46 2 46,4

46,5 4 46,9

47 a47,4

4752479

280 x 160

370x 255

460 x 348

482484

48,5 4 48,9

49 249,4

49,5 2 49,9

300 x 167

390 x 265

490 x 363

40x70

M8 x12

4.0

L]
i

3xOA |

5x0A
TXOA

EMULSION

commande
DIAG-YES :

A la commande
préciser la codification

e Outil complet
corps 3 longueurs

L3x@ ou L5x0 ou L7xQ0
+ vis + clef

+ insert carbure

+ revétement :

L3x© 99330 TIALN + Q...
L5x@ 99530 TIALN + O...
L7x0 99730 TIALN + Q...

e Insert carbure
insert carbure + revétement :
D + 99 + revétement

ex. @ 8,5 =99085 TIALN
ex. @ 20,50 = 99205 TIALN

e Corps seul

corps 3 longueurs

L3xD ou L5xD ou L7x0

+ vis + clef
99+@+C3oubou?7

ex. @ 8 L3x@ = 99080C3

ex. @ 21,50 L7xQ = 99215C7

PULVERISATION

DIAG-YES

‘W aciers, fontes

U(

99330 / 99530 / 99730 uvc

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm2 (YYYY)
<1700 N/mm? o0
< 2100 N/mm? o0
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB eoo00
INOX AUSTENITIQUE
<220 HB eoo00
ACIER REFRACTAIRE
<320 HB (YY)
ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm2 (YY)
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB Y Y YY)
FONTE GRISE
<270 HB XYY Y
ALUMINIUM > 12% Si
<120 HB o0
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
°
CUIVRES ET SES ALLIAGES
°
TOLERANCES GENERAL
oD | od LT Lu

h7 h6 +2/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER

1SO 9001
N°:1995/3323a

=
~

150 14001
/200115908 23

+2/0



-0f1S matériaux

REFERENCE _— : _\'\‘_
—h ?f W
2425 Il 6 DIN 333A \‘;\\%
1)'[H = P
ARROSAGE EXTERIEUR ‘. \ 7
2 LEVRES M|c|mp|,||g,uéms‘mo" AUTOCENTRANT | CENTRAGE POINTAGE

foret a centrer 2 levres

carbure monobloc

PERFORMANCES
ACIER y e g
<1100 N/mm? Y caracteristiques :
< 1700 N/mm2 00000 Coupe a droite : 5°
<2100 N/mm2 oooo0 Taille droite
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE Nombre de lévres : 2
<280 HB 0000 Goujures : L (90°)
INOX AUSTENITIQUE Affitage : AF 15
<220 HB 000 Carbure :MK 15
ACIER REFRACTAIRE
<320 HB 0000
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm?2 000 2 d
dl F
FONTE GRISE LAMELLAIRE et 20 ,F
<210 HB 00000 -
FONTE GRISE
< 270 HB 00000
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES !
000 L
CUIVRES ET SES ALLIAGES
000 :
0 d2 0 d1 ) Lp Lt Code Article
MATERIAUX COMPOSITES 3,15 1 30 1,3 +0,6/0 9 2425--0315
td 4 1,6 35 2 40,80 11 2425--0400
5 2 40 25 +0,8/0 12 2425--0500
TOLERANCES GENERALES 6 2 45 3 +1,000 14 2425--0600
@ d2 @ di LT Lt 6,3 2,5 45 31 +1,00 14 2425--0630
ho ki2 |[+15/-05 0/-1 8 25 50 31 +1,00 18 2425--0800A
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99 8 3,15 50 39 +1,00 18 2425--08008
_ 10 4 55 5 +1,2/0 22 2425--1000
Eﬁ H m 12 5 60 6 +1,2/0 24 2425--1200
0. DIAGER

1SO 9001

150 14001
2 N:1995/3323a INDUSTRIE ENV/2001/15903



i

m

fOus matériaux

7 | o @ 2426

ou 4
POINTAGE | CHANFREINAGE | AUTOCENTRANT | \cpopyivénisation 2 LEVRES SERIE COURTE

foret a pointer 2 ievres

carbure monobloc

PERFORMANCES
Ve g ACIER
caracteristiques : <1100 N/mm? YY)
Coupe a droite < 1700 N/mm2 00000
Hélice a droite : 25° < 2100 N/mm2 ooooo
Nombre de lévres : 2 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
Goujures :N < 280 HB o000
Affiitage : AF 12 INOX AUSTENITIQUE
Carbure :MK 15 <220 HB 000
Attachement : cylindrique ACIER REFRACTAIRE
<320 HB YY X
ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm2 YY)
DA o8 FONTE GRISE LAMELLAIRE
§ \rﬁc 2 <210HB eceo0
</%>\ ************************ i FONTE GRISE
<270 HB (YYX X
2 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
LT | 000
CUIVRES ET SES ALLIAGES
YY)
MATERIAUX COMPOSITES
(Y )
0A LT Lt @B  Code Article TOLERANCES GENERAL
6 66 20 2426--0600 JgA B LT Lt
8 79 25 § 2426--0800 h7 hé 0/-1 | 0/-1
10 89 25 g 2426--1000 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A99
12 102 30 g 2426--1200 = =
16 1 3 2426--1600 N Iy
° ° & 0 DIAGER m

150 9001 150 14001
N°:1995/33230 INDUSTRIE Nv/2001/15903 25




b

26

-

)

INDUSTRIE

M15TIN T )

revétement nitrure de titane

caractéristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 25°
Nombre de lévres : 2
Goujures : N

Affiitage : AF 1
Carbure :MK 15
Attachement :cylindrique

118°+ 2° oA

'/— @ B (nominal)

Lt

- “
- |

\

DIAGER

Z_
SANS POINTAGE

@A LTxLt CodeArticle SeelNIl\

0,40
0,50
0,60
0,70
0,75
0,30
0,90
0,95
1
1,10
1,20
1,25
1,30
1,40
1,45
1,50
1,60
1,70
1,75
1,80
1,90
2
2,05
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90

30x5
30x5,5
30x5,5
30x6,5
30x6,5
30x8
30x8
30x8
30x8
30x8
30x8
30x8
30x8
32x9
32x9
32x9
34x10
34x10
36x11
36 x11
36 x 11
38x12
38x12
38x12
40x13
40x13
40x13
43x14
43x14
43x14
46x16
46 %16
46 %16
46 %16

2415--0040
2415--0050
2415--0060
2415--0070
2415--0075
2415--0080
2415--0090
2415--0095
2415--0100
2415--0110
2415--0120
2415--0125
2415--0130
2415--0140
2415--0145
2415--0150
2415--0160
2415--0170
2415--0175
2415--0180
2415--0190
2415--0200
2415--0205
2415--0210
2415--0220
2415--0225
2415--0230
2415--0240
2415--0250
2415--0260
2415--0270
2415--0275
2415--0280
2415--0290

2415-T0040
2415-T0050
2415-T0060
2415-10070
2415-10075
2415-T0080
2415-T0090
2415-T0095
2415-T0100
2415-T0110
2415-T0120
2415-T0125
2415-T0130
2415-T0140
2415-T0145
2415-T0150
2415-T0160
2415-T0170
2415-T0175
2415-T0180
2415-T0190
2415-10200
2415-10205
2415-10210
2415-10220
2415-10225
2415-T0230
2415-T0240
2415-T0250
2415-T0260
2415-10270
2415-10275
2415-10280
2415-10290



)us matériaux

. REFERENCE
' 2415 -
3 Q A I\|&; DIN 1897
X 6 NFE 66061 2415 TIN i
ARROSAGE .
EXTERIEUR SERIE COURTE
@A LTxLt Code Article BIETERI
3 46x16  2415-0300  2415-T0300 7 74x34 24150700  2415-T0700 ,r “h‘
3,10 49x18  2415-0310  2415-T0310 7,0 74x34 24150710  2415-T0710 {
3,20 49x18 24150320  2415-T0320 7,20  74x34 24150720  2415-T0720
3,25 49x18 24150325  2415-T0325 7,25  74x34  2415-0725  2415-T0725
3,30 49x18  2415-0330  2415-T0330 7,30 74x34 24150730  2415-T0730
3,40 52x20  2415-0340  2415-T0340 7,00 74x34  2415-0740  2415-T0740
3,50 52x20 24150350  2415-T0350 7,50  74x34  2415-0750  2415-T0750
3,60 52x20 24150360  2415-T0360 7,60  79x37  2415-0760  2415-T0760
370  52x20 24150370  2415-T0370 7,70 79x37  2415-0770  2415-T0770
375 55x22 24150375  2415-T0375 7,75 79x37  2415-0775  2415-T0775
380 55x22 24150380 241570380 7,80  79x37 24150780  2415-T0780 PERFORMANCES
3,80 55x22 24150300  2415-T0390 7,00 79x37  2415-0790  2415-T0790 2415 2415 TIN
4 55x22  2415-0400  2415-T0400 8  79x37 24150800  2415-T0800
410 55x22 24150410  2415-T0410 8,10 79x37  2415-0810  2415-T0810 ACIER
4,20 55x22 24150420  2415-T0420 8,20 79x37  2415-0820  2415-T0820 <1100 N/mm? L X
425 58x24 24150425 24150425 825 79x37 24150825  2415-T0825 <1700 N/mm2 000
4,30 58x24 24150430  2415-T0430 8,30 79x37  2415-0830  2415-T0830 <2100 N/mm? i
4,40 58 x 24 2415--0440 2415-T0440 8,40 79x37 2415--0840 2415-T0840 |NOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
4,50 58x24  2415-0450  2415-T0450 8,50 79x37 24150850  2415-T0850 <280 HB PYPS
4,60 58x24  2415-0460  2415-T0460 8,60 84x40  2415-0860  2415-T0860
470 58x24  2415-0470  2415-T0470 870 84x40  2415-0870  2415-T0870 INOX AUSTENITIQUE
475 62x26  2415-0475  2415-T0475 8,75 84x40 24150875  2415-T0875 <220HB (X J
4,80 62 x 26 2415--0480 2415-T0480 8,80 84 x40 2415--0880 2415-T0880 AC|ER REFR ACTA|RE
4,90 62x26 24150490  2415-T0490 8,80 84x40  2415-0800  2415-T0890 <320 HB oo
5  62x26  2415-0500  2415-T0500 9 84x40  2415-0900  2415-T0900
510 62x26  2415-0510  2415-T0510 9,50  84x40  2415-0950  2415-T0950 ALLIAGE DE TITANE
520 62x26 24150520  2415-T0520 10 89x43  2415-1000  2415-T1000 < 1100 N/mm2 o0
525 62x26 24150525  2415-T0525 10,25 89x43  2415-1025  2415-T1025 FONTE GRISE LAMELLAIRE
530 62x26  2415-0530  2415-T0530 10,50 89x43 24151050  2415-T1050 < 210 1B o6 Un
540 66x28 24150540  2415-T0540 11 95x47  2415-1100  2415-T1100
550 66x28 24150550  2415-T0550 11,50  95x47 24151150  2415-T1150 FONTE GRISE
560 66x28  2415-0560  2415-T0560 12 102x51 24151200 2415-T1200 <270 HB o000
570 66x28  2415-0570  2415-T0570 12,50 102x51 24151250  2415-T1250
575 66x28 24150575  2415-T0575 13 102x51 24151300  2415-T1300 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
580 66x28 24150580  2415-T0580 13,50 107x54  2415-1350  2415-T1350 s
580 66x28  2415-0500  2415-T0590 14 107x54 24151400  2415-T1400 CUIVRES ET SES ALLIAGES
6  66x28  2415-0600  2415-T0600 1450 116x56  2415-1450  2415-T1450 000
6,10 70x31  2415-0610  2415-T0610 15 111x56  2415-1500  2415-T1500
6,20 70x31 24150620  2415-T0620 1550 115x58 24151550  2415-T1550 MATERIAUX COMPOSITES
6,25 70x31  2415-0625  2415-T0625 16 115x58  2415-1600  2415-T1600 e
6,30 70x31  2415-0630  2415-T0630 16,50 119x160 24151650  2415-T1650
6,40 70x31 24150640  2415-T0640 17 119x160 2415-1700  2415-T1700 OLERANCES GENERALE
6,50 70x31 24150650  2415-T0650 17,50 123x62 24151750  2415-T1750 OA 0B LT Lt
6,60 70x31  2415--0660  2415-T0660 18  123x62  2415--1800  2415-T1800 h7 h7 0/-1 0/-1
6,70 70x 31 2415--0670 2415-T0670 18,50 127x64  2415--1850 2415-T1850 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
6,75 74x34 24150675  2415-T0675 19 127x64 24151900  2415-T1900
6,80 74x34  2415-0680  2415-T0680 19,50 131x66  2415-1950  2415-T1950 B =
6,90 74x34  2415-0690  2415-T0690 20  131x66 24152000  2415-T2000

DIAGER

1SO 9001
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INDUSTRIE

). :%iii%:

NON AUTOCENTRANT

revétement nitrure de titane

caracteristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique @A LTxLt CodeArticle BRI

2 49x 24 2467--0200 2467-T0200

2,10 49x24 2467--0210 2467-10210

2,20 53x27 2467--0220 2467-10220

225  53x27 2467--0225 2467-T0225

2,30 53x27 2467--0230 2467-10230

240 57x30 2467--0240 2467-10240

2,50 57x30 2467--0250 2467-T0250

@ B (nominal) 2,60 57x30 2467--0260 2467-10260
'/7 2,70 61x33 2467--0270 2467-10270
2,75 61x33 2467--0275 2467-T0275
2,80 61x33 2467--0280 2467-10280
290 61x33 2467--0290 2467-10290
3 61x33 2467--0300 2467-T0300
3,10 65x36 2467--0310 2467-10310
> 3,20 65x36 2467--0320 2467-10320
3,30 65x36 2467--0330 2467-T0330

3,40 70x39 2467--0340 2467-T0340

350 70x39 2467--0350 2467-T0350

3,60 70x39 2467--0360 2467-T0360

3,70 70x39 2467--0370 2467-10370

3,75 75x43 2467--0375 2467-10375

3,80 75x43 2467--0380 2467-T0380

DIAGER 3,90 75x43  2467--0390 2467-T0390
28

118°+2° oA




| &
1

¥
!

us materiaux

5 é 7 Il DIN 338 2467 <
x OA ik aaadd 2467 TIN o)

ARROSAGE
EXTERIEUR SERIE LONGUE

@A LTxLt CodeArticle BRI

7 100x69  2467--0700  2467-T0700
7,10 109 x 69 2467--0710 2467-10710
7,20 109x69  2467-0720  2467-T0720
7,25 109x69  2467-0725  2467-T0725
7,30 109x69  2467-0730  2467-T0730
7,00  109x69 24670740  2467-T0740
7,50  109x69  2467-0750  2467-T0750

@A LTxLt CodeArticle Seol NI 7,60 117x75  2467--0760  2467-T0760

4  75x43  2467--0400  2467-T0400 7,70 117x75  2467-0770  2467-T0770
410 75x43  2467--0410  2467-T0410 7,75 117x75  2467-0775  2467-T0775
4,20 75x43  2467--0420  2467-T0420 7,80 117x75  2467--0780  2467-T0780 PERFORMANCES
425 80x47 24670425  2467-T0425 7,80 117x75 24670790  2467-T0790 2467 2467 TIN
430 80x47  2467-0430  2467-T0430 8  117x75  2467--0800  2467-T0800 ACIER
4,40 B0x47  2467--0440  2467-T0440 810 117x75  2467--0810  2467-T0810 <1100 N/mm2 PP
450 80x47  2467--0450  2467-T0450 8,20 117x75  2467-0820  2467-T0820 < 1700 N/mm2 Y
4,60 80x47  2467--0460  2467-T0460 8,25 117x75  2467--0825  2467-T0825 < 2100 N/mm? o0
4,70 B80x47  2467-0470  2467-T0470 8,30 117x75  2467--0830  2467-T0830 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
4,75 86x52  2467--0475  2467-T0475 840 117x75  2467-0840  2467-T0840 <280 HB PSP
4,80 86x52  2467--0480  2467-T0480 850 117x75  2467--0850  2467-T0850
490 86x52  2467--0490  2467-T0490 8,60 125x81  2467--0860  2467-T0860 INOX AUSTENITIQUE
5  86x52  2467--0500  2467-T0500 8,70 125x81  2467--0870  2467-T0870 i 9
510 86x52  2467--0510  2467-T0510 875 125x81  2467-0875  2467-T0875 ACIER REFRACTAIRE
520 86x52  2467--0520  2467-T0520 8,80 125x81  2467--0880  2467-T0880 <320 HB o0
525 86x52  2467--0525  2467-T0525 8,90 125x81  2467-0890  2467-T0890 ALLIAGE DE TITANE
530 86x52  2467--0530  2467-T0530 9 125x81  2467--0900  2467-T0900 < 1100 N/mm2 Y
540 86x52  2467--0540  2467-T0540 9,10 125x81  2467-0910  2467-T0910
550 93x57  2467--0550  2467-T0550 9,20 125x81  2467--0920  2467-T0920 E(.)ZI:IL)FEHBG RISE I‘AMELL.ATE. -
560 93x57  2467--0560  2467-T0560 9,30 125x81  2467--0930  2467-T0930
570 93x57  2467--0570  2467-T0570 9,40 125x81  2467--0940  2467-T0940 FONTE GRISE
575 93x57 24670575  2467-T0575 8,50 125x81  2467-0950  2467-T0950 <2/0HB et
580 93x57  2467--0580  2467-T0580 10 133x87  2467--1000  2467-T1000 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
590 93x57  2467--0590  2467-T0590 10,25 133x87 24671025  2467-T1025 ( X )
6  93x57  2467-0600  2467-T0600 10,50 133x87  2467--1050  2467-T1050
6,10 101x63  2467--0610  2467-T0610 11 142x94  2467--1100  2467-T1100 CUIVRES ET SES ALUAGES. °®
6,20 101x63  2467--0620  2467-T0620 11,50 142x94  2467--1150  2467-T1150
6,25 101x63  2467--0625  2467-T0625 12 151x101  2467--1200  2467-T1200 MATERIAUX COMPOSITES
6,30 101x63  2467--0630  2467-T0630 1250 151x101  2467--1250  2467-T1250 hd
6,40 101x63  2467--0640  2467-T0640 13 151x101  2467--1300  2467-T1300 OLERANCES GENERALE
6,50 101x63  2467--0650  2467-T0650 13,50 160x108  2467--1350  2467-T1350 O A OB LT Lt
6,60 109x69  2467--0660  2467-T0660 14 160x108  2467--1400  2467-T1400 h7 h7 071 0/
6,70 109x69  2467--0670  2467-T0670 14,50 169x114  2467--1450  2467-T1450 S —————————
6,75 109x69  2467--0675  2467-T0675 15 169x114 24671500  2467-T1500
6,80 109x69  2467--0680  2467-T0680 1550 178x120 2467--1550  2467-T1550 ) =
6,90 109x69  2467--0690  2467-T0690 16 178x120 2467--1600  2467-T1600 ( DIAGER [

150 9001 150 14001
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INDUSTRIE

b Y Z
AUTOCENTRANT

caractéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 30°

Nombre de lévres : 2

Goujures : BC

Affiitage : AF 5 + affilage mécanique

Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique

0A LT x Lt Code Article

3 4616 2432-T0300
3,10 49x18 2432-T0310

3,20 49x18 2432-T0320

3,30 49x18 2432-T0330

3,40 52 x 20 2432-T0340

3,50 52 x 20 2432-T0350

3,60 52 %20 2432-T0360

oA @ B (nominal) 3,70 52 x 20 2432-T0370

140° £ 2° '/7 /_ 3,75 55 x 22 2432-10375
- ' 3,80 55 x 22 2432-T0380

- — 3,90 55 x 22 2432-T0390
4 55 x 22 2432-T0400

4,10 55% 22 2432-T0410

4,20 55 x 22 2432-T0420

LT 4,25 58% 24 2432-T0425

- - 4,30 58x 24 2432-T0430

4,40 58 x 24 2432-T0440

4,50 58 % 24 2432-T0450

4,60 58 % 24 2432-T0460

4,70 58 x 24 2432-T0470

4,75 62 x 26 2432-T0475

4,80 62 % 26 2432-T0480

DIAGER 4,90 62 x 26 2432-T0490

30 INDUSTRIE



iers, inox, fontes

|‘| i; REFERENCE ue
3sz ARROSAGE E:'ERIEUR NTI? ;::; 2432 TI“ lﬂ’_?/
Mlcnopu&l:'amsnﬂou SERIE COURTE

((\e“‘ TIN
2
AO
&
@A  LTxLt  CodeArticle

5 62x26 2432-T0500 8 79x37 2432-T0800
5,10 62x 26 2432-T0510 8,10 79x37 2432-T0810
5,20 62X 26 2432-T0520 8,20 79x37 2432-T0820
5,25 62x26 2432-T0525 8,25 79x37 2432-T0825
5,30 62x 26 2432-T0530 8,30 79x37 2432-T0830 PERFORMANCES
5,40 66 % 28 2432-T0540 8,40 79%37 2432-T0840 ACIER
5,50 66 x 28 2432-T0550 8,50 79x37 2432-T0850 < 1100 N/mm2 00000
5,60 66 28 2432-T0560 8,60 84 x 40 2432-T0860 <1700 N/mm? L
5,70 66 x 28 2432-T0570 8,70 84 40 2432-T0870 < 2400 THIIS e
5,75 66 % 28 2432-T0575 8,75 84x 40 2432-T0875 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
5,80 66 x 28 2432-T0580 8,80 84X 40 2432-T0880 <280HB i
5,90 66 % 28 2432-T0590 8,90 84 x40 2432-T0890 INOX AUSTENITIQUE

6 66 x 28 2432-T0600 9 84 x40 2432-T0900 <220 HB 0000
6,10 70x 31 2432-T0610 9,50 84 x 40 2432-T0950 ACIER REFRACTAIRE
6,20 70x31 2432-T0620 10 89X 43 2432-T1000 <320 HB o000
6,25 70x 31 2432-T0625 10,25 89x43 2432-T1025 ALLIAGE DE TITANE
6,30 70x31 2432-T0630 10,50 89x 43 2432-T1050 <1100 N/mm2 o0
6,40 70x31 2432-T0640 11 95x 47 2432-T1100
6,50 70x 31 2432-T0650 11,50 95x 47 2432-T1150 FONTE GRISE LAMELLAIRE
6,60 70x 31 2432-T0660 12 102x 51 2432-T1200 < ZWgE b
6,70 70x31 2432-T0670 12,50 102x 51 2432-T1250 FONTE GRISE
6,75 74x34 2432-T0675 13 102x 51 2432-T1300 <270HB it
6,80 74x34 2432-T0680 13,50 107 x 54 2432-T1350 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
6,90 74%34 2432-T0690 14 107 x 54 2432-T1400 L

7 74x34 2432-T0700 14,50 111 x 56 2432-T1450 CUIVRES ET SES ALL'AGES
7,10 74x34 2432-T0710 15 111x56 2432-T1500 )
7,20 74x34 2432-T0720 15,50 11558 2432-T1550
7,25 74x34 2432-T0725 16 115x58 2432-T1600
7,30 74x34 2432-T0730 1650  119x160 2432-T1650
7,40 74%34 2432-T0740 17 119% 160 2432-T1700
7,50 74x34 2432-T0750 17,50 123x62 2432-T1750 TOLERANGE GE"ERAL
7,60 79x 37 2432-T0760 18 12362 2432-T1800 2 A @B LT Lt
7,70 79X 37 2432-T0770 18,50 127x64 2432-T1850 m7 h7 0/-1 . 0/-1
7,75 79x 37 2432-T0775 19 127 x 64 2432-T1900 FIGHES TEGHIMUES > PAGES 62 5 99
7,80 79x 37 2432-T0780 19,50 13166 2432-T1950 = =
7,90 79X 37 2432-T0790 20 13166 2432-T2000 & DIAGER ‘

1SO 9001

150 14001
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INDUSTRIE

i

DY Z
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 30°
Nombre de lévres : 2
Goujures : BC
Affiitage : AF 5 + affilage mécanique
Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

@A LTxLt @BxLQ Code Article

3 62x20  6x36 2804-T0300

310  62x20  6x36 2804-T0310

320 62x20 6x36 2804-T0320

330 62x20 6x36 2804-T0330

340  62x20  6x36 2804-T0340

350 62x20 6x36 2804-T0350

360 62x20  6x36 2804-T0360

oA OB 3,70  62x20 6x36 2804-T0370

140° + 2° '/7 '/7 3,75  62x20  6x36 2804-T0375
3,80 66x24 6x36 2804-T0380

- -—|f— 380 66x24 6x36 2804-T0390
4 66x24  6x36 2804-T0400

410 66x24  6x36 2804-T0410

- Le ol LQ . 420  66x24  6x36 2804-T0420

LT 425  66x24  6x36 2804-T0425

- > 430 66x24 6x36 2804-T0430

440  66x24  6x36 2804-T0440

450 66x24  6x36 2804-T0450

460 66x24  6x36 2804-T0460

470  66x24  6x36 2804-T0470

475  66x24  6x36 2804-T0475

480 66x28 6x36 2804-T0480

DIAGER 490 66x28 6x36 2804-T0490

32 INDUSTRIE



inox, fontes

— REFERENCE
3x0A || DIN 6537K 2804 TIN "
ARROSAGE EXTERIEUR -V
Mlcnopu&l:'amsnﬂou SERIE COURTE
ont TIN
&

of ~4

@A LTxLt @BxLQ Code Article

8 79x41  8x36 2804-T0800
810  89x47  10x40 2804-T0810

@A LTxLt @BxLQ Code Artcle 820  89x47  10x40 2804-T0820

5 66x28  6x36 2804-T0500 825  89x47 10x40 2804-T0825
510  66x28  6x36 2804-T0510 830  89x47  10x40 2804-T0830
520  66x28  6x36 2804-T0520 840  89x47  10x40 2804-T0840
525  66x28 6x36 2804-T0525 850  89x47  10x40 2804-T0850
530  66x28 6x36 2804-T0530 860  89x47  10x40 2804-T0860 PERFORMANCES
540  66x28  6x36 2804-T0540 870  89x47  10x40 2804-T0870 ACIER
550  66x28 6x36 2804-T0550 875  89x47  10x40 2804-T0875 < 1100 N/mm2 00000
560  66x28  6x36 2804-T0560 880  89x47  10x40 2804-T0880 <1700 N/mm? LA 4
570  66x28  6x36 2804-T0570 890  89x47  10x40 2804-T0890 < 21001 e e
575  66x28  6x36 2804-T0575 9 89x47  10x40 2804-T0900 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
580  66x28  6x36 2804-T0580 9,10  89x47  10x40 2804-T0910 <280 HB dndinding
590 66x28 6x36 2804-T0590 9,20  89x47  10x40 2804-T0920 INOX AUSTENITIQUE

6 66x28  6x36 2804-T0600 9,30  89x47  10x40 2804-T0930 <220 HB (X X X
610  79x34  8x36 2804-T0610 9,40  89x47  10x40 2804-T0940 ACIER REFRACTAIRE
620 79x34  8x36 2804-T0620 950  89x47  10x40 2804-T0950 <320 HB 000
625 79x34  8x36 2804-T0625 10 89x47  10x40 2804-T1000 ALLIAGE DE TITANE
630 79x34  8x36 2804-T0630 10,50 102x55 12x45 2804-T1050 <1100 N/mm? o0
640  79x34  8x36 2804-T0640 11 102x55  12x45 2804-T1100
650  79x34  8x36 2804-T0650 11,50  102x55 12x45 2804-T1150 FONTE GRISE LAMELLAIRE
660 79x34  8x36 2804-T0660 12 102x55 12x45 2804-T1200 e bt o
670  79x34  8x36 2804-T0670 12,50 107x60 14x45 2804-T1250 FONTE GRISE
675 79x34 8x36 2804-T0675 13 107x60 14x45 2804-T1300 <?270HB o
680  79x34  8x36 2804-T0680 13,50 107x60 14x45 2804-T1350 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
690  79x34  8x36 2804-T0690 14 107x60 14x45 2804-T1400 (]

7 79x 34 8 x36 2804-70700 14,50 115x65 16x48 2804-T1450 CUIVRES ET SES ALL'AGES
710  79x41  8x36 2804-T0710 15 115x65 16x48 2804-T1500 ®
7,20 79x41  8x36 2804-T0720 1550 115x65 16x48 2804-T1550
7,25  79x41  8x36 2804-T0725 16 115x65 16x48 2804-T1600
7,30  79x41  8x36 2804-T0730 16,50 123x73  18x48 2804-T1650
7,00  79x41  8x36 2804-T0740 17 123x73 1848 2804-T1700
750  79x41  8x36 2804-T0750 17,50 123x73  18x48 2804-T1750 TOLERANGE GE"ERAL
760  79x41  8x36 2804-T0760 18 123x73 1848 2804-T1800 2 A o8B LT Lt
7,70 79x41  8x36 2804-T0770 1850 131x79  20x50 2804-T1850 m7 h5 0/-1 i 0/-1
7,75  79x41  8x36 2804-T0775 19 131x79  20x50 2804-T1900 FICHES TECHNIGES > PAGES 62 A 99
7,80  79x41  8x36 2804-T0780 19,50 131x79  20x50 2804-T1950 = =
790  79x41  8x36 2804-T0790 20 131x79  20x50 2804-T2000 & DIAGER [

150 9001 150 14001
N::1995/33230 INDUSTRIE v/200/15903 33




=

S

aciers traites,

INDUSTRIE

DY Z
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 20°
Nombre de lévres : 2
Goujures : FD
Affiitage : AF 2
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique
OA [TxLt @B Code Article

2 38x12 2470--0200

2,05 38x12 2470--0205

2,10 38x12 2470--0210

2,20 40x13 2470--0220

2,25 40x13 2470--0225

2,30 40x 13 2470--0230

2,40 43x14 2470--0240

2,50 4314 2470--0250

2,60 43X 14 2470--0260

2,70 46X 16 2470--0270

145°42° '/7 oA F o8 2,75 46X 16 — 2470--0275
2,80 46 x 16 <ZE 2470--0280

- L— 290 4616 _ 2470--0290
3 46 x 16 E 2470--0300

3,10 49X 18 = 2470--0310

3,20 49x 18 2470--0320

LT 3,25 49X 18 2470--0325

- o 3,30 49x 18 2470--0330

3,40 52x 20 2470--0340

3,50 5220 2470--0350

3,60 5220 2470--0360

3,70 52X 20 2470--0370

3,75 52X 20 2470--0375

3,80 55X 22 2470--0380

DIAGER 3,90 55 x 22 2470--0390

34 INDUSTRIE



aires, titane

|‘| ia REFERENCE

3xOA R === 2410
ARROSAGE g
EXTERIEUR SERIE COURTE

0A LTxLt @B CodeArticle

"

7 74x34 2470--0700
7,10 74x34 2470--0710
7,20 74x34 2470--0720
7,25 74x34 2470--0725
0A LTxLt @B Code Aricle 7,30 74 %34 2470--0730
4 56X 22 2470--0400 7,40 74x34 2470--0740
4,10 55X 22 2470--0410 7,50 74%34 2470--0750
4,20 55 22 2470--0420 7,60 79X 37 2470--0760
4,25 58 x 24 2470--0425 7,70 79x 37 2470--0770
4,30 58 x 24 2470--0430 7,75 79X 37 2470--0775 PERFORMANCES
4,40 58 x 24 2470--0440 7,80 79x37 2470--0780 ACIER
4,50 58 x 24 2470--0450 7,90 79x37 2470--0790 < 1700 N/mm2 000
4,60 58 x 24 2470--0460 8 79x37 2470--0800 < 2100 N/mm? 00000
4,70 58 x 24 2470--0470 8,10 79x37 2470--0810 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
4,75 5824 2470--0475 8,20 79x37 2470--0820 <280 HB P
4,80 62x 26 2470--0480 8,25 79x37 2470--0825
4,90 62X 26 2470--0490 8,30 79x37 2470--0830 INOX AUSTENITIQUE
5 62x 26 2470--0500 8,40 79x37 2470--0840 =22 bodb oot
5,10 62X 26 2470--0510 8,50 79x37 - 2470--0850 ACIER REFRACTAIRE
520  62x26 2470--0520 860  84x40 <ZE 24700860 <320HB it
5,25 62 26 O 2470--0525 8,70 84 x40 % 2470--0870 ALLIAGE DE TITANE
5,30 62x26  <C 2470--0530 8,75 84x40 2470--0875 < 1100 N/mm? 00000
5,40 66x28 < 2470--0540 8,80 84x40 = 2470--0880 FONTE GRISE LAMELLAIRE
5,50 B6x28 @ = 2470--0550 8,90 84 x 40 2470--0890 <210 HB Y
5,60 eex28 O 2470--0560 9 84X 40 2470--0900
5’70 6ox2s = 2470--0570 9,50 84X 40 2470--0950 PERLE S
’ ’ <270 HB o0
5,75 66 x 28 2470--0575 10 89x 43 2470--1000
5,80 66 x 28 2470--0580 10,25  89x43 2470--1025 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
5,90 66 x 28 2470--0590 1050  89x43 2470--1050 2
6 66 % 28 2470--0600 1 95 x 47 2470--1100 CUIVRES ET SES ALLIAGES
6,10 70X 31 2470--0610 11,50 9547 2470--1150 oo
6,20 70x 31 2470--0620 12 102 x 51 2470--1200 MATERIAUX COMPOSITES
6,25 70x 31 2470--0625 1250  102x51 2470--1250 o0
6,30 70X 31 2470--0630 12,70 102x51 2470--1270
6,40 70x 31 2470--0640 13 102x 51 2470--1300
6,50 70x31 2470--0650 1350  107x54 2470--1350 TOLERANGE GE"ERAL
6,60 70x 31 2470--0660 14 107 x 54 2470--1400 2 A o8B LT Lt
6,70 70x 31 2470--0670 1450  111x56 2470--1450 h7 h7 0/-1 i 0/-1
6,75 70x 31 2470--0675 15 111 %56 2470--1500 FICHES TECHNIGES > PAGES 62 A 99
6,80 74x34 2470--0680 1550 11158 2470--1550 = =
6,90  74x34 2470--0690 16 11158 2470--1600 & DIAGER [

150 9001 150 14001
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-1 alliages légers,
4

)Y _
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 35°

Nombre de lévres : 2

Goujures : A

Affiitage : AF 1

Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique

Y S S

L |
I

-t

LT

DIAGER
36



\

1 3

matériatix composites

|‘| i; REFERENCE

3xOA A | e 2435
ARROSAGE EXTERIEUR -’
Mlcnopu&l:'amsnﬂon SERIE COURTE

PERFORMANCES
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm? (]
ALUMINIUM < 12% Si
<100 HB 00000
< 160HB 00000
ALUMINIUM > 12% Si
<120 HB 00000
2 38x12 2435--0200 <100 HB 0000
| 2,10 38x12 2435--0210 LATON
0A LTxLt @B Code Article 2,20 40x13 2435--0220 <200 HB PP
0,40 30x5 2435--0040 2,25 40x13 2435--0225
0,50 30x5,5 2435--0050 2,30 40x13 2435--0230 CUIVRE
<200 HB 0000
060  30x55 2435--0060 2,40 43x14 2435--0240
070  30x65 2435--0070 2,50 43x14 2435--0250 CUPRO ALU
075  30x65 2435--0075 2,60 43x14 2435--0260 SR 0009
0,80 30x8 2435--0080 2,70 46x16 2435--0270 CARBONE ALU
0,90 30x8 2435--0090 2,75 46x16  — 2435--0275 -
0,95 0x8 2435--0095 2,80 46x16 <ZE 2435--0280 DUROPLASTIQUE
1 30x8 < 2435--0100 2,90 46x16 — 2435--0290 oo
1,10 30x8 E 2435--0110 3 46x16 § 2435--0300 THERMOPLASTIQUE
1,20 0x8 S 2435-0120 310 49x18 = 2435-0310 000
1,25 0x8 O 2435--0125 3,20 49x18 2435--0320 RESINE EPOXY
1,30 30x8 = 2435--0130 3,30 49x18 2435--0330 000
1,40 32x9 2435--0140 3,40 52x20 2435--0340
1,50 32x9 2435--0150 3,50 52x20 2435--0350 TOLERANGE GE"ERAI'
1,60 34x10 2435--0160 3,60 52X 20 2435--0360 2 A @B LT Lt
1,70 34x10 2435--0170 370 52x20 2435--0370 h7 h7 0/-1 i 0/-1
1,75 34x10 2435--0175 3,75 52 20 2435--0375 FIGHES TEGHIMUES > PAGES 625 99
1,80 36x11 2435--0180 3,80 55x 22 2435--0380 = =
1,90 36x11 2435--0190 3,90 55x 22 2435--0390 & DIAGER ‘

150 9001 150 14001
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INDUSTRIE

alliages légers,

- _

AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 35°
Nombre de lévres : 2
Goujures : S
Affiitage : AF 9
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
Plat sur demande DIN 6535HE

|35°¢2°'/7®A | FQB

Lt ‘ LQ

A

-
Ll

A
Y

LT

A

Y

DIAGER
38



matérialix composites

REFERENCE U
3x0A DIN 6537K 2814
ARROSAGE EXTERIEUR lﬂ’fx
ou
MICROPULVERISATION SERIE COURTE

@A LTxLt @BxLQ CodeArticle

660  79x34  6x36 2814--0660
670  79x34  6x36 2814--0670
675  79x34  6x36 2814--0675
6,80  79x34  6x36 2814--0680
0A LTxLt @BxLQ Code Article 6,90 79x 34 8x 36 2814--0690 PERFORMANCES
4 66x24  6x36 2814--0400 7 79x34  8x36 2814--0700 ALLIAGE DE TITANE
410  66x24  6x36 2814--0410 710 79x41  8x36 2814--0710 <1100 N/mm2 (]
420  66x24  6x36 2814--0420 720 79x41  8x36 2814--0720 ALUMINIUM < 12% Si
425  66x24  6x36 2814--0425 7,25  79x41  8x36 2814--0725 <100 HB 00000
4,30 66 x 24 6x36 2814--0430 7,30 79x 41 836 2814--0730 < 160HB 00000
440  66x24  6x36 2814--0440 740  79x41  8x36 2814--0740 ALUMINIUM > 12% Si
450  66x24  6x36 2814--0450 750  79x41  8x36 2814--0750 <120 HB 00000
460  66x24  6x36 2814--0460 760  79x41  8x36 2814--0760 BRONZE
470  66x24  6x36 2814--0470 7,70 79x41  8x36 2814--0770 <100 HB e000
4,7 X 24 X 2814--047 7,7 79% 41 X 2814--077
4:8: ZZ X 28 Z X 22 221 4--2482 1,s: 7: X 41 2 X 22 2:1 4-»3782 CATOR
<200 HB 000
490  66x28  6x36 2814--0490 790  79x41  8x36 2814--0790
5 66%x28  6x36 2814--0500 8 79x41  8x36 2814--0800 CUIVRE
510  66x28  6x36 2814--0510 825  89x47  10x40 2814--0825 =2008F b
520  66x28  6x36 2814--0520 850  89x47  10x40 2814--0850 CUPROALU
525  66x28  6x36 2814--0525 9 89x47  10x40 2814--0900 SR 0009
530  66x28 636 2814--0530 950  89x47  10x40 2814--0950 CARBONE ALU
540  66x28  6x36 2814--0540 10 89x47  10x40 2814--1000 ooe
550  66x28  6x36 2814--0550 10,25  102x55  12x45 2814--1025 DUROPLASTIQUE
560  66x28  6x36 2814--0560 1050  102x55  12x45 2814--1050 i
5,70 66 x 28 6x36 2814--0570 1 102x55  12x45 2814--1100 THERMOPLASTIQUE
575  66x28  6x36 2814--0575 11,50  102x55  12x45 2814--1150 000
580  66x28  6x36 2814--0580 12 102x55 1245 2814--1200 RESINE EPOXY
590  66x28  6x36 2814--0590 12,50  107x60  14x45 2814--1250 o000
6 66x28 636 2814--0600 13 107x60 1445 2814--1300
610  79x34  6x36 2814--0610 13,50  107x60  14x45 2814--1350 TOLERANGE GE"ERAI'
620  79x34  6x36 2814--0620 14 107x60 1445 2814--1400 2 A o8B LT Lt
625  79x34  6x36 2814--0625 1450  115x65  16x48 2814--1450 m7 hS 0/-1 i 0/-1
630  79x34  6x36 2814--0630 15 115x65 1648 2814--1500 FICHES TECHNIGES > PAGES 62 A 99
640  79x34  6x36 2814--0640 1550  115x65  16x48 2814--1550 = =
650  79x34  6x36 2814--0650 16 115x65 16x48 2814--1600 & [ DIAGER [

150 9001 150 14001
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~Y  alliages légers,

INDUSTRIE

- Z
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 35°

Nombre de lévres : 2

Goujures : S

Affiitage : AF 10

Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique

I~ OA LTxLt @B Code Article

4 75x43 2414--0400

4,10 75x43 2414--0410

LT 4,20 75x43 2414--0420

- - 4,25 5x43 2414--0425
4,30 80x47 < 2414--0430

4,40 gox4r = 2414--0440

4,50 Box47 = 2414--0450

4,60 gox47 O 2414--0460

4,70 soxar = 2414--0470

4,75 80 %47 2414--0475

4,80 86 x 52 2414--0480

DIAGER 4,90 86 x 52 2414--0490

40 INDUSTRIE



matérialix composites

REFERENGE U

53 7x0A | onee 2414

ARROSAGE EXTERIEUR lﬂ’fx
Mlcnopu&l:'amsnﬂou SERIE LONGUE

@A LTxLt @B CodeAricle @A LTxLt @B CodeAricle

5 86 % 52 2414--0500 8 17x75 D2414--0800
5,10 86 % 52 2414--0510 8,10 17x75 D2414--0810
5,20 86 x 52 2414--0520 8,20 17x75 D2414--0820
5,25 86 % 52 2414--0525 8,25 17x75 D2414--0825
5,30 86 % 52 2414--0530 8,30 17x75 D2414--0830 PERFORMANCES
540 9357 2414--0540 840  117x75 D2414--0840 ALLIAGE DE TITANE
5,50 93x57 2414--0550 850  117x75 D2414--0850 <1100 N/mm2 (]
5,60 9357 2414--0560 8,60 125 x 81 D2414--0860 ALUMINIUM < 12% Si
5,70 9357 2414--0570 8,70 125 x 81 D2414--0870 <100 HB 00000
5,75 93 x 57 2414--0575 8,75 125 81 D2414--0875 < 160HB 00000
5,80 93 x 57 2414--0580 8,80 125x 81 D2414--0880 ALUM|N|UM > 1 2% SI
5,90 9357 2414--0590 8,90 125 x 81 D2414--0890 <120 HB 00000

6 9357 2414--0600 9 125 x 81 D2414--0900 BRONZE
6,10 101 x 63 2414--0610 9,50 125 % 81 D2414--0950 <100 HB 0000

2 101 x 2414--062 1 133x87 D2414--1
:,2: 121 X 22 241 4--3222 1025 122 X 27 D2414--1 222 CATOR

1 b - <200 HB 000
6,30 101x63 < 2414--0630 1050  133x87 < D2414--1050
6,40 101x63 < 2414--0640 1 142x94 < D2414-1100 CUIVRE
= — <200 HB o000

6,50 101x63 = 2414--0650 1150  142x4 S D2414--1150
6,60 101x63 O 2414--0660 12 151x101 O D2414--1200 CUPROALU
6,70 oixes = 2414--0670 1250  151x101 = D2414--1250 e ot
675  101x63 2414--0675 13 151101 D2414--1300 CARBONE ALU
6,80 109 x 69 2414--0680 1350  160x108 D2414--1350 ooe
690  109x69 2414--0690 14 160x108 D2414--1400 DUROPLASTIQUE

7 109 x 69 2414--0700 1450  169x114 D2414--1450 i
7,10 109 x 69 2414--0710 15 169 x 114 D2414--1500 THERMOPLASTIQUE
7,20 109x69 2414--0720 1550  178x120 D2414--1550 000
7,25 109 x 69 2414--0725 16 178 x120 D2414--1600 RESINE EPOXY
7,30 109 x 69 2414--0730 16,50  184x125 D2414--1650 ( X X
7,40 109 x 69 2414--0740 17 184125 D2414--1700
7,50 109 x 69 2414--0750 1750  191x130 D2414--1750 TOLERANGE GE"ERAL
7,60 11775 2414--0760 18 191 x130 D2414--1800 2 A o8B LT Lt
7,70 117x75 2414--0770 1850  198x135 D2414--1850 h7 h7 0/-1 . 0/-1
1,75 117 x75 2414--0775 19 198 x 135 D2414--1900 FICHES TECHNIGES > PAGES 62 A 99
7,80 117x75 2414--0780 1950  205x140 D2414--1950 = =
7,90 11775 2414--0790 20 205 x 140 D2414--2000 & DIAGER [

1SO 14001

150 9001
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=

_DIAGH aciers, fontes,

INDUSTRIE

)Y Z_
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 35°
Nombre de lévres : 3
Goujures : 3LS
Affiitage : AF 7-1
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique
tenon sur demande DIN 8037

0A LTxLt Code Article

3 46 x 22 2412--0300

3,10 49x 24 2412--0310

3,20 49x24 2412--0320

3,30 49x 24 2412--0330

3,40 52x 27 2412--0340

3,50 52 x 27 2412--0350

3,60 52x27 2412--0360

3,70 52 x 27 2412--0370

3,75 52 x 27 2412--0375

3,80 55 x 30 2412--0380

— 3,90 55x 30 2412--0390
4 55 x 30 2412--0400

4,10 55 x 30 2412--0410

4,20 55x 30 2412--0420

- LT - 4,25 55 x 30 2412--0425
4,30 58 x 32 2412--0430

4,40 58 x 32 2412--0440

4,50 58 x 32 2412--0450

4,60 58 x 32 2412--0460

4,70 58 x 32 2412--0470

4,75 58 x 32 2412--0475

4,80 62x 35 2412--0480
DIAGER 4,90 62 x 35 2412--0490

42 INDUSTRIE



¥

I

II e

alliages légers, titane

0A
5
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7
7,10
7,20
7,25
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90

LT x Lt

62 x 35
62x35
62 x 35
62x 35
62 x 35
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
70x 42
70 x 42
70x 42
70x 42
70 x 42
70x42
70x 42
70x 42
70x 42
74x 45
74 x 45
74 x 45
74 x 45
74x 45
74 x 45
74 x 45
74 x 45
74 x 45
79x 48
79x 48
79x48
79x48
79x 48

4x0A

Code Article 0A
2412--0500 8
2412--0510 8,10
2412--0520 8,20
2412--0525 8,25
2412--0530 8,30
2412--0540 8,40
2412--0550 8,50
2412--0560 8,60
2412--0570 8,70
2412--0575 8,75
2412--0580 8,80
2412--0590 8,90
2412--0600 9
2412--0610 9,50
2412--0620 10
2412--0625 10,25
2412--0630 10,50
2412--0640 1
2412--0650 11,50
2412--0660 12
2412--0670 12,50
2412--0675 13
2412--0680 13,50
2412--0690 14
2412--0700 14,50
2412--0710 15
2412--0720 15,50
2412--0725 16
2412--0730 16,50
2412--0740 17
2412--0750 17,50
2412--0760 18
2412--0770 18,50
2412--0775 19
2412--0780 19,50
2412--0790 20

[E
é

ARROSAGE
EXTERIEUR
LTxLt Code Article
79x48 2412--0800
79x48 2412--0810
79x48 2412--0820
79x48 2412--0825
79x48 2412--0830
79x 48 2412--0840
79x48 2412--0850
84 x52 2412--0860
84 x 52 2412--0870
8452 2412--0875
84 x 52 2412--0880
84X 52 2412--0890
84 x52 2412--0900
84 x52 2412--0950
89 %55 2412--1000
89 x 55 2412--1025
89X 55 2412--1050
95 x 60 2412--1100
95 x 60 2412--1150
102 x 65 2412--1200
102X 65 2412--1250
102X 65 2412--1300
107 x 66 2412--1350
107 X 66 2412--1400
111x70 2412--1450
111x70 2412--1500
115x73 2412--1550
115x73 2412--1600
119x73 2412--1650
11973 2412--1700
123X 76 2412--1750
12376 2412--1800
127X 76 2412--1850
127X 76 2412--1900
131x79 2412--1950
131x79 2412--2000

NORME
USINE

UGY
2412 .
o
SERIE COURTE
PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm? ( X )
< 1700 N/mm? 000
< 2100 N/mm? 0000
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280HB o0
INOX AUSTENITIQUE
<220 HB o
ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB [ X )
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm?2 [ X )
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 0000
FONTE GRISE
<270 HB 0000
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
[ X )
CUIVRES ET SES ALLIAGES
(X X J
MATERIAUX COMPOSITES
([
TOLERANCES GENERAL
gA gB LT Lt
h7 h6 0/-1 0/-1
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
91 DIAGER 1SO 14;0|
N°:1995/33230 V72001 /159003 43
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o)

INDUSTRIE

- _
AUTOCENTRANT

PA LTxLt @0BxLQ Code Article

3 62x20 6x36 613300300
caracteéri St]q ues 310  62x20 6x36 6133040310
Coupe 4 droite 320 62x20 6x36  61330A0320
Hélice a droite : 30° 330 62x20 6x36  61330A0330
Nombre de lévres :2 340 62x20 6x36  61330A0340
Goujures : MF 350 62x20 6x36  61330A0350
Affiitage : AF 24 360 62x20 6x36  61330A0360
Carbure MK 40 370 62x20 6x36 6133000370
Attachement : cylindrique DIN 6535HA 375 62x20  6x36  61330A0375

plat sur demande DIN 6535HE 380 66x24  6x36  6T330A0380
390 66x24 6x36  61330A0390
4 66x24 6x36 613300400
410  66x24 6x36  61330A0410
420 66x24 6x36 6133000420
425 66x24 6x36  61330A0425
430 66x24 6x36  61330A0430
440  66x24 6x36  61330A0440
450 66x24 6x36  61330A0450
460 66x24 6x36  61330A0460
470 66x24 6x36  61330A0470
DA / o8B 475 66x24 6x36  61330A0475
130° £ 2° ’
: 480 66x28 6x36  61330A0480
—— ] 490 66x28 6x36  61330A0490
I — 5 66x28 6x36 613300500
' 510 66x28 6x36  61330A0510
- Lt J - LQ - 520 66x28 6x36  61330A0520
B LT - 525 66x28 6x36  61330A0525
530 66x28 6x36  61330A0530
540 66x28 6x36  61330A0540
550 66x28 6x36  61330A0550
560 66x28 6x36  61330A0560
570 66x28 6x36  61330A0570
575 66x28 6x36  61330A0575
580 66x28 6x36  61330A0580
590 66x28 6x36  61330A0590

DIAGER
a



W

ciers, fontes

TROUS D'HUILE

OA

6 66 x 28
6,10 79x 34
6,20 79x 34
6,25 79x 34
6,30 79x 34
6,40 79x 34
6,50 79x 34
6,60 79x 34
6,70 79x 34
6,75 79x 34
6,80 79x 34
6,90 79x 34

7 79x 34
7,10 79x 41
7,20 79x 41
7,25 79x 41
7,30 79x 41
7,40 79x 41
7,50 79x 41
7,60 79x 41
1,70 79x 41
1,75 79x 41
7,80 79x 41
7,90 79x 41

8 79x41
8,10 89 x 47
8,20 89 x 47
8,25 89 x 47
8,30 89 x 47
8,40 89 x 47
8,50 89 x 47
8,60 89 x 47
8,70 89 x 47
8,75 89 x 47
8,80 89 x 47
8,90 89 x 47

3xOA

LTxLt @BxLQ

6x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8x36
8x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8x36
8x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8x36
8x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8x36
8x 36
8x 36
10x 40
10x40
10x 40
10x40
10x 40
10x40
10x 40
10x40
10x 40
10x40
10x 40

Code Article

61330A0600
61330A0610
61330A0620
61330A0625
61330A0630
61330A0640
61330A0650
61330A0660
61330A0670
61330A0675
61330A0680
61330A0690
61330A0700
61330A0710
61330A0720
61330A0725
61330A0730
61330A0740
61330A0750
61330A0760
61330A0770
61330A0775
61330A0780
61330A0790
61330A0800
61330A0810
61330A0820
61330A0825
61330A0830
61330A0840
61330A0850
61330A0860
61330A0870
61330A0875
61330A0880
61330A0890

[
é

EMULSION

PULVERISATION INTERIEURE

@A LTxLt OBxLQ

9 89 x 47
9,10 89 x 47
9,20 89 x 47
9,30 89 x 47
9,40 89 x 47
9,50 89 x 47
9,80 89 x 47

10 89 x 47

10,20 102x55
10,25 102x55
10,50 102x55
10,80 102x55

11 102 x 55
11,50 102x55
11,80 102x55

12 102 x 55
12,50 107 x60
12,70 107 x60

13 107 x 60
13,50 107 x60
14 107 x 60

14,50 115x65
14,70 115x65

15 115 x 65
15,50 115x65
15,70 115x65

16 115x 65
16,50 123x76
17 123x76
17,50 123x76
18 123x76
18,50 131x79
19 131 x79
19,50 131x79
20 131x79

10x 40
10x 40
10x 40
10 x 40
10x40
10 x 40
10x 40
10x 40
12 x 45
12x 45
12 x 45
12 x 45
12x45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
1445
14 %45
14 x45
14 x 45
14 x 45
16 x 48
16x48
16 x 48
16 x 48
16x48
16 x 48
18x 48
18x48
18 x 48
18x 48
20 x 50
20 x 50
20 x 50
20x 50

DIN 6537K

Code Article

61330A0900
61330A0910
61330A0920
61330A0930
61330A0940
61330A0950
61330A0980
61330A1000
61330A1020
61330A1025
61330A1050
61330A1080
61330A1100
61330A1150
61330A1180
61330A1200
61330A1250
61330A1270
61330A1300
61330A1350
61330A1400
61330A1450
61330A1470
61330A1500
61330A1550
61330A1570
61330A1600
61330A1650
61330A1700
61330A1750
61330A1800
61330A1850
61330A1900
61330A1950
61330A2000

61330 ALTIN

SERIE COURTE
oont ALTIN

¥
&
g

PERFORMANCES

ACIER

< 1100 N/mm? 00000
< 1700 N/mm? ( X
< 2100 N/mm? o0

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB 0000

INOX AUSTENITIQUE
<220 HB 0000

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 000

ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? ( X )

FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB 00000

FONTE GRISE
<270HB 00000

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
(]

CUIVRES ET SES ALLIAGES
(

MATERIAUX COMPOSITES
([

UGV

7
y

uvc

TOLERANCES GENERAL
JA B LT Lt

m7 h5 0/-1 0/-

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Eﬁ DIAGER

1

=
~

150 9001 150 14001
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)

1)

INDUSTRIE

)Y _
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 30°
Nombre de levres : 2
Goujures : MF
Affiitage : AF 24
Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

@A LTxLt @BxLQ Code Article

3 66x28 6x36 6153040300

310 66x28 6x36 61530A0310

320 66x28 6x36 61530A0320

330 66x28 6x36 61530A0330

340 66x28 6x36 61530A0340

350 66x28 6x36 61530A0350

360 66x28 6x36 61530A0360

3,70 66x28 6x36 61530A0370

130° + 2° ’/7 @A / @B 3,75 66x28 6x36 6153040375
—_— 7 . 380 74x36 6x36 6153040380

_ ' __: - :_:i 390 74x36 6x36 61530A0390
' 4 74x36 6x36 61530A0400

- Lt J - LQ - 410  74x36  6x36 61530A0410

- N > 420 74x36 6x36 61530A0420

- LT - 425 74x36 6x36 61530A0425
430  74x36 6x36 61530A0430

440  74x36 6x36 61530A0440

450  74x36 6x36 61530A0450

460  74x36 6x36 61530A0460

470  74x36 6x36 61530A0470

475 74x36  6x36 61530A0475

480 82x44  6x36 61530A0480

DIAGER 490 82x44  6x36 61530A0490

46 INDUSTRIE



aciers, fontes

ia REFERENCE UGy
5xOA @~ | owsssn | 61530 ALTIN
uve
EMULSION -
TROUS D'HUILE PULVERISATION INTERIEURE SERIE STANDARD
oot ALTIpN
@A LTxLt @BxLQ CodeArticle ,0'@
830  103x61 10x40 61530A0830 5\
@A LTxLt @BxLQ Code Article 8,40  103x61 10x40 61530A0840 <
5 82x44  6x36 61530A0500 850  103x61 10x40 61530A0850
510 82x44  6x36 61530A0510 860  103x61 10x40 61530A0860
520 82x44 6x36 61530A0520 8,70  103x61 10x40 61530A0870
525 82x44 6x36 61530A0525 875  103x61 10x40 61530A0875
530 82x44  6x36 61530A0530 8,80  103x61 10x40 61530A0880
540 82x44 6x36 61530A0540 890  103x61 10x40 61530A0890
550 82x44  6x36 61530A0550 9 103x61  10x40 61530A0900
560 82x44  6x36 61530A0560 910  103x61 10x40 61530A0910
570 82x44  6x36 61530A0570 9,20  103x61 10x40 61530A0920 PERFORMANCES
575 82x44 6x36 61530A0575 9,30  103x61 10x40 61530A0930 ACIER
580 82x44 6x36 61530A0580 9,40  103x61 10x40 61530A0940 < 1100 N/mm? 00000
590 82x44  6x36 61530A0590 950  103x61 10x40 615300950 <1700 N/mm? o0
6 82x44  6x36 61530A0600 10 103x61 10x40 6153041000 < 2100 N/mm? o0
6,10 91x53 8x36 61530A0610 10,20 118x71 12x45 61530A1020 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
620 91x53 8x36 61530A0620 10,50 118x71  12x45 61530A1050 <280 HB 0000
6,225 91x53 8x36 61530A0625 10,80  118x71  12x45 61530A1080 INOX AUSTENITIQUE
6,30 91x53 8x36 61530A0630 1 118x71  12x45 61530A1100 < 220 HB 0000
6,40 91x53 8x36 61530A0640 11,50  118x71  12x45 61530A1150 ACIER REFRACTAIRE
650 91x53 8x36 61530A0650 11,80  118x71  12x45 61530A1180 <320 HB PP
6,60 91x53 8x36 61530A0660 12 118x71  12x45 61530A1200
6,70 91x53  8x36 61530A0670 12,50 124x77  14x45 61530A1250 ALLIAGE DE TITANE
6,75 91x53 8x36 61530A0675 12,70  124x77 14x45 61530A1270 = 100 o
6,80 91x53 8x36 61530A0680 13 124x77  14x45 61530A1300 FONTE GRISE LAMELLAIRE
690 91x53 8x36 615300690 1350 124x77 14x45  61530A1350 <210HB 00000
7 91x53  8x36 61530A0700 13,70  124x77 14x45 61530A1370 FONTE GRISE
7,00  91x53 8x36 61530A0710 14 124x77  14x45 61530A1400 <270HB 00000
7,20 91x53 8x36 61530A0720 14,50 133x83 16x48 61530A1450 ALUMINIUM ET SES ALL'AGES
7,25 91x53  8x36 61530A0725 14,70 133x83  16x48 61530A1470 ®
7,30  91x53  8x36 61530A0730 15 133x83 16x48 61530A1500
740 91x53  8x36 61530A0740 1550 133x83 16x48 61530A1550 CUNVRES ET SES ALLIAGES P
750 91x53  8x36 61530A0750 1570 133x83 16x48 61530A1570 .
760 91x53  8x36 61530A0760 16 133x83 16x48 61530A1600 MATERIAUX COMPOSITES
7,70  91x53  8x36 61530A0770 16,50 143x93  18x48 61530A1650 e
7,75 91x53  8x36 61530A0775 17 143x93  18x48 61530A1700
7,80  91x53  8x36 61530A0780 17,50 143x93  18x48 61530A1750 TOLERANGE GE"ERA"
7,90 91x53  8x36 61530A0790 18 143x93  18x48 61530A1800 2 A @B LT Lt
8 91x53  8x36 61530A0800 18,50 143x93  18x48 61530A1850 m7 h5 0/-1 i 0/-1
8,10 103x61 1040 61530A0810 19 153x101 20x50 61530A1900 FIGHES TEGHIMUES > PAGES 625 99
8,20 103x61 1040 61530A0820 19,50 153x101 20x50 61530A1950 = =
8,25 103x61 10x40 61530A0825 20  153x101 20x50 61530A2000 ﬁﬁ DIAGER “

150 9001 150 14001
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s

INDUSTRIE

hY Z_
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 30°
Nombre de levres : 2
Goujures : MF
Affiitage : AF 24
Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

QB
130°£2° / oA /

DIAGER
a8



\

aciers, fontes

TROUS D'HUILE

0A
4
4,20
4,50
4,60
4,80
5
5,50
6
6,50
6,80
7
7,50
8
8,50
9
9,50
10
10,20
10,50
11
11,50
12,50
13
13,50
14
14,50
15
15,50
16

LT x Lt
84 x 46
84 x 46
84 x 46
84 x 46
84 x 46
89 x 48
93x 52
98 x 57
103 x 62
108 x 67
108 x 67
112x71
117x76
126 x 81
131 x 86
135x 90
140 x 95
155 x 105
155x 105
155 x 105
164 x 114
174 x124
174 x 124
183 x 133
183x133
205 x 152
205x 152
205 x 152
205 x 152

TXOA

@BxLQ  Code Article
6x36 61730A0400
6x36 61730A0420
6x36 61730A0450
6x36 61730A0460
6x36 61730A0480
6x36 61730A0500
6x36 61730A0550
6x36 61730A0600
8x36 61730A0650
8x36 61730A0680
8x36 61730A0700
8x36 61730A0750
8x36 61730A0800
10x 40 61730A0850
10 x40 61730A0900
1040 61730A0950
1040 61730A1000
12x45 61730A1020
1245 61730A1050
1245 61730A1100
12x45 61730A1150
1445 61730A1250
1445 61730A1300
14x45 61730A1350
1445 61730A1400
16 48 61730A1450
16x48 61730A1500
16x 48 61730A1550
1648 61730A1600

(Co—)
&

[
é

. EMULSION
PULVERISATION INTERIEURE

NORME
USINE

61730 ALTIN

SERIE LONGUE
oont ALTIN

¥
&
g

G

{ (=

Y

(=

!9’

PERFORMANCES

ACIER

< 1100 N/mm?
< 1700 N/mm?
< 2100 N/mm?

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB 0000

INOX AUSTENITIQUE
<220 HB

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB

ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm?

FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB 00000

FONTE GRISE
<270HB 00000

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
(

CUIVRES ET SES ALLIAGES
(

MATERIAUX COMPOSITES
o

TOLERANCE

GENERAL
JA B LT Lt

m7 h5 0/-1 0/-1
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

= =
0/ DIAGER

150 9001 150 14001

N°:1995/3323 0 V72001715908 49




INDUSTRIE

2zozrzrzr2
- —

AUTOCENTRANT | PREPERCAGE

caractéristiques :
Hélice a droite : Goupe droite -Taille droite
Nombre de lévres : 2
Goujures : TDA - double listel
Affiitage : AF 21
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

[18°+2° ’/fQA r@B

A g

— S\ —_— E — = — =

Lt

A
\i

A

LT

A
Y

DIAGER
50



alliades d'aluminium

TROUS D'HUILE

7xX0A

@A LTxLt OBxLQ CodeArticle

4 79x 38 6x 36
420 81x40 6 x 36
4,50 86x45 6 x 36

5 89 x 48 6x 36
550 93x52 6x36

6 98 x 57 6x 36
6,50 103x62 8 x 36
6,80 108x67 8x 36

7 108 x 67 8x 36
7,50 112x71 8x36

8 117x76 8x36
8,50 126x81 10x40

9 131x 86 10x40

9,50 135x90 10x 40

31660-0400
31660-0420
31660-0450
31660-0500
31660-0550
31660-0600
31660-0650
31660-0680
31660-0700
31660-0750
31660-0800
31660-0850
31660-0900

31660-0950

OA
10

10,20
10,50
11
11,50
12
12,50
13
14
16
18
20

3

ARROSAGE
INTERIEUR

NORME
USINE

LTxLt @BxLQ Code Article

140x 95 10x 40
165x 1056  12x45
165x105  12x45
155x105  12x45
164x114  12x45
164x114  12x45
174x124  14x45
174x124  14x45
183x133  14x45
205x152  16x48
224 x171 18 x 48
245x190  20x50

31660-1000
31660-1020
31660-1050
31660-1100
31660-1150
31660-1200
31660-1250
31660-1300
31660-1400
31660-1600
31660-1800
31660-2000

REFERENCE lE\y
31660
U‘\LG/
SERIE LONGUE

PERFORMANCES
ALUMINIUM < 12% Si

<100 HB (XYY Y
< 160HB (XXX Y
ALUMINIUM > 12% Si

<120 HB XXX
BRONZE

<100 HB (XXX
LAITON

<200 HB (X X
CUPRO ALU

<200 HB XXX
CUIVRE ET SES ALLIAGES

TOLERANCES GENERAL
JA B LT Lt
h7 h5 +0/-1 | +0/-1

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

p—
H

1SO 9001
N°:1995/3323a

=
~

DIAGER
150 14001
/200115903 51




s

INDUSTRIE

AUTOCENTRANT | PREPERGAGE

caractéristiques :
Coupe a droite
Taille droite
Nombre de lévres : 2
Goujures : TDF - Double listel
Affiitage : AF 22
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

[18°+2° oA

A
\

LT

DIAGER
52



fontes

TROUS D'HUILE

7x0A

@A LTxLt OBxLQ CodeArticle

4 79x 38 6x 36
420 81x40 6 x 36
4,50 86x45 6x 36

5 89 x 48 6x 36
550 93x52 6x36

6 98 x 57 6x 36
6,50 103x62 8 x 36
6,80 108x67 8x 36

7 108 x 67 8x36
7,50 112x71 8x36

8 117x76 8x36
8,50 126x81 10x40

9 131x 86 10x40

9,50 135x90 10x 40

31670-0400
31670-0420
31670-0450
31670-0500
31670-0550
31670-0600
31670-0650
31670-0680
31670-0700
31670-0750
31670-0800
31670-0850
31670-0900

31670-0950

OA
10

10,20
10,50
1
11,50
12
12,50
13
14
16
18
20

ARROSAGE
INTERIEUR

LTxLt @BxLQ Code Article

140x 95 10x40
155105  12x45
165x1056  12x45
165x 1056  12x45
164x114  12x45
164x114  12x45
174x124 14 x45
174x124 14 x45
183x133  14x45
205x152  16x48
224 x171 18 x 48

245x190  20x50

NORME
USINE

31670-1000
31670-1020
31670-1050
31670-1100
31670-1150
31670-1200
31670-1250
31670-1300
31670-1400
31670-1600
31670-1800

31670-2000

31670

SERIE STANDARD

=
S
2

=
=
k‘:"

PERFORMANCES

FONTE GRISE LAMELLAIRE

<210HB XXX

FONTE GRISE

<270 HB o0000
TOLERANCES GENERAL

oA | @B LT Lt

h7 h5 | +0/-1 ] +0/-1

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

1SO 9001
N°:1995/3323a

DIAGER

=
-

150 14001
/200115908 53



tofs matériaux

oV REFERENCE PER A E
2427 ~‘> H}E% NORME g G

)
L F ARROSAGE EXTERIEUR i
2] | g FRAISAGE

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm? o0 f t
< 1700 N/mm2 Y X ) 0 re ~
T bl 2 levres carbure monobloc
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE caractéristiques :
<280HB i Coupe a droite
INOX AUSTENITIQUE Hélice a droite : 25°
<220 HB (X Nombre de dents : 2
ACIER REFRACTAIRE Affitage : 90°
<320 HB CY ) Carbure :MK 15
ALLIAGE DE TITANE Attachement : cylindrique DIN 6535 HA
<1100 N/mm? o0
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB (XYY X
FONTE GRISE
<270 HB (YY)
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES ‘
[ X ) Lt
CUIVRES ET SES ALLIAGES T
'YY] - -
MATERIAUX COMPOSITES ,

Y OA LT Lt 0B Code Article

4 43 1 2427--0400

5 47 13 2427--0500

TOLERANCES GENERALES 6 5 13 o 0600

OA 0B LT Lt 8 63 13 %E 2427--0800

h9 h6 +2/0 ' +15/0 10 72 2 = 2427-1000

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99 12 76 29 = 2497--1200

Ez H m 14 83 26 2427--1400
O DIAGER 16 89 32 2427--1600

1 1 1SO 14001
54 N:1995/33230 INDUSTRIE ENV/2001/15903




