
choisir un foret
RÉFÉRENCES

2409
2410
2411 
2416
2417
2418

2436
2439

2415
2467
2415T
2467T

2432T
2804T

2470
2414
2435
2814

61330
61530
61730

2412
99330
99530
99730

31660 31670

Matière Dureté

ACIER < 1100 N/mm²

< 1700 N/mm²

< 2100 N/mm²

INOX 
MARTENSITIQUE 

FERRITIQUE
< 280 HB

INOX
AUSTENITIQUE

< 220 HB

ACIER
REFRACTAIRE

< 320 HB

FONTE GRISE 
LAMELLAIRE

< 210 HB

FONTE GRISE < 270 HB

ALLIAGE DE TITANE < 1100 N/mm²

ALUMINIUM
<12% Si

< 100 HB

ALUMINIUM
>12% Si

< 120 HB

BRONZE < 100 HB

LAITON < 200 HB

CUIVRE < 200 HB

CUPRO ALU < 200 HB

CARBONE ALU

DUROPLASTIQUE

THERMOPLASTIQUE

RESINE EPOXY

CARBONE

selon 
la matière 
à percer

4



p ç gSommaire perçage
Caractéristiques Conditions

d’utilisations

Références Pages MATÉRIAUX
À USINER

Longueur
Totale

Revêtement Carbure Goujures Affûtage
Usinage
vitesse

convention-
nelle

Usinage
grande
vitesse

PL
AQ

UE
TT

E 
CA

RB
UR

E

2409 9 Tous matériaux Courte K20 N AF1

2410 11 Matériaux Composites Courte MK20 N AF1

2411 15 Tous matériaux Courte K20 N AF1

2416 17 Tous matériaux Standard K20 N AF1 

2417 7 Tous matériaux Extra
Courte K20 N AF1

2418 13 Tous matériaux Longue K20 N AF1

2436 19 Alliages Légers
Matériaux de Synthèse

Longue MK20 N AF20

2439 21 Alliages Légers
Matériaux de Synthèse

Courte MK20 N AF20

99330
99530
99730

23 Aciers - Fontes Standard TIALN MK40

CW
 /

 C
AR

BU
RE

 M
ON

OB
LO

C

2412 43 Aciers - Fontes
Alliages Légers - Titane

Courte MK15 3LS AF 7-1

2414 41 Alliages Légers
Matériaux Composites

Longue MK15 S AF10

2415
2415 TIN

26
27 Tous matériaux Courte MK15 N AF1

TIN
2425 24 Tous matériaux Standard MK15 L 90° AF15

2426 25 Tous matériaux Courte MK15 N AF12

2427 54 Tous matériaux Courte MK15 90°

2432 TIN 31 Aciers, Inox, Fontes Courte TIN MK40 BC AF5

2435 37 Alliages Légers
Matériaux Composites

Courte MK15 A AF1

2467
2467 TIN

28
29

Tous matériaux Longue
MK15 N AF1

TIN MK15 N AF1

2470 35 Aciers Réfractaires > 1100 mpa
Aciers Traités, Titane

Courte MK15 FD AF2

2804 TIN 33 Aciers, Inox, Fontes Courte TIN MK40 BC AF5

2814 39 Alliages Légers
Matériaux Composites

Courte MK15 S AF9

31660 51 Alliages d' Aluminium Longue MK15 TDA AF21

31670 53 Fontes Standard TIALN.F MK15 TDF AF22

61330 45 Aciers - Fontes Courte ALTIN MK40 MF AF24

61530 47 Aciers - Fontes Standard ALTIN MK40 MF AF24

61730 49 Aciers - Fontes Longue ALTIN MK40 MF AF24
5
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foret 2 lèvres plaquette carbure

tenon

caractéristiques :
Coupe à droite  : 6°
Hélice à droite : 17°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : K 20
Brasage :  très haute température
Attachement :  cylindrique à tenon DIN 1809 / NFE 66069

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
1,50 45 x 18

N
O

M
IN

A
L

2417--0150

1,60 45 x 18 2417--0160

1,70 45 x 18 2417--0170

1,80 45 x 18 2417--0180

1,90 45 x 18 2417--0190

2 45 x 18 2417--0200

2,10 45 x 18 2417--0210

2,20 45 x 18 2417--0220

2,30 45 x 18 2417--0230

2,40 45 x 18 2417--0240

2,50 45 x 18 2417--0250

2,60 50 x 20 2417--0260

2,70 50 x 20 2417--0270

2,80 50 x 20 2417--0280

2,90 50 x 20 2417--0290

3 50 x 20 2417--0300

3,10 56 x 25 2417--0310

3,20 56 x 25 2417--0320

3,30 56 x 25 2417--0330

3,40 56 x 25 2417--0340

3,50 56 x 25 2417--0350

3,60 56 x 25 2417--0360

3,70 56 x 25 2417--0370

3,80 56 x 25 2417--0380

3,90 56 x 25 2417--0390
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2417DIN 8037

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION SERIE EXTRA COURTE

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 ±1 ±1

3xØA

tous até au

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm² 
< 1700 N/mm² 
< 2100 N/mm² 

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB 

INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB 

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 

ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm² 

FONTE GRISE LAMELLAIRE
< 210 HB 

FONTE GRISE 
< 270 HB 

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
 

CUIVRES ET SES ALLIAGES
 

MATERIAUX COMPOSITES
 

UVC

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
8 80 x 40

N
O

M
IN

A
L

2417--0800

8,10 90 x 50 2417--0810

8,20 90 x 50 2417--0820

8,30 90 x 50 2417--0830

8,40 90 x 50 2417--0840

8,50 90 x 50 2417--0850

8,60 90 x 50 2417--0860

8,70 90 x 50 2417--0870

8,80 90 x 50 2417--0880

8,90 90 x 50 2417--0890

9 90 x 50 2417--0900

9,10 90 x 50 2417--0910

9,20 90 x 50 2417--0920

9,30 90 x 50 2417--0930

9,40 90 x 50 2417--0940

9,50 90 x 50 2417--0950

9,60 100 x 56 2417--0960

9,70 100 x 56 2417--0970

9,80 100 x 56 2417--0980

9,90 100 x 56 2417--0990

10 100 x 56 2417--1000

10,20 100 x 56 2417--1020

10,50 100 x 56 2417--1050

11 100 x 56 2417--1100

11,50 112 x 63 2417--1150

12 112 x 63 2417--1200

12,50 112 x 63 2417--1250

13 112 x 63 2417--1300

13,50 125 x 71 2417--1350

14 125 x 71 2417--1400

14,50 125 x 71 2417--1450

15 125 x 71 2417--1500

15,50 140 x 80 2417--1550

16 140 x 80 2417--1600

16,50 140 x 80 2417--1650

17 140 x 80 2417--1700

17,50 160 x 90 2417--1750

18 160 x 90 2417--1800

18,50 160 x 90 2417--1850

19 160 x 90 2417--1900

19,50 160 x 90 2417--1950

20 160 x 90 2417--2000

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
4 56 x 25

N
O

M
IN

A
L

2417--0400

4,10 63 x 28 2417--0410

4,20 63 x 28 2417--0420

4,30 63 x 28 2417--0430

4,40 63 x 28 2417--0440

4,50 63 x 28 2417--0450

4,60 63 x 28 2417--0460

4,70 63 x 28 2417--0470

4,80 63 x 28 2417--0480

4,90 63 x 28 2417--0490

5 63 x 28 2417--0500

5,10 71 x 32 2417--0510

5,20 71 x 32 2417--0520

5,30 71 x 32 2417--0530

5,40 71 x 32 2417--0540

5,50 71 x 32 2417--0550

5,60 71 x 32 2417--0560

5,70 71 x 32 2417--0570

5,80 71 x 32 2417--0580

5,90 71 x 32 2417--0590

6 71 x 32 2417--0600

6,10 71 x 32 2417--0610

6,20 71 x 32 2417--0620

6,30 71 x 32 2417--0630

6,40 71 x 32 2417--0640

6,50 71 x 32 2417--0650

6,60 80 x 40 2417--0660

6,70 80 x 40 2417--0670

6,80 80 x 40 2417--0680

6,90 80 x 40 2417--0690

7 80 x 40 2417--0700

7,10 80 x 40 2417--0710

7,20 80 x 40 2417--0720

7,30 80 x 40 2417--0730

7,40 80 x 40 2417--0740

7,50 80 x 40 2417--0750

7,60 80 x 40 2417--0760

7,70 80 x 40 2417--0770

7,80 80 x 40 2417--0780

7,90 80 x 40 2417--0790
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caractéristiques :
Coupe à droite : 6°
Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : K 20
Brasage :  très haute température
Attachement :  cylindrique

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
1,50 40 x 18

N
O

M
IN

A
L

2409--0150

1,60 43 x 20 2409--0160

1,70 43 x 20 2409--0170

1,80 46 x 22 2409--0180

1,90 46 x 22 2409--0190

2 49 x 24 2409--0200

2,10 49 x 24 2409--0210

2,20 53 x 27 2409--0220

2,30 53 x 27 2409--0230

2,40 57 x 30 2409--0240

2,50 57 x 30 2409--0250

2,60 57 x 30 2409--0260

2,70 61 x 33 2409--0270

2,80 61 x 33 2409--0280

2,90 61 x 33 2409--0290

3 61 x 33 2409--0300

3,10 65 x 36 2409--0310

3,20 65 x 36 2409--0320

3,30 65 x 36 2409--0330

3,40 70 x 39 2409--0340

3,50 70 x 39 2409--0350

3,60 70 x 39 2409--0360

3,70 70 x 39 2409--0370

3,80 75 x 43 2409--0380

3,90 75 x 43 2409--0390

foret 2 lèvres plaquette carbure
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2409DIN 338
NFE 66067

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 ±1 ±1

tous até au

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm² 
< 1700 N/mm² 
< 2100 N/mm² 

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB 

INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB 

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 

ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm² 

FONTE GRISE LAMELLAIRE
< 210 HB 

FONTE GRISE 
< 270 HB 

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
 

CUIVRES ET SES ALLIAGES
 

MATERIAUX COMPOSITES
 

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
4 75 x 43

N
O

M
IN

A
L

2409--0400

4,10 75 x 43 2409--0410

4,20 75 x 43 2409--0420

4,30 80 x 47 2409--0430

4,40 80 x 47 2409--0440

4,50 80 x 47 2409--0450

4,60 80 x 47 2409--0460

4,70 80 x 47 2409--0470

4,80 86 x 52 2409--0480

4,90 86 x 52 2409--0490

5 86 x 52 2409--0500

5,10 86 x 52 2409--0510

5,20 86 x 52 2409--0520

5,30 86 x 52 2409--0530

5,40 93 x 57 2409--0540

5,50 93 x 57 2409--0550

5,60 93 x 57 2409--0560

5,70 93 x 57 2409--0570

5,80 93 x 57 2409--0580

5,90 93 x 57 2409--0590

6 93 x 57 2409--0600

6,10 101 x 63 2409--0610

6,20 101 x 63 2409--0620

6,30 101 x 63 2409--0630

6,40 101 x 63 2409--0640

6,50 101 x 63 2409--0650

6,60 109 x 69 2409--0660

6,70 109 x 69 2409--0670

6,80 109 x 69 2409--0680

6,90 109 x 69 2409--0690

7 109 x 69 2409--0700

7,10 109 x 69 2409--0710

7,20 109 x 69 2409--0720

7,30 109 x 69 2409--0730

7,40 109 x 69 2409--0740

7,50 109 x 69 2409--0750

7,60 117 x 75 2409--0760

7,70 117 x 75 2409--0770

7,80 117 x 75 2409--0780

7,90 117 x 75 2409--0790

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
8 117 x 75

N
O

M
IN

A
L

2409--0800

8,10 117 x 75 2409--0810

8,20 117 x 75 2409--0820

8,30 117 x 75 2409--0830

8,40 117 x 75 2409--0840

8,50 117 x 75 2409--0850

8,60 125 x 81 2409--0860

8,70 125 x 81 2409--0870

8,80 125 x 81 2409--0880

8,90 125 x 81 2409--0890

9 125 x 81 2409--0900

9,10 125 x 81 2409--0910

9,20 125 x 81 2409--0920

9,30 125 x 81 2409--0930

9,40 125 x 81 2409--0940

9,50 125 x 81 2409--0950

9,60 133 x 87 2409--0960

9,70 133 x 87 2409--0970

9,80 133 x 87 2409--0980

9,90 133 x 87 2409--0990

10 133 x 87 2409--1000

10,20 133 x 87 2409--1020

10,50 133 x 87 2409--1050

11 142 x 94 2409--1100

11,20 142 x 94 2409--1120

11,50 142 x 94 2409--1150

12 151 x 101 2409--1200

12,20 151 x 101 2409--1220

12,50 151 x 101 2409--1250

13 151 x 101 2409--1300

13,50 160 x 108 2409--1350

14 160 x 108 2409--1400

14,50 169 x 114 2409--1450

15 169 x 114 2409--1500

15,50 178 x 120 2409--1550

16 178 x 120 2409--1600

16,50 184 x 125 2409--1650

17 184 x 125 2409--1700

17,50 191 x 130 2409--1750

18 191 x 130 2409--1800

18,50 198 x 135 2409--1850

19 198 x 135 2409--1900

19,50 205 x 140 2409--1950

20 205 x 140 2409--2000

3xØA
SERIE COURTE

UVC
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foret 2 lèvres plaquette carbure

caractéristiques :
Coupe à droite : 6°
Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N POLIES
Affûtage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : MK 20
Brasage :  très haute température
Attachement :  cylindrique

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
3 61 x 33

N
O

M
IN

A
L

2410--0300

3,10 65 x 36 2410--0310

3,20 65 x 36 2410--0320

3,30 65 x 36 2410--0330

3,40 70 x 39 2410--0340

3,50 70 x 39 2410--0350

3,60 70 x 39 2410--0360

3,70 70 x 39 2410--0370

3,80 75 x 43 2410--0380

3,90 75 x 43 2410--0390

4 75 x 43 2410--0400

4,10 75 x 43 2410--0410

4,20 75 x 43 2410--0420

4,30 80 x 47 2410--0430

4,40 80 x 47 2410--0440

4,50 80 x 47 2410--0450

4,60 80 x 47 2410--0460

4,70 80 x 47 2410--0470

4,80 86 x 52 2410--0480

4,90 86 x 52 2410--0490
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2410DIN 338
NFE 66067

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 ±1 ±1

spéc al co pos tes

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm² 
< 1700 N/mm² 
< 2100 N/mm² 

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB 

INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB 

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 

ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm² 

FONTE GRISE LAMELLAIRE
< 210 HB 

FONTE GRISE 
< 270 HB 

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
 

CUIVRES ET SES ALLIAGES
 

MATERIAUX COMPOSITES
 

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
5 86 x 52

N
O

M
IN

A
L

2410--0500

5,10 86 x 52 2410--0510

5,20 86 x 52 2410--0520

5,30 86 x 52 2410--0530

5,40 93 x 57 2410--0540

5,50 93 x 57 2410--0550

5,60 93 x 57 2410--0560

5,70 93 x 57 2410--0570

5,80 93 x 57 2410--0580

5,90 93 x 57 2410--0590

6 93 x 57 2410--0600

6,10 101 x 63 2410--0610

6,20 101 x 63 2410--0620

6,30 101 x 63 2410--0630

6,40 101 x 63 2410--0640

6,50 101 x 63 2410--0650

6,60 101 x 63 2410--0660

6,70 101 x 63 2410--0670

6,80 109 x 69 2410--0680

6,90 109 x 69 2410--0690

7 109 x 69 2410--0700

7,10 109 x 69 2410--0710

7,20 109 x 69 2410--0720

7,30 109 x 69 2410--0730

7,40 109 x 69 2410--0740

7,50 109 x 69 2410--0750

7,60 117 x 75 2410--0760

7,70 117 x 75 2410--0770

7,80 117 x 75 2410--0780

7,90 117 x 75 2410--0790

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
8 117 x 75

N
O

M
IN

A
L

2410--0800

8,10 117 x 75 2410--0810

8,20 117 x 75 2410--0820

8,30 117 x 75 2410--0830

8,40 117 x 75 2410--0840

8,50 117 x 75 2410--0850

8,60 125 x 81 2410--0860

8,70 125 x 81 2410--0870

8,80 125 x 81 2410--0880

8,90 125 x 81 2410--0890

9 125 x 81 2410--0900

9,10 125 x 81 2410--0910

9,20 125 x 81 2410--0920

9,30 125 x 81 2410--0930

9,40 125 x 81 2410--0940

9,50 125 x 81 2410--0950

9,60 133 x 87 2410--0960

9,70 133 x 87 2410--0970

9,80 133 x 87 2410--0980

9,90 133 x 87 2410--0990

10 133 x 87 2410--1000

10,20 133 x 87 2410--1020

10,50 133 x 87 2410--1050

11 142 x 94 2410--1100

11,20 142 x 94 2410--1120

11,50 142 x 94 2410--1150

12 151 x 101 2410--1200

12,20 151 x 101 2410--1220

12,50 151 x 101 2410--1250

13 151 x 101 2410--1300

13,50 160 x 108 2410--1350

14 160 x 108 2410--1400

14,50 169 x 114 2410--1450

15 169 x 114 2410--1500

15,50 178 x 120 2410--1550

16 178 x 120 2410--1600

16,50 184 x 125 2410--1650

17 184 x 125 2410--1700

17,50 191 x 130 2410--1750

18 191 x 130 2410--1800

18,50 198 x 135 2410--1850

19 198 x 135 2410--1900

19,50 205 x 140 2410--1950

20 205 x 140 2410--2000

3xØA
SERIE COURTE

UVC
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Ø A LT x Lt Ø B Code Article
1,80 80 x 53

N
O

M
IN

A
L

2418--0180

1,90 80 x 53 2418--0190

2 85 x 56 2418--0200

2,10 85 x 56 2418--0210

2,20 90 x 59 2418--0220

2,30 90 x 59 2418--0230

2,40 95 x 62 2418--0240

2,50 95 x 62 2418--0250

2,60 95 x 62 2418--0260

2,70 100 x 66 2418--0270

2,80 100 x 66 2418--0280

2,90 100 x 66 2418--0290

 3 100 x 66 2418--0300

3,10 106 x 69 2418--0310

3,20 106 x 69 2418--0320

3,30 106 x 69 2418--0330

3,40 112 x 73 2418--0340

3,50 112 x 73 2418--0350

3,60 112 x 73 2418--0360

3,70 112 x 73 2418--0370

3,80 119 x 78 2418--0380

3,90 119 x 78 2418--0390

PASSAGE EN CANON

caractéristiques :
Coupe à droite : 6°
Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : K 20
Brasage :  très haute température
Attachement :  cylindrique

foret 2 lèvres plaquette carbure
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
4 119 x 78

N
O

M
IN

A
L

2418--0400

4,10 119 x 78 2418--0410

4,20 119 x 78 2418--0420

4,30 126 x 82 2418--0430

4,40 126 x 82 2418--0440

4,50 126 x 82 2418--0450

4,60 126 x 82 2418--0460

4,70 126 x 82 2418--0470

4,80 132 x 87 2418--0480

4,90 132 x 87 2418--0490

5 132 x 87 2418--0500

5,10 132 x 87 2418--0510

5,20 132 x 87 2418--0520

5,30 132 x 87 2418--0530

5,40 139 x 91 2418--0540

5,50 139 x 91 2418--0550

5,60 139 x 91 2418--0560

5,70 139 x 91 2418--0570

5,80 139 x 91 2418--0580

5,90 139 x 91 2418--0590

6 139 x 91 2418--0600

6,10 148 x 97 2418--0610

6,20 148 x 97 2418--0620

6,30 148 x 97 2418--0630

6,40 148 x 97 2418--0640

6,50 148 x 97 2418--0650

6,60 148 x 97 2418--0660

6,70 148 x 97 2418--0670

6,80 156 x 102 2418--0680

6,90 156 x 102 2418--0690

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
7 156 x 102

N
O

M
IN

A
L

2418--0700

7,10 156 x 102 2418--0710

7,20 156 x 102 2418--0720

7,30 156 x 102 2418--0730

7,40 156 x 102 2418--0740

7,50 156 x 102 2418--0750

7,60 165 x 109 2418--0760

7,70 165 x 109 2418--0770

7,80 165 x 109 2418--0780

7,90 165 x 109 2418--0790

8 165 x 109 2418--0800

8,10 165 x 109 2418--0810

8,20 165 x 109 2418--0820

8,30 165 x 109 2418--0830

8,40 165 x 109 2418--0840

8,50 165 x 109 2418--0850

9 175 x 115 2418--0900

9,50 175 x 115 2418--0950

10 184 x 121 2418--1000

10,50 184 x 121 2418--1050

11 195 x 128 2418--1100

11,50 195 x 128 2418--1150

12 205 x 134 2418--1200

12,50 205 x 134 2418--1250

13 205 x 134 2418--1300

13,50 214 x 140 2418--1350

14 214 x 140 2418--1400

14,50 220 x 144 2418--1450

15 220 x 144 2418--1500

16 227 x 149 2418--1600

17 235 x 154 2418--1700

18 241 x 158 2418--1800

19 247 x 162 2418--1900

20 254 x 166 2418--2000

REFERENCE

2418DIN 340
NFE 66068

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 ±1 ±1

tous até au

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm² 
< 1700 N/mm² 
< 2100 N/mm² 

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB 

INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB 

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 

ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm² 

FONTE GRISE LAMELLAIRE
< 210 HB 

FONTE GRISE 
< 270 HB 

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
 

CUIVRES ET SES ALLIAGES
 

MATERIAUX COMPOSITES
 

3xØA
SERIE LONGUE

UVC
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CM : Cône Morse

CÔNE MORSE

caractéristiques :
Coupe à droite : 6°
Hélice à droite : 17°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : K 20
Brasage :  très haute température
Attachement :  cône morse DIN 228B

foret 2 lèvres plaquette carbure
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt CM Code Article

8 135 x 45

CM1

2411--0800

8,50 135 x 45 2411--0850

9 135 x 45 2411--0900

9,50 135 x 45 2411--0950

10 140 x 50 2411--1000

10,50 140 x 50 2411--1050

11 140 x 50 2411--1100

11,50 146 x 56 2411--1150

12 146 x 56 2411--1200

12,50 146 x 56 2411--1250

13 146 x 56 2411--1300

13,50 168 x 63

CM2

2411--1350

14 168 x 63 2411--1400

14,50 168 x 63 2411--1450

15 168 x 63 2411--1500

15,50 175 x 70 2411--1550

16 175 x 70 2411--1600

16,50 175 x 70 2411--1650

17 175 x 70 2411--1700

17,50 185 x 80 2411--1750

18 185 x 80 2411--1800

18,50 185 x 80 2411--1850

19 185 x 80 2411--1900

Ø A LT x Lt CM Code Article

19,50 215 x 90

CM3

2411--1950

20 215 x 90 2411--2000

20,50 215 x 90 2411--2050

21 215 x 90 2411--2100

21,50 215 x 90 2411--2150

22 215 x 90 2411--2200

22,50 225 x 100 2411--2250

23 225 x 100 2411--2300

23,50 225 x 100 2411--2350

24 225 x 100 2411--2400

24,50 225 x 100 2411--2450

25 225 x 100 2411--2500

26 260 x 110

CM4

2411--2600

27 260 x 110 2411--2700

28 260 x 110 2411--2800

29 275 x 125 2411--2900

30 275 x 125 2411--3000

31 275 x 125 2411--3100

32 275 x 125 2411--3200

33 275 x 125 2411--3300

34 275 x 125 2411--3400

35 275 x 125 2411--3500

38* 280 x 130 2411--3800

40* 295 x 140 2411--4000

42* 295 x 140 2411--4200

44* 295 x 140 2411--4400

46* 340 x 185 2411--4600

48* 340 x 185 2411--4800

50* 340 x 185 2411--5000

REFERENCE

2411DIN 8041

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A LT Lt
h7 ±1 ±1

tous até au

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm² 
< 1700 N/mm² 
< 2100 N/mm² 

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB 

INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB 

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 

ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm² 

FONTE GRISE LAMELLAIRE
< 210 HB 

FONTE GRISE 
< 270 HB 

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
 

CUIVRES ET SES ALLIAGES
 

MATERIAUX COMPOSITES
 

3xØA
SERIE COURTE

UVC

* Outils non stockés, fabrication sur demande
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caractéristiques :
Coupe à droite : 6°
Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 1
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : K 20
Brasage :  très haute température
Attachement :  cône morse DIN 228B

foret 2 lèvres plaquette carbure

Ø A LT x Lt CM Code Article

5

CM1

5,50

6

6,50

7

7,50

8

8,50

9

9,50

10

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

CM : Cône Morse

CÔNE MORSE
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2416DIN 345
NFE 66071

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A LT Lt
h7 ±1 ±1

tous matériaux

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

3xØA UVC

GGUGU VV

Ø A LT x Lt CM Code Article

23,50

CM3

24

24,50

25

26

27

28

29

30

31

32

CM4

33

34

35*

38*

40*

42*

44*

46*

48*

50*

Ø A LT x Lt CM Code Article

14,50

CM2

15

15,50

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

20,50

21

21,50

22

22,50

23

SERIE STANDARD
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alliages légers, 

foret 2 lèvres plaquette carbure

caractéristiques :
Coupe à droite : 16°
Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : polies : N
Affûtage : AF 20
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : MK 20
Attachement :  cylindrique

tenon 
sur demande

PASSAGE EN CANON
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2436DIN 340
NFE 66068

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU 

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 ±1 ±1

  matériaux composites

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
5

N
O

M
IN

A
L

5,10

5,20

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,80

7,90

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
8

N
O

M
IN

A
L

8,10

8,20

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,80

8,90

9

9,50

10

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

3xØA
SERIE LONGUE

UVC

GGUGU VV

PERFORMANCES
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alliages légers, 

foret 2 lèvres plaquette carbure

caractéristiques :
Coupe à droite : 16°
Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : polies : N
Affûtage : AF 20
Corps : ACIER RAPIDE
Carbure  : MK 20
Attachement :  cylindrique

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
2,50

N
O

M
IN

A
L

2,60

2,70

2,80

2,90

 3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,80

3,90

AUTOCENTRANT
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2439DIN 338
NFE 66067

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU 

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 ±1 ±1

  matériaux composites
3xØA

SERIE COURTE

UVC

GGUGU VV

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
4

N
O

M
IN

A
L

4,10

4,20

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,80

4,90

5

5,10

5,20

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,80

6,90

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
7

N
O

M
IN

A
L

7,10

7,20

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,80

7,90

8

8,10

8,20

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,80

8,90

9

9,50

10

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

PERFORMANCES
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foret 2 lèvres plaquette carbure

caractéristiques :
Hélice à droite

Coupe à droite

Angle au sommet : 140°
Carbure  :  MK 40
Attachement :  cylindrique à méplat

3 x Ø 5 x Ø 7 x Ø
REF. 99330 99530 99730

Ø A LT x Lu LT x Lu LT x Lu Ød x LQ Vis Clés
8 à 8,4

8,5 à 8,9

9 à 9,4

9,5 à 9,9

10 à 10,4

10,5 à 10,9

11 à 11,4

11,5 à 11,9

12 à 12,4

12,5 à 12,9

13 à 13,4

13,5 à 13,9

14 à 14,4

14,5 à 14,9

15 à 15,4

15,5 à 15,9

16 à 16,4

16,5 à 16,9

17 à 17,4

17,5 à 17,9

18 à 18,4

18,5 à 18,9

19 à 19,4

19,5 à 19,9

20 à 20,4

20,5 à 20,9

21 à 21,4

21,5 à 21,9

22 à 22,4

22,5 à 22,9

23 à 23,4

23,5 à 23,9

24 à 24,4

24,5 à 24,9

25 à 25,4

25,5 à 25,9

26 à 26,4

26,5 à 26,9

27 à 27,4

27,5 à 27,9

28 à 28,4

28,5 à 28,9

29 à 29,4

29,5 à 29,9
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

DIAG-YES
99330 / 99530 / 99730

EMULSION
PULVÉRISATION

Ø D Ø d LT Lu
h7 h6 +2 / 0 + 2 / 0

aciers, fontes
3xØA
5xØA
7xØA

UVC

GGUGU VV

TROUS HUILE

3 x Ø 5 x Ø 7 x Ø
REF. 99330 99530 99730

Ø A LT x Lu LT x Lu LT x Lu ØdxLQ Vis Clés

30 à 30,4

30,5 à 30.9

31 à 31,4

31,5 à 31,9

32 à 32,4

32,5 à 32,9

33 à 33,4

33,5 à 33,9

34 à 34,4

34,5 à 34,9

35 à 35,4

35,5 à 35,9

36 à 36,4

36,5 à 36,9

37 à 37,4

37,5 à 37,9

38 à 38,4

38,5 à 38,9

39 à 39,4

39,5 à 39,9

40 à 40,4

40,5 à 40,9

41 à 41,4

41,5 à 41,9

42 à 42,4

42,5 à 42,9

43 à 43,4

43,5 à 43,9

44 à 44,4

44,5 à 44,9

45 à 45,4

45,5 à 45,9

46 à 46,4

46,5 à 46,9

47 à 47,4

47,5 à 47,9

48 à 48,4

48,5 à 48,9

49 à 49,4

49,5 à 49,9

50

commande 
DIAG-YES :
A la commande 

préciser la codification

• Outil complet
corps 3 longueurs

L3xØ ou L5xØ ou L7xØ
+ vis + clef

+ insert carbure

+ revêtement :

L3xØ 99330 TIALN + Ø…
L5xØ 99530 TIALN + Ø…
L7xØ 99730 TIALN + Ø…

• Insert carbure
insert carbure + revêtement :

Ø + 99 + revêtement
ex. Ø 8,5 = 99085 TIALN
ex. Ø 20,50 = 99205 TIALN

• Corps seul
corps 3 longueurs

L3xØ ou L5xØ ou L7xØ
+ vis + clef

99 + Ø + C3 ou 5 ou 7
ex. Ø 8 L3xØ = 99080C3
ex. Ø 21,50 L7xØ = 99215C7

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

re
vê

te
ment TIALN
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PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

REFERENCE

2425

Ø d2 Ø d1 LT Lt
h9 k12 +1.5 / -0.5 0 / -1

foret à centrer2 lèvres 
carbure monobloc

TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

caractéristiques :
Coupe à droite : 5°
Taille droite

Nombre de lèvres : 2
Goujures : L (90°)
Affûtage : AF 15
Carbure  : MK 15

Ø d2 Ø d1 LT Lp Lt Code Article
3,15

4

5 2

6 2 45

6,3 45

8

8

10 4 55 22

12 5 24

POINTAGECENTRAGEAUTOCENTRANT

DIN 333A

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

UVC

UUUUUUUUUUUGGGGGGGGVV

tous matériaux

2 LÈVRES



TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

25

TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

REFERENCE

2426

foret à pointer2 lèvres 
carbure monobloc

caractéristiques :
Coupe à droite 

Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 12
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique

Ø A LT Lt Ø B Code Article
6

N
O

M
IN

A
L

8 25

10 25

12

16

AUTOCENTRANTCHANFREINAGEPOINTAGE

Ø A Ø B LT Lt
h7 h6 0 / -1 0 / -1

SERIE COURTE

UVC

GGGUGU VV

tous matériaux
NORME
USINE

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION 2 LÈVRES
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foret 2 lèvres carbure monobloc

2415 TIN 
revêtement nitrure de titanenitrure de titane

Ø A LT x Lt Code Article Code TIN
0,40

0,50

0,60

0,70

0,75

0,80

0,90

0,95

1

1,10

1,20

1,25

1,30

1,40

1,45

1,50

1,60

1,70

1,75

1,80

1,90

2

2,05

2,10

2,20

2,25

2,30

2,40

2,50

2,60

2,70

2,75

2,80

2,90

SANS POINTAGE

caractéristiques :
Coupe à droite 

Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 1
Carbure  : MK 15
Attachement  : cylindrique



TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99
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Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 0 / -1 0 / -1

TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Code Article Code TIN
3

3,10

3,20

3,25

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

4

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

Ø A LT x Lt Code Article Code TIN
7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

8

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,50

10

10,25

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

REFERENCE

2415
2415 TIN

DIN 1897
NFE 66061

ARROSAGE 
EXTÉRIEUR

tous matériaux

PERFORMANCES
2415 2415 TIN
ACIER

INOX

INOX

3xØA
SERIE COURTE

UVC

GGUGUGVV
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Ø A LT x Lt Code Article Code TIN

2

2,10

2,20

2,25

2,30

2,40

2,50

2,60

2,70

2,75

2,80

2,90

3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

foret 2 lèvres carbure monobloc

2467 TIN 
revêtement nitrure de titane

caractéristiques :
Coupe à droite 

Hélice à droite : 25°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : N
Affûtage : AF 1
Carbure  : MK 15
Attachement  : cylindrique

NON AUTOCENTRANT
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UVC

GGUGUGVV

TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Code Article Code TIN

4

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

Ø A LT x Lt Code Article Code TIN

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

8

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,10

9,20

9,30

9,40

9,50

10

10,25

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 0 / -1 0 / -1

SERIE COURTE

REFERENCE

2467
2467 TIN

DIN 338
NFE 66067

ARROSAGE 
EXTÉRIEUR SERIE LONGUE

tous matériauxSERIE COURTESERIE COURTE

PERFORMANCES
2467 2467 TIN
ACIER

INOX

INOX

5 à 7
x ØA

SERIE LONGUE
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Ø A LT x Lt Code Article
3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

4

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 30°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : BC
Affûtage : AF 5 + affilage mécanique
Carbure  : MK 40
Attachement :  cylindrique

foret 2 lèvres carbure monobloc



31

TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Code Article
5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

Ø A LT x Lt Code Article
8

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,50

10

10,25

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

REFERENCE

2432 TINDIN 1897
NFE 66061

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
m7 h7 0 / -1 0 / -1

aciers, inox, fontes

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

3xØA

re
vê

te
ment TIN

SERIE COURTE

UVC

GGUGU VV
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Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

4

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 30°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : BC
Affûtage : AF 5 + affilage mécanique
Carbure  : MK 40
Attachement :  cylindrique DIN 6535HA
 plat sur demande DIN 6535HE

foret 2 lèvres carbure monobloc
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
8

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,10

9,20

9,30

9,40

9,50

10

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

REFERENCE

2804 TINDIN 6537K

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
m7 h5 0 / -1 0 / -1

aciers, inox, fontes

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

3xØA
SERIE COURTE

UVC

GGUGU VV

re
vê

te
ment TIN
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Ø A LT x Lt Ø B Code Article
2

N
O

M
IN

A
L

2,05

2,10

2,20

2,25

2,30

2,40

2,50

2,60

2,70

2,75

2,80

2,90

3

3,10

3,20

3,25

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

AUTOCENTRANT

aciers traités,  

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 20°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : FD
Affûtage : AF 2
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique

foret 2 lèvres carbure monobloc
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
4

N
O

M
IN

A
L

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
7

N
O

M
IN

A
L

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

8

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,50

10

10,25

10,50

11

11,50

12

12,50

12,70

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

REFERENCE

2470DIN 1897
NFE 66061

ARROSAGE 
EXTÉRIEUR

SERIE COURTE

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 0 / -1 0 / -1

  aciers réfractaires, titane
3xØA

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

SERIE COURTE

UVC

GGUGU VV
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AUTOCENTRANT

alliages légers,  

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 35°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : A
Affûtage : AF 1
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique

foret 2 lèvres carbure monobloc
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
0,40

N
O

M
IN

A
L

0,50

0,60

0,70

0,75

0,80

0,90

0,95

1

1,10

1,20

1,25

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,75

1,80

1,90

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
2

N
O

M
IN

A
L

2,10

2,20

2,25

2,30

2,40

2,50

2,60

2,70

2,75

2,80

2,90

3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

REFERENCE

2435DIN 1897
NFE 66061

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 0 / -1 0 / -1

matériaux composites
3xØA

PERFORMANCES

SERIE COURTE

UVC

GGUGU VV
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AUTOCENTRANT

alliages légers, 

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 35°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : S
Affûtage : AF 9
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique DIN 6535HA
 Plat sur demande DIN 6535HE

foret 2 lèvres carbure monobloc
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2814DIN 6537K

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
m7 h5 0 / -1 0 / -1

 matériaux composites
3xØA

PERFORMANCESØ A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
4

4,10

4,20

4.25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

8

8,25

8,50

9

9,50

10

10,25

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

SERIE COURTE

UVC

GGUGU VV
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Ø A LT x Lt Ø B Code Article
4

N
O

M
IN

A
L

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

AUTOCENTRANT

alliages légers, 

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 35°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : S
Affûtage : AF 10
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique

foret 2 lèvres carbure monobloc



41

TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
5

N
O

M
IN

A
L

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

Ø A LT x Lt Ø B Code Article
8

N
O

M
IN

A
L

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,50

10

10,25

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

REFERENCE

2414DIN 338
NFE 66067

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

Ø A Ø B LT Lt
h7 h7 0 / -1 0 / -1

 matériaux composites
5 à 7xØA

PERFORMANCES

SERIE LONGUE

UVC

GGUGU VV
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AUTOCENTRANT

aciers, fontes,

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 35°
Nombre de lèvres : 3
Goujures : 3LS
Affûtage : AF 7-1
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique
 tenon sur demande DIN 8037

foret 3 lèvres carbure monobloc

Ø A LT x Lt Code Article
3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

4

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

2412NORME
USINE

ARROSAGE 
EXTÉRIEUR

Ø A Ø B LT Lt
h7 h6 0 / -1 0 / -1

   alliages légers, titane
4xØA

Ø A LT x Lt Code Article
5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

Ø A LT x Lt Code Article
8

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,50

10

10,25

10,50

11

11,50

12

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

SERIE COURTE

UVC

UGV
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AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 30°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : MF
Affûtage : AF 24
Carbure  : MK 40
Attachement :  cylindrique DIN 6535HA
 plat sur demande DIN 6535HE

foret 2 lèvres carbure monobloc

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

4

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90

5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

61330 ALTINDIN 6537K

ÉMULSION
PULVÉRISATION INTÉRIEURE

Ø A Ø B LT Lt
m7 h5 0 / -1 0 / -1

aciers, fontes
3xØA

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

SERIE COURTE

UVC

UGV

re
vê

te
ment ALTIN

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

8

8,10

8,20

8,25

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
9

9,10

9,20

9,30

9,40

9,50

9,80

10

10,20

10,25

10,50

10,80

11

11,50

11,80

12

12,50

12,70

13

13,50

14

14,50

14,70

15

15,50

15,70

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

TROUS D'HUILE
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AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 30°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : MF
Affûtage : AF 24
Carbure  : MK 40
Attachement :  cylindrique DIN 6535HA
 plat sur demande DIN 6535HE

foret 2 lèvres carbure monobloc

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
3

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,75

3,80

3,90

4

4,10

4,20

4,25

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,75

4,80

4,90
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

61530 ALTIN

Ø A Ø B LT Lt
m7 h5 0 / -1 0 / -1

aciers, fontes

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

DIN 6537L

ÉMULSION
PULVÉRISATION INTÉRIEURE

5xØA UVC

UGV

re
vê

te
ment ALTIN

Ø A LT x Lt ØB x LQ Code Article
5

5,10

5,20

5,25

5,30

5,40

5,50

5,60

5,70

5,75

5,80

5,90

6

6,10

6,20

6,25

6,30

6,40

6,50

6,60

6,70

6,75

6,80

6,90

7

7,10

7,20

7,25

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,75

7,80

7,90

8

8,10

8,20

8,25

Ø A LT x Lt ØB x LQ Code Article
8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,75

8,80

8,90

9

9,10

9,20

9,30

9,40

9,50

10

10,20

10,50

10,80

11

11,50

11,80

12

12,50

12,70

13

13,50

13,70

14

14,50

14,70

15

15,50

15,70

16

16,50

17

17,50

18

18,50

19

19,50

20

TROUS D'HUILE SERIE STANDARD
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AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 30°
Nombre de lèvres : 2
Goujures : MF
Affûtage : AF 24
Carbure  : MK 40
Attachement :  cylindrique DIN 6535HA
 plat sur demande DIN 6535HE

foret 2 lèvres carbure monobloc
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

61730 ALTIN

Ø A Ø B LT Lt
m7 h5 0 / -1 0 / -1

aciers, fontes

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

NORME
USINE7xØA

ÉMULSION
PULVÉRISATION INTÉRIEURETROUS D'HUILE SERIE LONGUE

UVC

UGV

re
vê

te
ment ALTIN

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article
4

4,20

4,50

4,60

4,80

5

5,50

6

6,50

6,80

7

7,50

8

8,50

9

9,50

10

10,20

10,50

11

11,50

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50

16



50

foret 2 lèvres carbure monobloc PRÉPERÇAGE

caractéristiques :
Hélice à droite : Coupe droite -Taille droite
Nombre de lèvres : 2
Goujures : TDA - double listel
Affûtage : AF 21
Carbure  : MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA 
  plat sur demande DIN 6535HE

AUTOCENTRANT
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

TROUS D'HUILE

REFERENCE

31660

Ø A Ø B LT Lt
h7 h5 +0 / -1 +0 / -1

alliages daluminium
UVC

UGV

NORME
USINE

ARROSAGE 
INTÉRIEUR

7xØA

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article

4

4,20

4,50

5

5,50

6

6,50

6,80

7

7,50

8

8,50

9

9,50

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article

10

10,20 12 x 45

10,50 12 x 45

11 12 x 45

11,50 12 x 45

12 12 x 45

12,50 14 x 45

13 14 x 45

14 14 x 45

16 16 x 48

18 18 x 48

20 20 x 50

PERFORMANCES

SERIE LONGUE
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USINAGE GRANDE VITESSE

foret 2 lèvres carbure monobloc PRÉPERÇAGE

caractéristiques :
Coupe à droite

Taille droite

Nombre de lèvres : 2
Goujures : TDF - Double listel
Affûtage : AF 22
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique DIN 6535HA 
 plat sur demande DIN 6535HE

AUTOCENTRANT
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TOLERANCES GENERALES

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

REFERENCE

31670

Ø A Ø B LT Lt
h7 h5 +0 / -1 +0 / -1

o tes

PERFORMANCES

UVC

UGV

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article

4

4,20

4,50

5

5,50

6

6,50

6,80

7

7,50

8

8,50

9

9,50

Ø A LT x Lt Ø B x LQ Code Article

10

10,20 12 x 45

10,50 12 x 45

11 12 x 45

11,50 12 x 45

12 12 x 45

12,50 14 x 45

13 14 x 45

14 14 x 45

16 16 x 48

18 18 x 48

20 20 x 50

re
vê

te
ment TIALN.F

TROUS D'HUILE

NORME
USINE

ARROSAGE 
INTÉRIEUR

7xØA
SERIE STANDARD



REFERENCE

2427

foret 2 lèvres carbure monobloc

NORME
USINE

ARROSAGE EXTÉRIEUR
OU

MICROPULVÉRISATION

54

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 À 99

TOLERANCES GENERALES
Ø A Ø B LT Lt
h9 h6 +2 / 0 +1.5 / 0

tous matériaux

caractéristiques :
Coupe à droite

Hélice à droite : 25°
Nombre de dents : 2
Affûtage : 90°
Carbure  : MK 15
Attachement :  cylindrique DIN 6535 HA

PERFORMANCES
ACIER

INOX

INOX

PERÇAGE
&

FRAISAGE

Ø A LT Lt Ø B Code Article

4

N
O

M
IN

A
L

5

6

8

10 22

12 22

14

16

SERIE COURTE

UVC

UGGGGGVV


