selon l'opération d'usinage

@ o O

EBAUCHE 1/2 FINITION FINITION RAINURAGE  SURFACAGE EBAUCHE FINITION
COPIAGE COPIAGE

Lexique

Abréviations utilisées

ap : engagement axial de la fraise

ae : engagement radial de la fraise

d : diamétre de I'outil

N : nombre de tours/minute

Z :nombre de dents

\/C : vitesse de coupe

V/fa : vitesse d'avance a I'accostage de la fraise
D : 0 aréaliser

fz : avance par dent

DIAGER

Formules

Vo : vitesse d’avance au centre de I'outil
Vf : vitesse d’avance mm/min
Ve = IXAXN o matre/minute

1000
n — 1000 xVe en tour/minute
9xd
Vf:fzxzxn
Vfa=VfX(D-d!
D+d

VfO=VfX(D-dl
D



USINAGE VITESSE CONVENTIONNELLE

USINAGE GRANDE VITESSE

Références R lLH Opérations

2340
2340 TIALN-X

2342
2344

2350
2350 TIALN-X

2352
2352 TIALN-X

2353
2830
2840
2850
PARYA
2940
2950
2952
3452
51204 78
51222
51221 TIALN.X
51262
51271 TIALN.X K]
51291 TIALN.X L3
51404 81
51408 TIALN.X Al
51412 TIALN.X g
51458 TIALN.X ¢
51608 TIALN.X [
51808 TIALN.X [
51658 TIALN.X &)
51858 TIALN.X (i)

(2]
~l

(o] g N || o (&) (2]
N | lo|o | = (e] N

Toutes opérations

Toutes Opérations

(0]

Copiage

Toutes Opérations

w

Toutes Opérations

Alliages légers
Découpage
Toutes Opérations
Toutes Opérations
Toutes Opérations
Toutes Opérations
Toutes Opérations
Toutes Opérations
Toutes Opérations

Ebauche, 1/2 Finition Rainurage

~
©

Pocketting
Copiage
Pocketting
Copiage
Copiage
Toutes Opérations
1/2 Finition

Ebauche, 1/2 Finition Surfagage
1/2 Finition

oo
w

w

Finition

~

Finition

Finition

Finition

fraisage

Caractéristiques
Spécificite N | Revétement
4 TIALN.X
RAVAGEUSE 4 TICN
2
Série Courte 2 TIALNX
3 TIALN.X
Alliages Légers 3
Alu, Matériaux de Synthése 1
Série Longue 4
Série Longue 2
Série Longue 3
4
2
3
Série Extra Courte 3
Alliages Légers 2
Alliages Légers 2
Série Courte 2 TIALN.X
Série Longue 2
Série Longue 2 TIALN.X
Série Longue 2 TIALN.X
Alliages Légers 4
4 TIALN.X
Aciers, Inox, Titane 4 TIALN.X
Série Longue 4 TIALN.X
6a10 TIALN.X
6a10 TIALN.X
Série Longue 6a10 TIALN.X
Série Longue 6a10 TIALN.X

57
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aluminium 3
\matériaux de synthése

UG

UV E5E2s e x' n 7

Z— 7

| @ H]EE RAINURAGE DECOUPAGE EBAUCHE 1/2 FINITION
¢ USINE o
o) O | AUEC 00 SANS fl'alse 2 tailles carbure monobloc

caractéristiques :
Coupe a droite
Heélice a droite : 25°
Nombre de dents : 1
Goujures :N
Dépouille : 15°
Coupe :15°
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique
plat sur demande

LAITON

< 200 HB
CUIVRE “
<4} 2998 LT Lu 0d Z Code Article
nggg E;N-U < 3 40 10 3 1 2830--0300
. 4 50 14 4 1 2830--0400
THERMOPLASTIQUE 5 60 16 5 1 2830--0500
— — 6 60 20 6 1 2830--0600
> 8 75 25 8 1 2830--0800
10 75 25 10 1 2830--1000
12 75 25 12 1 2830--1200
@D @d
TOLERANCES GENERALES {7

oD | od LT Lu e
hit h6 | +2/0 | +15/0 ‘\ ***************** -

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Y

1SO 9001 1SO 14001
58 INDUSTRIE




foutes opérations

UuGv

/Z n N St N __UVC

Z

FINITION 1/2 FINITION EBAUCHE RAINURAGE @
¢ | DN
f ° . 6527L
FalSe 2 tailles carbure monobloc o

caracteéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 40°

Nombre de dents : 2

Goujures :N

Dépouille : curviligne 10°

Coupe : 8°

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HB

Revétement : sur demande

@D LT Lu PdxLQ VA Code Article
3 57 7 6%36 2 2950--0300 é%IE(I;RHF;EFRACTAIRE s
4 57 8 6 %36 2 2950--0400 s
5 57 10 6%36 2 2950--0500 ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm? 0000
6 57 10 6x36 2 2950--0600
8 63 16 8x36 2 2950--0800 E%%ESRBE LAMELLATE. e
10 72 19 10%40 2 2950--1000
12 83 22 12X 45 2 2950--1200 FONTE GRISE
<220HB
14 83 22 1645 2 2950--1400 —
16 92 26 16 %48 2 2950--1600 ALUMINIUM ET
18 92 2% 1648 2 2950--1800 .
20 104 ) 20 50 2

2950--2000 ; CU[VB,E E

TOLERANCES GENERALES
oD @gd LT Lu
h10 h6 +2/0 | +15/0

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

;)
- - ( (
-
1SO 9001 150 14001

INDUSTRIE 59



UG

SERIE COURTE

_
RAINURAGE EBAUCHE 1/2 FINITION FINITION

2 DENTS
—
ISO
é 10911

1 DENT AVEC OU SANS
AU CENTRE LUBRIFICATION

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

caracteristiques :

Coupe a droite

Heélice a droite : 25°

Nombre de dents : 2

Goujures : N

Dépouille : 10°

Coupe : 8°

Carbure : MK 15

Attachement : cylindrique , plat sur demande

Z Code Article Code TIALNX
1 35 4 1 2 23500100 2350-X0100
: 15 35 4 15 2 2350-0150  [2350%0150
° , 2 % 8 2 2 2350--0200 2350-X0200
: = 25 38 8 25 2 2350-0250  [12350%0250
AGIER REFRACTAIRE 5 3 38 8 3 2 23500300 2350-X0300
<320HB L XXX ) 35 43 10 4 2 23500350 |12850%0350
ALLIAGE DE TITANE 4 43 1 4 2 2350--0400 2350-X0400
<HONTTE, - eees wel s w52 moow  [EEGEEN
: 5 47 13 5 2 23500500 2350-X0500
FONTE GRISE LAMELLAIRE o & s 6 , 2500550 [NEEE0N0Esom
S LAl 6 57 13 6 2 23500600 2350-X0600
FONTE GRISE ’ 6,5 63 16 8 2 23500850 [12350%0650
< 220 HBigie 7 63 16 8 2 23500700 2350-X0700
- 8 63 19 8 2 2350--0800  |12350°%0800
AL[_JMlNIUM ET 9 72 19 10 2 2350--0900 2350-X0900
: 10 72 22 10 2 23501000 [2350%i000
12 76 22 12 2 2350--1200 2350-X1200
14 83 2 14 2 23501400  [12350%1400
16 89 32 16 2 2350--1600 2350-X1600
18 92 32 18 2 2350--1800 | 2350%i800
20 101 38 20 2 2350--2000 2350-X2000

TOLERANCES GENERALES
agd LT Lu
h6 +2/0 +1.5/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

@D
h9

=

~

‘ LT

1SO 9001 1S0 14001 =
60 INDUSTRIE
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-
FINITION

1/2 FINITION

Z
EBAUCHE

RAINURAGE

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

caracteéristiques :
Coupe a droite

Heélice a droite : 30°

Nombre de dents : 2

Goujures : N

Dépouille : 10°

Coupe : 8°

Carbure :MP 30

Attachement :  cylindrique

plat sur demande a partir du 0 12 DIN 6535HB

Revétement : sur demande

0D LT Lu 0d
3 60 20
4 63 24
5 68 24
6 76 35

-

8 88 35 <

=

10 95 50 =

12 100 50 o

=
14 105 50
16 110 50
18 110 50
20 110 50

Code Article
2850--
2850--
2850--
2850--
2850--
2850--
2850--
2850--
2850--
2850--
2850--

0300
0400
0500
0600
0800
1000
1200
1400
1600
1800
2000

r

erations

* SERIE LONGUE

2 DENTS
H}EE NORME
é USINE
1 DENT AVEG OU SANS
AU CENTRE |LUBRIFICATION

ACIER REFRACTAIRE

<320 HB Y Y

ALLIAGE DE TITANE

< 1100 N/mm? 00
FONTE GRISE LAMELLAIRE

<210 HB 0000
FONTE GRISE

< 220 HB

ALUMINIUM ET SI

TOLERANCES GENERALES
@D @d LT Lu
hi1 h6 +2/0 | +15/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

—
;)
150 9001 150 14001

INDUSTRIE 61



UG

SERIE EXTRA COURTE

3 DENTS
Hﬂ% NORME

e —

1DENT  |AVEC OU SANS

AU CENTRE LUBRIFICATION

=7
ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB

ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm? 000

FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB

FONTE GRISE
< 220 HE

ALUMINIUM E

TOLERANCES GENERALES
gD gd LT Lu

=

h9 h6 +2/0 | +1.5/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

R

1SO 9001 150 14001
62 INDUSTRIE

EBAUCHE

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

-
N
m

/

n

INITION

‘toutes opérations

n

FINITION

RAINURAGE

caracteéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 40°
Nombre de dents :3
Goujures :N

Dépouille : 10°
Coupe : 8°

Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique
Revétement : sur demande

1,5
2
25

3,5

(LU

LT

24,5
25,5

26
28
30

36
36

32,5

lLu @dxLQ
25 3x20
3 3x20
4 3x20
45 3x22
55 6x23
6,5 6x25
75 6x25
95 6x25

N

W W W W W W W w

Code Article

3452-
3452--
3452--
3452-
3452--
3452--
3452--
3452--

-0150

0200
0250

-0300

0350
0400
0500
0600




fl'aise 2 tailles carbure monobloc

RAINURAGE

FINITION

1/2 FINITION

caracteéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 25°
Nombre de dents : 3
Goujures :N
Dépouille : 10°
Coupe : 8°
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique, plat sur demande

oD

1
15
2
2,5
3
3,5
4
4,5
5
5,5
6
6,5
7
8
9
10
12
14
16
18
20

LT Lu 0d
35 4 1
35 4 1,5
35 8 2
38 8 2,5
38 8 3
43 10 4
43 1 4
47 13 5
47 13 5
57 13 6
57 13 6
63 16 8
63 16 8
63 19 8
72 19 10
72 22 10
76 22 12
83 26 14
89 32 16
92 32 18
101 38 20
@D

YA

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

Code Article
2350--
2352--
2352--
2350--
2352--
2352--
2352--
2352--
2352--
2352--
2352--
2352--
2350--
2352--
2352--
2352--
2352--
2352--
2352--
2350--

2352

2d

0100
0150
0200
0250
0300
0350
0400
0450
0500
0550
0600
0650
0700
0800
0900
1000
1200
1400
1600
1800
--2000

Code TIALNX
2352-X0100

2352-X0200

2352-X0300

2352-X0400

2352-X0500

2352-X0600

2352-X0700

2352-X0900

2352-X1200

2352-X1600

2352-X2000

LT

A

EBAUCHE

r

elra

o
|Iga ISO
é 10911
1 DENT AVEC 0U SANS
AU CENTRE | LUBRIFICATION

ACIER REFRACTAIRE ;

< 320 HB 'Y ¥ 1o

ALLIAGE DE TITANE =
<1100 N/mm?2 Y Y ) (Y Y X )
FONTE GRISE LAMELLAIRE

<210 HB eeee oo
FONTE GRISE : '

< 220 HB s

ALUMINIUM ET SE

TOLERANGCES GENERALES
agd LT Lu
h6 +2/0 +15/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

—
~
15O 9001 150 14001

gD
h9

INDUSTRIE



1%

walliages legers

UG

3 DENTS ,
Hﬂa EBAUCHE /2 FINITION FINITION RAINURAGE
A
/5 % ISO
6

10911

1DENT |AVEC U SANS fl'alse 2 tailles carbure monobloc

AU CENTRE |LUBRIFICATION

-
N
m

caracteéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 35°

Nombre de dents : 3

Goujures :N

Dépouille : 10°

Coupe :10°

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique, plat sur demande
Revétement : sur demande

oD LT Lu 0d Z Code Article

1 35 4 1 3 2353--0100
D e 1,5 35 4 15 3 2353--0150
ACIER REFRACTAIRE 2 35 8 2 3 2353--0200
<320 HB 2,5 38 8 25 3 2353--0250
3 38 8 3 3 2353--0300
AL1L1I§‘(§3|\E /DEleTANE 35 03 10 4 3 2353--0350
< mm L) 4 3 11 4 3 2353--0400
FONTE GRISE LAMELLAIRE 45 47 13 5 3 2353--0450
<210 HB 5 47 13 5 3 2353--0500
55 57 13 6 3 2353--0550
FONTE GRISE 6 57 13 6 3 2353--0600
< 220 HB e 6,5 63 16 8 3 2353--0650
ALUMINIUM E 7 63 16 8 3 2353--0700
_ 8 63 19 8 3 2353--0800
9 72 19 10 3 2353--0900
10 72 2 10 3 2353-1000
12 76 22 12 3 2353--1200
14 83 2% 14 3 2353--1400
16 89 3 16 3 2353--1600
18 92 32 18 3 2353-1800
20 101 38 20 3 2353--2000
TOLERANCES GENERALES
gD od LT Lu r @b F 2d
h9 h6 +2/0

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

R

1SO 9001 150 14001
64 INDUSTRIE



RAINURAGE

FINITION

INITION

EBAUCHE

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

caractéristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 30°

Nombre de dents : 3

Goujures :N

Dépouille : 10°

Coupe : 8°

Carbure :MP 30
Attachement : cylindrique

plat sur demande a partir du @ 12 DIN 6535HB

Revétement : sur demande

0D LT Lu 0d
3 60 20
4 63 24
5 68 24
6 76 35
-
8 88 35 <
=
10 95 50 =
12 100 50 o
=
14 105 50
16 110 50
18 110 50
20 110 50

Z Code Article
3 2852--0300
3 2852--0400
3 2852--0500
3 2852--0600
3 2852--0800
3 2852--1000
3 2852--1200
3 2852--1400
3 2852--1600
3 2852--1800
3 2852--2000
/— @d

~ SERIE LONGUE

3 DENTS
ﬂ 2‘ NORME
USINE
1 DENT AVEC OU SANS
AU CENTRE |LUBRIFICATION

ACIER REFRACTAIRE

<320 HB 000

ALLIAGE DE TITANE

< 1100 N/mm? 000
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 0000
FONTE GRISE ‘

<220HB
ALUMINIUM E

- CUVR

TOLERANCES GENERALES
oD @gd LT Lu
hi1 h6 +2/0 | +15/0

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Eﬂ m
1SO 9001 1SO 14001

INDUSTRIE 65



:
4

operations

n

INITION FINITION RAINURAGE

-
N
m

/

05 Sl

anr (mrran fl'alse 2 tailles carbure monobloc

AU CENTRE |LUBRIFICATION

caracteéristiques :

Coupe a droite

Heélice a droite : 40°

Nombre de dents : 3

Goujures :N

Dépouille : curviligne 10°

Coupe : 8°

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HB

Revétement : sur demande

ACIER REFRACTAIRE

<320 HB o000
ALLIAGE DE TITANE
Z Code Article
< 1100 N/mm2
aowg 3 57 7 6x36 3 2952--0300
FONTE GRISE LAMELLAIRE . o ; 6156 , 20500400
< 210 HB 8
~ONTE GRISE XA 5 57 10 6x36 3 2952--0500
g, T « 6 57 10 6x36 3 2952--0600
G 8 63 10 836 3 2952--0800
ALUMINIUM E 7 10 72 19 10%40 3 2952--1000
; T h—— 12 83 2 1245 3 2952--1200
[ & : 14 83 22 1445 3 2952--1400
o 16 92 26 16 48 3 2952--1600
18 9 26 18 %48 3 2952--1800
20 104 32 20 50 3 2952--2000
TOLERANCES GENERALES r oD r od

gD gd LT Lu

h10 h6 | +2/0 | +1.5/0 ‘ ] N 0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99 t‘\

) id T —

1SO 9001 150 14001 -
INDUSTRIE




toutes opérations

EBAUCHE SURFACGAGE 1/2 FINITION FINITION

AN
AN

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

caracteéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 25°

Nombre de dents : 4

Goujures :N

Dépouille : 7°

Coupe :5°

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique, plat sur demande

VA Code Article Code TIALNX
1 35 4 1 4 2340--0100 2340-X0100
15 35 4 15 4 23400150 [112340X0150
2 35 8 2 4 2340--0200 2340-X0200
25 38 8 25 4 23400250  [12340°%0250"
3 38 8 3 4 2340--0300 2340-X0300
35 43 10 4 4 23400350 [1112340%0360
4 43 11 4 4 2340--0400 2340-X0400
45 47 13 5 4 23400450  [12340°%0450"
5 47 13 5 4 2340--0500 2340-X0500
5,5 57 13 6 4 23400550  [12340%0560
6 57 13 6 4 2340--0600 2340-X0600
6,5 63 16 8 4 23400650  |12340%0650
7 63 16 8 4 2340--0700 2340-X0700
8 63 19 8 4 23400800 | 2340%0800
9 72 19 10 4 2340--0900 2340-X0900
10 72 22 10 4 23401000 23401000
12 76 22 12 4 2340--1200 2340-X1200
14 83 26 14 4 23401400 | 2340%1400
16 89 32 16 4 2340--1600 2340-X1600
18 92 32 18 4 23401800 [12340°%1800"
20 101 33 20 4 2340--2000 2340-X2000

uGv

% uve

|Iéa ISO
é 10911

1 DENT AVEC OU SANS
AU CENTRE LUBRIFICATION

ACIER REFRACTAIRE ,

< 320 HB 000

ALLIAGE DE TITANE i
< 1100 N/mm? 000 0000
FONTE GRISE LAMELLAIRE

<210 HB o000

FONTE GRISE

< 220 HB g G
ALUMINIUM ET S ]

TOLERANGCES GENERALES
agd LT Lu
h6 +2/0 +15/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

—
~
15O 9001 150 14001

gD
h11

INDUSTRIE




UG

SERIE LONGUE

4 DENTS =
FINITION 1/2 FINITION SURFACAGE EBAUCHE
% Hﬂ% NORME
USINE °
1DENT | AVEC OU SANS fl'al S€@ 2 tailles carbure monobloc
AU CENTRE LUBR!FlGATlO“

caracteéristiques :

Coupe a droite

Heélice a droite : 30°

Nombre de dents : 4

Goujures :N

Dépouille : 10°

Coupe : 8°

Carbure :MP 30

Attachement : cylindrique
plat sur demande a partir du @ 12 DIN 6535HB

Revétement : sur demande

< 2 RN t5e
ACIER REFRACTAIRE

<320HB rYY )

ALLIAGE DE TITANE

< 1100 N/mm? o000 Z Code Article

FONTE GRISE LAMELLAIRE 3 60 20 4 2840--0300

<210 HB (Y Y X)) 4 63 24 4 2840--0400

FONTE GRISE 5 68 24 4 2840--0500

< 220:HB “selie - 6 76 35 y 4 2840--0600

ALUMINIUM ET S 8 88 3% = 4 2840--0800

_ st 10 9% 50 = 4 2840--1000
12 100 50 = 4 2840--1200
14 105 50 4 2840--1400
16 110 50 4 2840--1600
18 110 50 4 2840--1800
20 110 50 4 2840--2000

TOLERANCES GENERALES
@D Jd LT Lu
h11 h6 +2/0 | +15/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

R

I1SO 9001 1SO 14001
68 INDUSTRIE




tolites operations
vl

/
SURFACAGE 1/2 FINITION FINITION EBAUCHE EBAUCHE

4 DENTS

LS

1 DENT  |AVEC OU SANS
AU CENTRE |LUBRIFICATION

<\Cl!
R
&

<&
0

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

({

>
()
e

caractéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 25°

Nombre de dents : 4

Goujures :NR

Dépouille : 7°

Coupe :5°

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique, plat DIN 6535HB

<220 HB
ACIER REFRACTAIRE

<320 HB XXX

@D LT Lu gd Z Code Article ALLIAGE DE TITANE

8 63 19 4 2342-C0800 < 1100 N/mm? (XXX )
10 72 22 4 2342-C1000 FONTE GRISE LAMELLAIRE

12 76 2 = 4 2342-C1200 <210HB :

14 83 2 = 4 2342-C1400 FONTEGRISE

16 89 32 = 4 2342-C1600 <220HB

18 92 32 4 2342-C1800

20 101 38 4 2342-C2000

TOLERANCES GENERALES
@D gd LT Lu
hi1 h6 +2/0 | +15/0
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Eﬂ m
1SO 9001 1SO 14001

Y

INDUSTRIE 69



“toutes opérations

UG

4 DENTS 7
FINITION 1/2 FINITION SURFACAGE EBAUCHE
— 2 | om
% 6 6527L °
2DENTS |AVEC 0U SANS fl'alse 2 tailles carbure monobloc
FIL A FIL LUBR!FlGATlO“

caracteéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 40°

Nombre de dents : 4

Goujures :N

Dépouille : 7°

Coupe :5°

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HB

Revétement : sur demande

; YA Code Article
ACIER REFRACTAIRE 3 57 8 636 4 2940--0300
<320 HB 4 57 11 636 4 2940--0400
ALLIAGE DE TITANE 5 57 13 636 4 2940--0500
<1100 N/mm?2 ' YY Y 6 57 13 636 4 2940--0600
FONTE GRISE LAMELLAIRE 8 63 19 8x36 4 2940--0800
<210 HB o000 10 72 2 10% 40 4 2940--1000
FONTE GRISE 12 83 26 12x45 4 2940--1200
< D20.HE S 14 83 2% 14x45 4 2940--1400
ALUMINIUM E 16 92 32 16 x 48 4 2940--1600
- ‘ . 18 92 32 1848 4 2940--1800
U s il 20 104 38 20 x50 4 2940--2000
TOLERANCES GENERALES oD @d
@D agd LT Lu /7 r

h10 h6 +2/0 | +15/0 ] ‘.\\§ S | 8 A i
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99 t§
hd

A
'

1SO 9001 150 14001
70 INDUSTRIE




1/2 finition #

w %
e | 2P EBAUCHE SURFAGAGE | 1/2 FINITION FINITION
WE% NORME
- USINE
fl'alse 2 tailles carbure monobloc 1 DENT |AVEC OU SANS
AU CENTRE |LUBRIFICATION
USNAGE GRANDE VIESSE y 00&"‘”"‘-“

>
()
e

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 55°
Nombre de dents : 4
Dépouille : 8° curviligne
Coupe : 3°
Carbure :MK 10
Attachement : cylindrique
plat sur demande

oD LT Lu 0d Z Code Article

3 38 12 3 4 51408X0300 <220HB

4 40 12 4 4 51408X0400 ACIER REFRACTAIRE ,
5 50 14 5 4 51408X0500 <320 HB 0000
6 50 16 6 4 51408X0600 ALLIAGE DE TITANE

8 60 22 8 4 51408X0800 < 1100 N/mm? (XXX
10 70 25 10 4 514081000 FONTE GRISE LAMELLAIRE

12 70 25 12 4 51408X1200 <210HB

14 75 30 14 4 51408X1400 FONTE GRISE

16 75 30 16 4 514081600 <220HB

18 75 35 18 4 51408X1800

20 75 35 20 4 51408X2000

TOLERANCES GENERALES
od oD oD|Od LT Lu ch

h11 | h6

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

i K
‘ Ch' L
< ( (
1SO 9001 1SO 14001

+2/0 |+1.5/0|0.1 maxi

LT

INDUSTRIE bal



{
\éz B

™

)
SERIE LONGUE
4 DENTS

Ty 5

1 DENT  |AVEC OU SANS
AU CENTRE |LUBRIFICATION

NORME
USINE

FINITION /2 FINITION

=20 HB=>
ACIER REFRACTAIRE

< 320 HB 00000
ALLIAGE DE TITANE

< 1100 N/mm2 00000
FONTE GRISE LAMELLAIRE

<210 HB 00000
FONTE GRISE

< 220:HE

TOLERANCES GENERALES
oD|Ood LT Lu ch

h1i1 | h6 | +2/0 | +1.5/0|0.1 maxi
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

R

I1SO 9001 1SO 14001
72 INDUSTRIE

— I
x

EBAUCHE

SURFAGAGE

fl'alse 2 tailles carbure monobloc
USINAGE GRAN | .|_/l TESS€ -

L A R R R N \1

caractéristiques :

Coupe a droite

Heélice a droite : 55°

Nombre de dents : 4

Dépouille : 8° curviligne

Coupe : 3°

Carbure :MK 10

Attachement : cylindrique, plat sur demande

LT Lu 0d VA Code Article
38 16 3 4 51458X0300
50 19 4 4 51458X0400
60 24 5 4 51458X0500
60 24 6 4 51458X0600
75 35 8 4 51458X0800
10 75 40 10 4 51458X1000
12 100 45 12 4 51458X1200
14 100 50 14 4 51458X1400
16 100 52 16 4 51458X1600
18 100 55 18 4 51458X1800
20 100 55 20 4 51458X2000




fl'alse 2 tailles carbure monobloc
USINAGE GRANDE VITESSE |

caractéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 55°

Nombre de dents :6 a 10

Dépouille : 8° curviligne

Coupe : - 6° négative

Carbure :MK 10

Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande

0D LT Lu 0d Z Code Article
6 57 13 6 6 51608X0600

63 19 8 6 51608X0800

10 72 22 10 6 51608X1000
12 76 22 12 6 516081200
14 83 26 14 6 51608X1400
16 89 32 16 8 51608X1600
18 92 32 18 10 51608X1800
20 101 38 20 10 51608X2000

od
/ 45°

LT

finition

FINITION

Z

N\

oy

= UVG

6 a 10 DENTS
||éi ISO
6 10911
AVEC OU SANS
LUBRIFICATION
o)

&&

(S)

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB

ALLIAGE DE TITANE

< 1100 N/mm? 0000
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 0000
FONTE GRISE

<220 HB .

TOLERANCES GENERALES
oD|@d LT Lu ch
hi1 | h6 | +2/0 |+1.5/0|0.1 maxi

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Eﬂ m
1SO 9001 1SO 14001

INDUSTRIE
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S -

74

AVEGC OU SANS
LUBRIFICATION

T\AL
o

s D

ACIER REFRACTAIRE

< 320 HB o000
ALLIAGE DE TITANE

< 1100 N/mm? 00000
FONTE GRISE LAMELLAIRE

<210 HB 00000
FONTE GRISE s

<220 HB

TOLERANCES GENERALES
@D|Qdd LT Lu ch
hi1 | h6 | +2/0 |+1.5/0|0.1 maxi

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

R

1SO 9001 150 14001
INDUSTRIE

FINITION

MAXI

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

caracteéristiques :

Coupe a droite
Hélice a droite

:55°
Nombre de dents :6 a 10

Dépouille : 8° curviligne

Coupe : 4°

Carbure :MK 10
Attachement : cylindrique DIN 6535HA

LT

57
8 63
10 72
12 76
14 83
16 89
18 92
20 101

plat sur demande

ch
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

Code Article
51808X0600
51808X0800
51808X1000
51808X1200
51808X1400
51808X1600
51808X1800
51808X2000

45°




%

L ® Y /{)

finition &
= 5y
n SERELONGUE

6 a 10 DENTS

FINITION E £
% ||!E NORME
. . ¢ | usiNe
fl'alse 2 tailles carbure monobloc MW
LUBRIFICATION
USINAGE GRANDE VITESSE ,;(\AL‘,

o)

caractéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 55°

Nombre de dents :6 a 10

Dépouille : 8° curviligne

Coupe : - 6° négative

Carbure :MK 10

Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande

ACIER REFRACTAIRE

<320 HB (XXX}
oD LT Lu 0d ch Z Code Article ALLIAGE DF TITANE
76 % 6 0,05 6 51658X0600 <1100 N/mm2 0000
88 35 8 0,05 6 51658X0800 FONTE GR'SE LAMELLA'RE
10 95 50 10 0,10 6 51658X1000 <210 HB 0000
12 100 50 12 0,10 6 51658X1200 FONTE GRISE -
14 105 50 14 0,10 6 51658X1400 <220HB.
16 110 50 16 0,10 8 51658X1600 i
18 110 50 18 0,10 10 51658X1800
20 110 50 20 0,10 10 51658X2000

TOLERANCES GENERALES
oD|@d LT Lu ch
hi1 | h6 | +2/0 |+1.5/0|0.1 maxi

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

’/»GD '/»Gd m45°

A

< Lu > H ch [
- ‘
! 1SO 14001

LT

1SO 9001

INDUSTRIE 75



~ SERIE LONGUE

6 a 10 DENTS
; m % NORME
USINE
AVEC 0U SANS

76

LUBRIFICATION

T\AL
o

s D

ACIER REFRACTAIRE

< 320 HB o000
ALLIAGE DE TITANE

< 1100 N/mm? 00000
FONTE GRISE LAMELLAIRE

<210 HB 00000
FONTE GRISE s

<220 HB

TOLERANCES GENERALES
oD|Qgd LT Lu ch

h1i1 | h6 | +2/0 | +1.5/0|0.1 maxi
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

R

150 14001
INDUSTRIE

I1SO 9001

FINITION

MAXI

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

caracteéristiques :

Coupe a droite

Heélice a droite : 55°

Nombre de dents :6 a 10

Dépouille : 8° curviligne

Coupe : 4°

Carbure :MK 10

Attachement : cylindrique, plat sur demande

LT Lu 0d ch Z Code Article

76 35 6 0,05 6 51858X0600
8 88 35 8 0,05 6 51858X0800
10 95 50 10 0,10 6 51858X1000
12 100 50 12 0,10 6 51858X1200
14 105 50 14 0,10 6 51858X1400
16 110 50 16 0,10 8 51858X1600
18 110 50 18 0,10 10 51858X1800
20 110 50 20 0,10 10 51858X2000

2d

/ 45°




aciers, inox, titane &

n n

2e=0,15x @D EBAUCHE SURFACAGE 1/2 FINITION FINITION

ap=1x@D

oy

AN
1

AN

2 DENTS |AVEC OU SANS

fl'alse 2 tailles carbure monobloc ZOENTS |AVEC 0U SANS

USINAGE GRANDE VITESSE : &1 \ALN

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 25°
Nombre de dents : 4
Dépouille : 9°
Coupe : 4°
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HB

ACIER REFRACTAIRE :
< 320 HB 00000
LSO @dxLQ r Z Code Article ALLIAGE DE TITANE
6 57 8 21 6% 36 1,0 4 51412X0600 < 1100 N/mm? 00000
8 63 10 27 8x36 1,0 4 51412X0800 FONTE GRISE LAMELLAIRE
10 72 12 32 10x 40 15 4 51412X1000 <210 HB 00000
12 83 15 38 1245 15 4 51412X1200 FONTE GRISE :
14 83 17 38 14x45 15 4 51412X1400 <.220 HB,,
16 92 20 44 16x48 20 4 51412X1600 e
18 ) 22 44 18x48 20 4 51412X1800
20 104 24 54 20x50 25 4 51412X2000

TOLERANCES GENERALES
oD|@d LT Lu r
hi1 | h6 | +2/0 |+1.5/0| =0.02

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

N
Lu Lo

[ —————— |
- EE
; ( (
1SO 9001 1SO 14001

INDUSTRIE



#.alliages légers

N

Hﬂ% EBAUCHE /2 FINITION RAINURAGE FINITION 2e=1x@D
A
é NORME

-
N
m

USINE

MICROPULE fl'aise 2 tailles carbure monobloc

FILAFIL RISAT!ON B
USINAGE GRANDE VITESSE

caracteéristiques :
Coupe a droite
Heélice a droite : 35°
Nombre de dents : 2
Dépouille : 14°
Coupe :12°
Carbure :MK 12
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HB

<200 HB e0000 LT Lu LSQ @dxLQ VA Code Article
CUIVRE 57 8 21 6x36 0,10 2 51204-0400
<200 HB 00000 57 10 21 6x36 010 2 51204-0500
CUPRO AI_U 57 13 21 6 x 36 0,10 2 51204-0600
<200 HB 00000 63 19 27 8x3 010 2 51204-0800
: 10 72 22 32 10x 40 0,15 2 51204-1000
CARBONE ALU >
12 76 22 31 12 x 45 0,15 2 51204-1200
14 83 26 38 14 x 45 0,20 2 51204-1400
16 89 32 41 16 x 48 0,25 2 51204-1600
18 92 32 44 18 x 48 0,30 2 51204-1800
20 104 38 54 20x 50 0,35 2 51204-2000

@ d1(< @ D) od
TOLERANCES GENERALES ,/7
oD|@d LT Lu r
h9 | h6 | +2/0 |+1.5/0| = 0.02

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

LQ

R

1SO 9001 150 14001
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; w w
alliages légers B &

POCKETTING
oy

_UVC

Z
FINITION RAINURAGE 1/2 FINITION EBAUCGHE H}E

é NORME

i > USINE
fl'alse 2 tailles carbure monobloc MICROPULE-

FIL A FIL RISATION

caracteristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 20°

Nombre de dents : 2
Dépouille : 9°

Coupe : 14°

Carbure :MK 12
Attachement : cylindrique

LuxLt LSQ ©@dxLQ Z Code Article

63 8x19 27 8x36 250 2 51222-08R0250

63 8x19 27 8x36 4 2 51222-08R0400
10 7 10x 22 32 10x40 250 2 51222-10R0250
10 7 10x 22 32 10x 40 4 2 51222-10R0400
12 8 14x26 40 12x45 250 2 51222-12R0250 < 200 HB e0000
12 8 14x26 40 12 45 4 2 51222-12R0400 CUIVRE
T mia ____esess

X X o

18 @ 18x35 44 18x48 250 2 51222-18R0250 CUPRO ALU
18 @ 18x35 44 18x 48 4 2 51222-18R0400 S LAl AL
20 110 20x38 60 20x50 250 2 51222-20R0250 CARBONE ALU
20 110 20x38 60  20x50 4 2 51222-20R0400 _
25 120 25x45 64 %x5 250 2 51222-25R0250 DUROPLASTIQU
25 120 25x45 64 25x56 4 2 51222-25R0400 ‘
32 144 32x60 84 32x60 250 2 51222-32R0250
32 144 32x60 84 32x60 4 2 51222-32R0400

i‘ TOLERANCES GENERALES

oD|@d LT Lu r

h10 | h6 | +2/0 |+1.5/0| =0.01
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Eﬂ m
1SO 9001 1SO 14001

INDUSTRIE



"

3

POCKETTING
e

uye_—

" SERIE LONGUE
2 DENTS %

Hﬂ% EBAUCHE 1/2 FINITION RAINURAGE FINITION
A
é

NORME
USINE

MCROMRYE fl'alse 2 tailles carbure monobloc

) USINAGE GRANDE VITESSE

FILAFIL RISATION

—_— et

caracteristiques :

Coupe a droite

Heélice a droite : 20°

Nombre de dents : 2

Dépouille : 9°

Coupe :14°

Carbure :MK 12

Attachement : cylindrique DIN 6535HA

Lu x Lt LSQ @dxLQ Z Code Article

8 74 8x16 38 836 2,50 2 51262-08R0250
8 74 8x16 38 8x36 4 2 51262-08R0400

10 83 1020 43 10x 40 2,50 2 51262-10R0250

10 83 10 20 43 10 x 40 4 2 51262-10R0400

: 12 100 14X 26 55 12X 45 2,50 2 51262-12R0250

<200HB 0000 12 100 14 % 26 55 12 %45 4 2 51262-12R0400
CUIVRE 16 110 16 % 32 62 16 x 48 2,50 2 51262-16R0250
<200 HB (XX XX 16 10 16x32 62 16 %48 4 2 51262-16R0400
CUPRO ALU 18 110 18x 35 62 18 x 48 2,50 2 51262-18R0250
< 200 HB 00000 18 110 1835 62 18 x 48 4 2 51262-18R0400
CARBONE ALU 5 20 125 20 x 38 75 20 x 50 2,50 2 51262-20R0250
i 20 125 20 x 38 75 20 x 50 4 2 51262-20R0400
: 25 136 25 x 45 80 25 X 56 2,50 2 51262-25R0250
DUROPLAST " 25 136 25 x 45 80 25 X 56 4 2 51262-25R0400
32 170 32x 60 110 32x 60 2,50 2 51262-32R0250
32 170 32 x 60 110 32X 60 4 2 51262-32R0400

TOLERANCES GENERALES

ir /—GD @ d1 (<@ D) /*®d ir
oD|@d LT Lu r
h10 | h6 | +2/0 | +1.5/0| =0.01
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99 AJ LQ
L

I1SO 9001 1SO 14001 Ll
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n

e =05x0D EBAUCHE

fl'aise 2 tailles carbure monobloc

Jalliages légers R

SURFACAGE

n

INITION

-
N
s |

/

caractéristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 35°

Nombre de dents : 4
Dépouille : 14°

Coupe :12°

Carbure :MK 12

Attachement : cylindrique DIN 6535HA

plat sur demande DIN 6535HB

oD LT Lu LSQ @dxLQ r

4 57 11 21 6x 36
5 57 13 21 6x 36
6 57 13 21 6x36
8 63 19 27 8x 36
10 72 22 32 10x40
12 76 22 31 12x45
14 83 26 38 14 x 45
16 89 32 41 16 x 48
18 92 32 44 18x 48
20 104 38 54 20 x50

’/f@m(«ao)/f

N

0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35

B N e T S R SN SN

od

Code Article

51404-0400
51404-0500
51404-0600
51404-0800
51404-1000
51404-1200
51404-1400
51404-1600
51404-1800
51404-2000

LQ

LT

n

FINITION

Uy
uvc
ﬂ % NORME
. USINE
EMULSION
2 DENTS MICROPULVE-
FIL A FIL RISATION

<200 HB 00000
CUIVRE

<200 HB 00000
CUPRO ALU

< 200 HB 00000
CARBONE ALU -

DUROPLASTIQUE

TOLERANCES GENERALES
oD|@d LT Lu r
hi1 | h6 | +2/0 |+1.5/0| =0.02

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Eﬂ m
1SO 9001 1SO 14001

INDUSTRIE



2 7
2 DENTS EBAUCHE EBAUCHE
ap=02xQD

HHE FINITION COPIAGE 2e=05x @D
A

ISO
é

L fraise hémlsph. 2 tailles carbure monobloc

: AVEC OU SANS
FILAFIL  |LUBRIFICATION

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 25°
Nombre de dents : 2
Dépouille : 10°
Coupe : 8°
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande a partir du @ 6 DIN 6535HB
Revétement : sur demande

LT Lu 0d r Z Code Article

: 5 ‘ 2 35 8 2 002 2 2344--0200

ACIER REFRACTAIRE 2,5 38 8 25 0 D/2 2 2344--0250

<320HB 3 38 8 3 0DR 2 2344--0300

ALLIAGE DE TITANE 4 43 11 4 0 D/2 2 2344--0400

< 1100 N/mm? (XX 5 47 13 5 002 2 2344--0500

FONTE GRISE LAMELLAIRE 6 57 13 6 0 D/2 2 2344--0600

<?210HB ___eeeo 7 63 16 8 00/2 2 2344--0700

FONTE GRISE 8 63 19 8 0 D/2 2 2344--0800

< 220 HB e 9 72 19 10 002 2 2344--0900

ALUMINIUM 10 72 22 10 0 D/2 2 2344--1000

” : 12 76 22 12 0D/2 2 2344--1200

14 83 26 14 0D/ 2 2344--1400

16 83 32 16 0D/2 2 2344--1600

TOLERANCES GENERALES oD °d

@D|@d]| LT Lu r y y r

h9 | h6 | +2/0 |+1.5/0| =0.01 N B
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

m - w i

1SO 9001 150 14001 —~ -
82 INDUSTRIE




fraise hémlsph. 2 tailles carbure monobloc

caractéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 17°

Nombre de dents : 2

Goujures :N

Dépouille : 10°

Coupe : 8°

Carbure :MK 15

Attachement : cylindrique DIN 6535HA

plat sur demande a partir du @ 6 DIN 6535HB

2 35 4 2 0 D/2
3 38 5 3 0 D/2
4 42 6 4 0 D/2
5 47 8 ) 0 D/2
6 57 8 6 0 D/2
8 63 10 8 0 D/2
10 72 12 10 0D/2
12 76 15 12 0 D/2

ap=02x9@D
e=05x0D

FINITION

Code Article

51221X0200
51221X0300
51221X0400
51221X0500
51221X0600
51221X0800
51221X1000
51221X1200

EBAUCHE

copiage ®

Z
EBAUCHE
COPIAGE

Vi
|
X

)
SERIE COURTE

] 1 |

USINE

AVEC OU SANS
LUBRIFICATION

<\ALN-,
R

FIL A FIL

§
9
Q

%
>
Q
P .

INOX MARTENSITIQUE |

<220
ACIER REFRACTAIRE
<320 HB

ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? 0000

FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 00000

FONTE GRISE
<220HB

TOLERANCES GENERALES
oD|@d LT Lu r
h10 | h6 | +2/0 |+1.5/0| =0.01

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

Eﬂ m
1SO 9001 1SO 14001
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u'

SERIE LONGUE ‘ 7
2 DENTS EBAUCHE EBAUCHE L
FINITION COPIAGE 2e=05x @D
—
Hﬂ% NORME
USINE

fraise hém'ISph. 2 tailles carbure monobloc

: AVEC OU SANS
FILAFIL _|LUBRIFICATION|

USINAGE GRANDE VITESSE

caracteristiques :
Coupe a droite

Heélice a droite : 17°

Nombre de dents : 2
Dépouille : 10°

Coupe : 8°

Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique

ACIER REFRACTAIRE

LSQ @dxLQ Code Article

<320HB LALLA 25 60 4 730  4x30 0D2 24 51291X0250
ALLIAGE DE TITANE 3 & 5 7 35 4x30  0D2 28 51291X0300
< 1100 /mm? LA L L) 4 70 6 9 4  6x30 0D2 36 51291X0400
FONTE GRISE LAMELLAIRE 5 75 8 10 45  6x30 OD2 46 51291X0500
<210HB 00000 6 80 8 12 45  6x35 0D2 55 51291X0600
FONTE GRISE 8 9 10 16 55  8x35 0D2 75 51291X0800
522010, ey 10 100 12 20 65  10x35 0D2 93 51291X1000
" 12 120 15 20 8  12x35 ©0D2 113 51201X1200
TOLERANCES GENERALES
@D|@d]| LT Lu r S R S y <
ho| n6 | +2/0 [+15/0[ =00 | (O ~O | _
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99 NI

LQ

1SO 9001 150 14001
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copiage A

oy

- UVC

7  SERIE LONGUE

~r | EBAUCHE | EBAUCHE | 2pewts
w20 | FINITION COPIAGE P i
H}% NORME
fraise hémlsph. 2 tailles carbure monobloc oy e
FILA FIL LUBH|F|QAT-0"
USINAGE GRANDE VITESSE O‘T\AL
- e

&&

caracteristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 17°

Nombre de dents : 2
Dépouille : 10°

Coupe : 8°

Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique

ACIER REFRACTAIRE

LSQ 0@dxLQ Code Article ; o

25 60 4 730 4x30  0D2 1°50°  51271X0250 e LA L L
3 6 5 7 35 4x30  0D2 1° 51271X0300 ALLIAGE DE TITANE

a4 0 6 9 40 6x30 D2 1°50°  51271X0400 <400 g o000

5 75 8 10 45  6x30 ©0D2 050  51271X0500 FONTE GRISE LAMELLAIRE

6 80 8 12 45  8x35 QD2 1°40°  51271X0600 M, LA ALl

8 9 10 16 55  10x35 ©D2 1°30  51271X0800 FONTE GRISE

10 100 12 20 65  12x35 OD2 1°20°  51271X1000 W

12 120 15 20 8  16x35 OD2 1°50°  51271X1200

’K/ TOLERANCES GENERALES

©oD|@d| LT Lu r
h10 | h6 | +2/0 [+1.5/0| =0.01
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