choisir un foret

selon
la matiere
a percer

REFERENCES
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2467 24321 2470 2435

2415T  2804T
2467T 2l

99330
99530 31660 31670
99730




Sommaire percage

Caractéristiques d’(i:;lill‘iisitaiag:s
, Usinage ;
arya MATERIAUX Longueur . ) . it Usinage
Références Pages A USINER Totale | REVEtement | Carbure | Goujures | Affiitage cox'xgﬁzign_ 8@;{32
2409 9 Tous matériaux Courte K20 N AF1 °
2410 11 Matériaux Composites Courte MK20 N AF1 °
2411 15 Tous matériaux Courte K20 N AF1 °
E 2416 17 Tous matériaux Standard K20 N AF1 °
g 2417 7 Tous matériaux C%ﬁ?tie K20 N AF1 o
‘u-: 2418 13 Tous matériaux Longue K20 N AF1 °
E Alliages Légers
E 2436 19 Matériaux de Synthese Longue MK20 N AF20 ¢
= ; ;
= Alliages Légers
u 2439 Matériaux de Synthése Courte MK20 N AF20 ‘
99330
99530 Aciers - Fontes Standard | TIALN | MK40 °
99730
2412 Acters - Fontes Courte MKI5 | 3LS [AF7-1| o | e
Alliages Légers - Titane
Alliages Légers
2414 Matériaux Composites Longue MK15 S AF10 ¢
2415 »
2415 TIN Tous matériaux Courte TN MK15 N AF1 °
2425 Tous matériaux Standard MK15 | L90° | AF15 °
1) 2426 Tous matériaux Courte MK15 N AF12 °
g 2427 Tous matériaux Courte MK15 90° °
S 2432TIN Aciers, Inox, Fontes Coute | TIN | MK4O | BC | AF5 .
=) : :
Alliages Légers
E 2435 Matériaux Composites Courte MK15 A AF1 ¢
e
=) 2467 . MK15 N AF1 °
2 2467 TIN Tous matériaux Longue TN K15 N AF .
< . X ;
Px) Aciers Réfractaires > 1100 mpa
\ 2l Aciers Traités, Titane Courte MK15 | FD AF2 ¢
S 2804TIN Aciers, Inox, Fontes | Coute | TN | MK40 | BC | AF5 | e
Alliages Légers
2814 Matériaux Composites | C°U® MK15 | S AF9 ¢
31660 Alliages d' Aluminium Longue MK15 | TDA | AF21 ° °
31670 Fontes Standard | TIALN.F | MK15 | TDF | AF22 ° °
61330 Aciers - Fontes Courte ALTIN | MK40 | MF | AF24 ° °
61530 Aciers - Fontes Standard | ALTIN | MK40 | MF | AF24 ° °
61730 Aciers - Fontes Longue | ALTIN | MK40 | MF | AF24 ° .
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INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite :6°

Hélice a droite : 17°

Nombre de Iévres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE
Carbure :K 20

Brasage : trés haute température @A LTxLt 0B CodeAricle

Attachement : cylindrique a tenon DIN 1809 / NFE 66069 1,80 <5xis 2417010
1,60 45x18 2417--0160

1,70 45x18 2417--0170

1,80 45x18 2417--0180

1,90 45x18 2417--0190

2 45x18 2417--0200

2,10 45x18 2417--0210

2,20 45x18 2417--0220

2,30 45x18 2417--0230

2,40 45x18 2417--0240

1180+ 20 oA OB 2,50 45x18 :E, 2417--0250
/7 2,60 50 x 20 = 2417--0260

. . ) ) ) ) ::[I 2,70 50x 20 g 2417--0270
2,80 50 x 20 o 2417--0280

| tenon J 2,90 50 x 20 = 2417--0290

B Lt - 3 50 20 2417--0300
h o 3,10 56 x 25 2417--0310
- LT | 3,20 56 x 25 2417--0320
3,30 56 x 25 2417--0330

3,40 56 x 25 2417--0340

3,50 56 x 25 2417--0350

3,60 56 x 25 2417--0360

3,70 56 x 25 2417--0370

3,80 56 x 25 2417--0380

3,90 56 x 25 2417--0390

DIAGER
6



US

ateriaux

OA
4
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90

AN
iy

)

LT x Lt

56 x 25
63 x 28
63 x 28
63 x 28
63 x 28
63 x 28
63 x 28
63 x28
63 x28
63 x28
63 x28
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
71x32
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40
80 x 40

0B

NOMINAL

3xO0A

Code Article

2417--0400
2417--0410
2417--0420
2417--0430
2417--0440
2417--0450
2417--0460
2417--0470
2417--0480
2417--0490
2417--0500
2417--0510
2417--0520
2417--0530
2417--0540
2417--0550
2417--0560
2417--0570
2417--0580
2417--0590
2417--0600
2417--0610
2417--0620
2417--0630
2417--0640
2417--0650
2417--0660
2417--0670
2417--0680
2417--0690
2417--0700
2417--0710
2417--0720
2417--0730
2417--0740
2417--0750
2417--0760
2417--0770
2417--0780
2417--0790

ARROSAGE EXTERIEUR
0u
MICROPULVERISATION

0A LTxLt OB

8 80 x 40

8,10 90 x50

8,20 90 x50

8,30 90 x50

8,40 90 x50

8,50 90 x 50

8,60 90 x50

8,70 90 x50

8,80 90 x 50

8,90 90 x 50

9 90x 50

9,10 90 x 50

9,20 90 x 50

9,30 90 x 50

9,40 90 x 50

9,50 90 x 50

9,60 100 x 56

9,70 100 x 56

9,80 100 x 56

990  100x56

10 100x56 =

10,20 100 x 56 =

1050  100x56 ;

11 100 x 56

11,50  112x63

12 112 % 63

1250  112x63

13 112 %63

1350  125x71

14 125X 71

1450  125x71

15 125X 71

1550  140x 80

16 140 x 80

16,50  140x80

17 140 x 80

17,50 160X 90

18 160 x 90

1850  160x 90

19 160 x 90

1950  160x90

20 160 x 90

=

DIN 8037

Code Article

2417--0800
2417--0810
2417--0820
2417--0830
2417--0840
2417--0850
2417--0860
2417--0870
2417--0880
2417--0890
2417--0900
2417--0910
2417--0920
2417--0930
2417--0940
2417--0950
2417--0960
2417--0970
2417--0980
2417--0990
2417--1000
2417--1020
2417--1050
2417--1100
2417--1150
2417--1200
2417--1250
2417--1300
2417--1350
2417--1400
2417--1450
2417--1500
2417--1550
2417--1600
2417--1650
2417--1700
2417--1750
2417--1800
2417--1850
2417--1900
2417--1950
2417--2000

2417

SERIE EXTRA COURTE

g

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm? o0
<1700 N/mm? (X X
< 2100 N/mm? (XXX
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB (X
INOX AUSTENITIQUE
<220HB (X
ACIER REFRACTAIRE
<320 HB (X
ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? °
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB (XXX
FONTE GRISE
<270HB (XX
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
°
CUIVRES ET SES ALLIAGES
ooo
MATERIAUX COMPOSITES
(XYY X
TOLERANCES GENERALES
oA | OB LT Lt
h7 h7 =1 =1

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER

1SO 14001

N:1995/33230 INDUSTRIE ENV/2001/15903 7
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INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite : 6°

Hélice a droite : 25°

Nombre de Iévres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE
Carbure :K 20

Brasage : trés haute température by Ml W CHEAEE

Attachement : cylindrique B0 A0xTE 24090150
1,60  43x20 2409--0160

1,70 43x20 2409--0170

1,80  46x22 2409--0180

1,90  46x22 2409--0190

2 49x 24 2409--0200

210 4924 2409--0210

220  53x27 2409--0220

230  53x27 2409--0230

240  57x30 2409--0240

1804 2° oA /7 OB 250  57x30 :EI 2409--0250
260  57x30  —  2409-0260

2,70 61x33 T 2409--0270

: / ~ . . . 1 2,80 61x33 E 2409--0280
290  61x33 = 2409--0290

- Le =! 3 61x33 2409--0300
) LT R 310  65x36 2409--0310
- > 320  65x36 2409--0320
330  65x36 2409--0330

340  70x39 2409--0340

350  70x39 2409--0350

360 7039 2409--0360

370 7039 2409--0370

380  75x43 2409--0380

390  75x43 2409--0390

DIAGER
8



3xGA [D% a— 2409

, NFE 66067 Ve
ARROSAGE EXTERIEUR _./

ou
MICROPULVERISATION SERIE COURTE

M,

il

iy

fA LTxLt @B Code Article

8 11775 2409--0800
8,10 117X 75 2409--0810
8,20 117x75 2409--0820
@A LTxLt @B Code Article 830  117x75 2409--0830
4 75%43 2409--0400 8,40 11775 2409--0840
4,10 75x 43 2409--0410 8,50 117x75 2409--0850
4,20 75x43 2409--0420 8,60 125 81 2409--0860
4,30 80 x 47 2409--0430 8,70 125 81 2409--0870
4,40 80 x 47 2409--0440 8,80 125 81 2409--0880
4,50 80 x 47 2409--0450 8,90 125 81 2409--0890
4,60 80 x 47 2409--0460 9 125 81 2409--0900
4,70 80 x 47 2409--0470 9,10 125 81 2409--0910 PERFORMANCES
4,80 86 x 52 2409--0480 9,20 125 81 2409--0920
4,90 86 x 52 2409--0490 9,30 125 x 81 2409--0930 ACIER
5 86 x 52 2409--0500 9,40 125 x 81 2409--0940 = e oo
< 1700 N/mm2 (X X J
5,10 86 x 52 2409--0510 9,50 125 x 81 2409--0950 <2100 N/mm2 00060
5,20 86 x 52 2409--0520 9,60 133 87 2409--0960
5,30 86 x 52 2409--0530 9,70 133 87 2409--0970 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
5,40 93 x 57 2409--0540 9,80 133x 87 2409--0980 e hatd
5,50 93 x57 2409--0550 9,90  133x87 | 2409--0990 INOX AUSTENITIQUE
5,60 93x57 2409--0560 10 133x87  <C 2409--1000 <220 HB [ X )
5,70 93 x 57 ) 2409--0570 1020 133x87 < 2409--1020 ACIER REFRACTAIRE
5,80 93x57 < 2409--0580 1050  133x87 = 2409--1050 <320 HB Y
5,90 93 x 57 = 2409--0590 1 142x9%4 O 2409--1100
6 93x57 % 2409--0600 1120  142x04 = 2409--1120 ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm? ()
6,10 101x63 O 2409--0610 11,50  142x94 2409--1150
6,20 0163 = 2409--0620 12 151 x 101 2409--1200 FONTE GRISE LAMELLAIRE
630  101x63 2409--0630 12,20 151 x101 2409--1220 <210HB 0000
6,40 101x63 2409--0640 1250  151x101 2409--1250 FONTE GRISE
6,50 101 x 63 2409--0650 13 151 x 101 2409--1300 <270 HB 000
6,60 109 x 69 2409--0660 13,50  160x108 2409--1350
6,70 109 x 69 2409--0670 14 160 x 108 2409--1400 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES °®
6,80 109 x 69 2409--0680 1450  169x 114 2409--1450
6,90 109 X 69 2409--0690 15 169 X 114 2409--1500 CUIVRES ET SES ALLIAGES
7 109 x 69 2409--0700 1550  178x120 2409--1550 i
7,10 109 x 69 2409--0710 16 178 x120 2409--1600 MATERIAUX COMPOSITES
7,20 109 x 69 2409--0720 16,50  184x125 2409--1650 00000
7,30 109 x 69 2409--0730 17 184 x 125 2409--1700
7,40 109 x 69 2409--0740 17,50  191x130 2409--1750 TOLERANGCES GENERALES
7,50 109 x 69 2409--0750 18 191 x130 2409--1800 A oB LT Lt
7,60 117 x75 2409--0760 1850  198x135 2409--1850 h7 h7 =1 =1
7,70 117x75 2409--0770 19 198 x 135 2409--1900 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
7,80 117X75 2409--0780 19,50  205x140 2409--1950
7,90 117x75 2409--0790 20 205 x 140 2409--2000

DIAGER AU
N°:1995/3323 0 ENV/2001/15903 9




INDUSTRIE

I.: Ir

caractéristiques :
Coupe a droite : 6°

Hélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2

Goujures : N POLIES

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE

Carbure : MK 20

Brasage : trés haute température
Attachement : cylindrique

0A LTxLt @B Code Article

3 61x33 2410--0300
3,10 65 36 2410--0310
3,20 65 x 36 2410--0320
3,30 65 x 36 2410--0330
3,40 70x 39 2410--0340
118°4 2° oA OB 3,50 70 %39 2410--0350
\ ; 3,60 70 %39 2410--0360
3,70 70 %39 2410--0370
3,80 75x43 :tl 2410--0380
3,90 75x43 Z 2410--0390
4 75% 43 = 2410--0400
o
LT 4,10 75x43 = 2410--0410
~ - 4,20 75x 43 2410--0420
4,30 80 x 47 2410--0430
4,40 80 x 47 2410--0440
4,50 80 x 47 2410--0450
4,60 80 x 47 2410--0460
4,70 80 x 47 2410--0470
4,80 86 x 52 2410--0480
4,90 86 x 52 2410--0490

DIAGER
10



]

| composites

3xg A WE% DIN 338 241 )

NFE 66067
ARROSAGE EXTERIEUR UY_C/

ou
MICROPULVERISATION SERIE COURTE

MM,

A

Ny

fA LTxLt @B Code Article

8 117X 75 2410--0800
8,10 117 x75 2410--0810
8,20 117 x75 2410--0820
8,30 117 x75 2410--0830
8,40 11775 2410--0840
8,50 117 x 75 2410--0850
8,60 125 81 2410--0860
8,70 125 x 81 2410--0870
8,80 125 x 81 2410--0880
8,90 125 x 81 2410--0890
9 125 81 2410--0900
9,10 125 X 81 2410--0910 PERFORMANCES
9,20 125 x 81 2410--0920 ACIER
0A LTxLt @B Code Article 9,30 125 x 81 2410--0930 < 1100 N/mm? o0
5 86 x 52 2410--0500 9,40 125 x 81 2410--0940 < 1700 N/mm? 000
5,10 86 x 52 2410--0510 9,50 125 x 81 2410--0950 < 2100 N/mm2 0000
5,20 86 x 52 2410--0520 9,60 133 x 87 2410--0960 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
5,30 86 x 52 2410--0530 9,70 133 x 87 2410--0970 <280 HB Y )
5,40 93x 57 2410--0540 9,80 133 x 87 2410--0980
5,50 93x 57 2410--0550 9,90 133x87 | 2410--0990 INOX AUSTENITIQUE
5,60 93x57 2410--0560 10 133x87  <C 2410--1000 s200E as
570  93x57 24100570 1020 13x87 2 24101020 ACIER REFRACTAIRE
5,80 93x57 2410--0580 1050  1Bx87 0SS 2410-1050 <320 HB d
5,90 93 x57 2410--0590 11 142x94 O 2410--1100 ALLIAGE DE TITANE
6 93x57 2410--0600 11,20 142x94 = 2410--1120 < 1100 N/mm? ()
6,10 101 x 63 2410--0610 11,50  142x 94 2410--1150 FONTE GRISE LAMELLAIRE
6,20 101 x 63 Ny 2410--0620 12 151x 101 2410--1200 <210 HB 0000
6,30 101x63 2410--0630 1220  151x 101 2410--1220
6,40 101x63 &£ 2410--0640 1250  151x 101 2410--1250 FONTE GRISE
6,50 101 x 63 = 2410--0650 13 151 x 101 2410--1300 <270HB i
6,60 101 x 63 g 2410--0660 13,50  160x 108 2410--1350 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
6,70 101 x 63 2410--0670 14 160 x 108 2410--1400 ()
6,80 109 x 69 2410--0680 1450  169x 114 2410--1450 CUIVRES ET SES ALLIAGES
6,90 109 x 69 2410--0690 15 169 x 114 2410--1500 000
7 109 x 69 2410--0700 1550  178x120 2410--1550 MATERIAUX COMPOSITES
7,10 109 x 69 2410--0710 16 178 x120 2410--1600
7,20 109 x 69 2410--0720 16,50  184x125 2410--1650 ceees
7,30 109 x 69 2410--0730 17 184 x 125 2410--1700
7,40 109 x 69 2410--0740 17,50  191x130 2410--1750 TOLERANCES GENERALES
7,50 109 x 69 2410--0750 18 191 x130 2410--1800 A gB LT Lt
7,60 117x75 2410--0760 1850  198x135 2410--1850 h7 h7 =1 =1
7,70 117 x75 2410--0770 19 198 x 135 2410--1900 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
7,80 117x75 2410--0780 19,50  205x 140 2410--1950
7,90 117X 75 2410--0790 20 205 x 140 2410--2000 DIAGER ‘

1SO 14001

N::1995/33230 INDUSTRIE /2001715908 11
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INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite : 6°

Hélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE

Carbure :K 20

Brasage : trés haute température
Attachement : cylindrique

OA LTxLt @B Code Article

1,80  80x53 2418--0180
1,90  80x53 2418--0190

2 85x 56 2418--0200

210 85x56 2418--0210

220 90x59 2418--0220

230  90x59 2418--0230

240  95x62 2418--0240

8o 20 oA OB 250 9562 2418--0250
'/7 /7 260  95x62  2418-0260

2,70  100x66 <C  2418--0270

: m _ _ _ _ 280  100x66 =  2418-0280
Lt ’ 290  100x66 =  2418--0290

- > 3 100x66 O 24180300

- LT - 310 106x69 = 2418-0310

D o 3,20 106 x 69 2418--0320

330  106x69 2418--0330

340 11273 2418--0340

350  112x73 2418--0350

360  112x73 2418--0360

3,70 11273 2418--0370

380 11978 2418--0380

390  119x78 2418--0390

DIAGER
12



BUS Materiaux

3xGA [D% — 2418

NFE 66068
ARROSAGE EXTERIEUR UY_C/

ou
MICROPULVERISATION SERIE LONGUE

MM,

A

Ny

OA [TxLt @B Code Article

7 156 x 102 2418--0700
7,00 156102 2418--0710
7,20 156102 2418--0720 PERFORMANCES
@A LTxLt OB CodeArticle 7,30 156102 2418--0730 ACIER
4 119%78 2418--0400 740 156102 2418--0740 T NITE e
410  119x78 2418--0410 750  156x102 2418--0750 <1700 N/mm? PP
420  119x78 2418--0420 760 165x109 2418--0760 < 2100 N/mm2 o000
430  126x82 2418--0430 7,70  165x109 2418--0770 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
4,40  126x82 2418--0440 7,80  165x109 2418--0780 <980 HB PP
450  126x82 2418--0450 7,90  165x109 2418--0790
460 12682 2418--0460 8 165 %109 2418--0800 INOX AUSTENITIOUE
< 220 HB ([ X J
470  126x82 2418--0470 810  165x109 2418--0810
480  132x87 2418--0480 820  165x109 2418--0820 ACIER REFRACTAIRE
490  132x87 2418--0490 830  165x109 2418--0830 < 920mb oo
5 13287 2418--0500 840 165x109 2418--0840 ALLIAGE DE TITANE
510 13287 2418--0510 850  165x109 <€  2418--0850 <1100 N/mm? [ )
520  132x87 | 2418-050 9 175x115 < 2418--0900 FONTE GRISE LAMELLAIRE
5,30 132x87 < 2418--0530 9,50 175115 = 2418--0950 <210 HB 0000
540  139x91 = 2418--0540 10 sax12t O 24181000
550  139x91 =  2418--0550 1050  184x12 = 2418-1050 Eozgglag L Papape
560  139x91 O 2418--0560 11 195 %128 2418--1100
570 130x91 = 2418-0570 11,50  195x128 2418--1150 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES °
580 13991 2418--0580 12 205x134 2418--1200
590  139x91 2418--0590 1250  205x134 2418--1250 CUIVRES ET SES ALLIAGES
6 139 x 91 2418--0600 13 205x134 2418--1300 bt
610  148x97 2418--0610 13,50 214X 140 2418--1350 MATERIAUX COMPOSITES
620  148x97 2418--0620 14 214x140 2418--1400 0000
630  148x97 2418--0630 1450  220x 144 2418--1450
6,40  148x97 2418--0640 15 220x144 2418--1500 TOLERANCES GENERALES
650  148x97 2418--0650 16 227x149 2418--1600 g A OB LT Lt
660  148x97 2418--0660 17 235x154 2418--1700 h7 h7 +1 =1
670  148x97 2418--0670 18 241x158 2418--1800 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
6,80 156102 2418--0680 19 247x162 2418--1900
6,90  156x102 2418--0690 20 254x166 2418--2000
DIAGER (

1SO 14001
N°:1995/3323a INDUSTRIE mv/2001/15903 13
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INDUSTRIE

[ | [am)

IS )| QI 2 |evres plaguette carbure cOne wosE

caractéristiques :
Coupe a droite : 6°

Hélice a droite : 17°
Nombre de Iévres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE

Carbure :K 20

Brasage : trés haute température
Attachement : cone morse DIN 228B

CM : Cone Morse

118°+ 2° oA
Ny AN B [ | . ) . _
N | -[am)
Lt ‘

LT

DIAGER
14



Bus matériaux

3x0A WE% DIN 8041 2411

ARROSAGE EXTERIEUR Ul’,c/
ou
MICROPULVERISATION SERIE COURTE

* Qutils non stockés, fabrication sur demande

@A LTxLt CM Code Article

T~

19,50 215x90 2411--1950
20 215x90 2411--2000
2050 215x90 2411--2050
21 215x90 2411--2100
21,50  215x90 2411--2150
0A LTxLt CM Code Article 22 215x 90 2411--2200
CM3
8  135x45 2411--0800 2250 225x100 2411--2250 PERFORMANCES
850  135x45 2411--0850 23 225x100 2411--2300 ACIER
< 1100 N/mm?2 (Y )
9 135x45 2411--0900 2350 225x100 2411--2350 s g
9,50 135x45 2411--0950 24 225x100 2411--2400 < 2100 N/mm? 0000
10 140x50 2411--1000 2450 225x100 2411--2450 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB o0
10,50 140x50 CM1  2411--1050 25  225x100 2411--2500
INOX AUSTENITIQUE
11 140x50 2411--1100 26 260x110 2411--2600 <220 HB PY )
11,50 146 x56 2411--1150 27 260x110 2411--2700 ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB o0
12 14656 2411--1200 28 260x110 2411--2800
ALLIAGE DE TITANE
12,50 14656 2411--1250 29 275x125 2411--2900 <1100 N/mm2 °
13 14656 2411--1300 30 275x125 2411--3000 FONTE GRISE LAMELLAIRE
13,50 16863 2411--1350 31 275¢125 2411--3100 < 21l bttt
FONTE GRISE
14 16863 2411--1400 32 275x125 2411--3200 ol =
1450 16863 2411--1450 33 275x125 2411--3300 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
15 16863 2411--1500 34 275x125 CM4  2411--3400 L
1550 175x70 2411--1550 35 275x125 2411--3500 CUIVRES ET SES ALUAGES. —
16 175x70 2411--1600 38* 280130 2411--3800
CM2 MATERIAUX COMPOSITES
16,50 175x70 2411--1650 40 295x 140 2411--4000 o0000
17 175x70 2411--1700 42* 295140 2411--4200
TOLERANCES GENERALES
17,50  185x80 2411--1750 44*  295x140 2411--4400
A LT Lt
18 18580 2411--1800 46* 340185 2411--4600 h7 +1 -1
1850  185x80 2411--1850 48*  340x185 2411--4800 e
19 18580 2411--1900 50* 340185 2411--5000 .

( DIAGER (
1SO 9001 1SO 14001
N::1995/33230 INDUSTRIE mv/201/15908 15
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INDUSTRIE

caractéristiques :

Coupe a droite : 6°

Hélice a droite : 25°

Nombre de Iévres : 2

Goujures :N

Affiitage : AF 1

Corps : ACIER RAPIDE

Carbure :K 20

Brasage : trés haute température
Attachement : cone morse DIN 228B

CM : Céne Morse

}
-
—

y

DIAGER

OA
5

5,50

7,50

9,50
10
10,50
1
11,50
12
12,50
13
13,50
14

O]

LT x Lt
133 x 52
138 x 57
138 x 57
144 x 63
150 x 69
150 x 69
156 x 75
156 X 75
162 x 81
162 x 81
168 x 87
168 x 87
175 x 94
175 x 94
182 x 101
182 x 101
182 x 101
189 x 108

189 x 108

CONE MORSE

CM Code Article

CM1

2416--0500
2416--0550
2416--0600
2416--0650
2416--0700
2416--0750
2416--0800
2416--0850
2416--0900
2416--0950
2416--1000
2416--1050
2416--1100
2416--1150
2416--1200
2416--1250
2416--1300
2416--1350

2416--1400



ateriaux

OA
14,50
15
15,50
16
16,50
17
17,50
18
18,50
19
19,50
20
20,50
21
21,50
22
22,50

23

LT x Lt

212x114

212x114
218x120
218x120
223 x125
223 x125
228x130
228 x130
233x135
233x135
238 x 140
238 x 140
243 x 145
243 x 145
248 x 150
248 x 150
253 x 165

253 x 1565

3x0A

=

¢

ARROSAGE EXTERIEUR
MICROPULVERISATION

DIN 345
NFE 66071

* Qutils non stockés, fabrication sur demande

CM Code Article

CM2

2416--1450
2416--1500
2416--1550
2416--1600
2416--1650
2416--1700
2416--1750
2416--1800
2416--1850
2416--1900
2416--1950
2416--2000
2416--2050
2416--2100
2416--2150
2416--2200
2416--2250

2416--2300

0A

LT x Lt

23,50 276x155

24

24,50

25

26
27

28
29
30
31

32

33

34
35*
38*
40*
42*
44*
46*
48*

50*

281 x160
281x160
281 x160
286 x 165
291 x170
291 x170
296 x 175
296 x 175
301 x180
334 x185
334 x185
339x190
339x190
349 x 200
349 x 200
354 x 205
359 x 210
364 x 215
369 x 220

369 x 220

CM Code Article

CM3

Cm4

2416--2350
2416--2400
2416--2450
2416--2500
2416--2600
2416--2700
2416--2800
2416--2900
2416--3000
2416--3100
2416--3200
2416--3300
2416--3400
2416--3500
2416--3800
2416--4000
2416--4200
2416--4400
2416--4600
2416--4800

2416--5000

2416

SERIE STANDARD

g

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm2 o0
< 1700 N/mm? 000
< 2100 N/mm? 0000
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB ( X J
INOX AUSTENITIQUE
<220 HB ([ X}
ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB ([ X J
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm?2 ( ]
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 0000
FONTE GRISE
<270 HB 000
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
o
CUIVRES ET SES ALLIAGES
000
MATERIAUX COMPOSITES
00000
TOLERANCES GENERALES
A LT Lt
h7 =1 =1

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

~

( DIAGER

1SO 9001 1SO 14001
N::1995/33230 INDUSTRIE /2001 /15908 17



alliages legers,

INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite : 16°

Hélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2

Goujures : polies : N

Affiitage : AF 20

Corps : ACIER RAPIDE
Carbure : MK 20
Attachement : cylindrique

tenon J

sur demande

-
|

DIAGER
18



LX composites

3xaA AHHOSA(ED%RIEUR NgéNs:;:zs 2436 IEC/
SERIE LONGUE

ou
MICROPULVERISATION

PERFORMANCES
6A T : ALUMINIUM < 12% Si
xLt @B Code Article <100 HB o000
5 13287 2436--0500 < 160HB 00000
5,10 132x87 2436--0510
520 13287 2436--0520 ALUMINIUM > 12% Si
530  132x87 2436--0530 <120HB 00000
5,40 139 % 91 2436--0540 OA LTxLt ©B Code Article BRONZE
5,50 139 x 91 2436--0550 8 165 x 109 2436--0800 < 100 HB 0000
5,60 139 %91 2436--0560 810  165x109 2436--0810 LAITON
5,70 139 x 91 2436--0570 820  165x109 2436--0820 <200 HB PP
5,30 139 x 91 2436--0580 830  165x109 2436--0830
5,90 139 %91 2436--0590 840  165x109 2436--0840 CUIVRE
6 139 x 91 2436--0600 850  165x109 2436--0850 <200HB dddind
610  148x97 2436--0610 860  175x115 2436--0860 CUPRO ALU
6,20 148 x 97 2436--0620 870  175x115 2436--0870 <200 HB 0000
6,30 148 x 97 :: 2436--0630 880  175x115 2436--0880 CARBONE ALU
6,40 148x97 = 2436--0640 890  175x115 2436--0890 000
6,50 148x97 = 2436--0650 9 175x115 :EI 2436--0900 DUROPLASTIQUE
6,60 148 x 97 g 2436--0660 950  175x115 — 2436--0950 0000
6,70 148 x 97 2436--0670 10 184 x 121 é 2436--1000 THERMOPLASTIQUE
6,80  156x102 2436--0680 1050 184x12 o 2436--1050 0000
690  156x102 2436--0690 1 195%128 2436--1100 2
7 156 x 102 2436--0700 11,50  195x128 = 2436--1150 RESINE EPOXY o000
710  156x102 2436--0710 12 205x 134 2436--1200
7,20 156x102 2436--0720 1250  205x134 2436--1250 CARBONE e00
7,30  156x102 2436--0730 13 205x 134 2436--1300
7,40  156x102 2436--0740 1350  214x140 2436--1350 TOLERANCES GENERALES
750 156102 2436--0750 14 214140 2436--1400 A B LT Lt
7,60 165 x 109 2436--0760 14,50  220x 144 2436--1450 h7 h7 =1 =1
7,70 165x109 2436--0770 15 220x 144 2436--1500 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
7,80  165x109 2436--0780 1550  227x149 2436--1550
7,90  165x109 2436--0790 16 227 x 149 2436--1600 DIAGER ‘

1SO 14001
N°:1995/3323a INDUSTRIE mv/2001/15903 19




alliages legers,

INDUSTRIE

= _
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite : 16°

Hélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2

Goujures : polies : N

Affiitage : AF 20

Corps : ACIER RAPIDE
Carbure : MK 20
Attachement : cylindrique

0A LTxLt @B Code Article
2,50 5730 2439--0250

[18°+2° — @A — @B
2,60 57 x 30 2439--0260

—~_ 270 61x33 2439--0270
) % ~ S i ] ] ] a 280  61x33 2439--0280
| 290  61x33 2439--0290

=1 Le > 3 61x33  — 2439--0300

B LT R 310 6536 <Zt 2439--0310

- - 320 65x36 —  2439-0320

330 6536 E 2439--0330

340 70x39 = 2439-0340

350  70x39 2439--0350

360  70x39 2439--0360

370 70x39 2439--0370

380  75x43 2439--0380

390  75x43 2439--0390

DIAGER
20



LX composites

m I REFERENCE u
DIN 338
é NFE 66067 2439 VG
ARROSAGE EXTERIEUR -

SERIE COURTE

=
=3
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=
=3

it

ou
MICROPULVERISATION

OA [TxLt @B CodeArticle

7 109 % 69 2439--0700
7,00 10969 2439--0710
7,20 10969 2439--0720
7,30 10969 2439--0730 PERFORMANCES
@A LTxLt OB CodeArticle 7,40 109x69 2439--0740
4 7543 2439--0400 750 10969 2439--0750 ALUMINIUM < 12% Si
410  75x43 2439--0410 760  117x75 2439--0760 z 188HHBB i : : : :
420  75x43 2439--0420 7,70 117x75 2439--0770
4,30 80 x 47 2439--0430 7,80  117x75 2439--0780 ALUMINIUM > 12% Si
440  80x47 2439--0440 79  117x75 2439--0790 <120HB (XX XX
450  80x47 2439--0450 8 17 x75 2439--0800 BRONZE
4,60 80 x 47 2439--0460 8,10 117 x75 2439--0810 <100 HB 0000
470  80x47 2439--0470 820  117x75 2439--0820 LAITON
480 8652 2439--0480 830  117x75 2439--0830 <200 HB e00
490 8652 2439--0490 840  117x75 2439--0840
5 86 52 2439--0500 850  117x75 —  2439--0850 CUIVRE
p <200 HB (XXX
510 8652 2439--0510 860  125x81  —  2439-0860
520  86x52 | 2439-0520 870  125x81 é 2439--0870 ngggBALU Py
530  86x52  <C  2439--0530 880  126x81 o 24390880
540  93x57 < 2439-0540 890  125x81 == 2439--0890 CARBONE ALU
550  93x57 =  2439--0550 9 125 x 81 2439--0900 et
5,60 9g3xs7 O 2439--0560 950  125x81 2439--0950 DUROPLASTIQUE
570 93x57 =  2439-0570 10 133 x 87 2439--1000 bt
5,80 9357 2439--0580 10,50  133x87 2439--1050 THERMOPLASTIQUE
590  93x57 2439--0590 1 142 %94 2439--1100 oeee
6 9357 2439--0600 11,50  142x94 2439--1150 RESINE EPOXY
610  101x63 2439--0610 12 151x101 2439--1200 oeee
620  101x63 2439--0620 12,50 151101 2439--1250 CARBONE
630  101x63 2439--0630 13 151x101 2439--1300 oeoeo
6,40  101x63 2439--0640 1350 160108 2439--1350 TOLERANCES GENERALES
650  101x63 2439--0650 14 160x108 2439--1400 g A OB LT Lt
660  101x63 2439--0660 1450 169114 2439--1450 h7 h7 =1 =1
670  101x63 2439--0670 15 169x114 2439--1500 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
6,80 10969 2439--0680 1550  178x120 2439--1550
6,90 10969 2439--0690 16 178x120 2439--1600

DIAGER |}
N:1995/3323 0 /2001 /15908 21




- AW
;

INDUSTRIE

3x0 5x0 7x0

@A LTxLu @dxLQ Vis Clés

8a84 80x24 96 x40 | 117 x56 M25x25
85a89 82x26 | 100x45 | 122x60 | 10x45 | M25x%x25
9a9,4 85x27 | 105x47 | 126 x67 M25x3
95a9,9
95x37 | 115x57 | 140x 77 M25x3 | 1.3
10a10,4
10,52 10,9 12x48 | M25x3
s e . - 100x42 | 125x67 | 150x 87
caracteristiques : nana ik
Héliceédraite 11,5a11,9| 105x47 | 130x72 | 160x 97 M25x4
. R 12a12,4 | 105x47 | 130x72 | 160x 97 M3 x4
Coupe a droite 1255129 np 1 "
Angleausommet:140° 132134 110x45 | 140x 75 [175x 100 16448 3x
Carbure : MK 40 1352139 M3 x4
- - - ” - 115x50 | 145x80 | 180 x105
Attachement : cylindrique a méplat 142144 M3x5
14,52a14,9
15a154 | 125x53 | 148x83 |185x 115 M3x5
15,5 2 15,9
15
16a16,4 M3x5
130x55 | 150x89 [190x 123
@D 16,52 16,9 M3x6
17a17,4 20 x50
130x55 | 160x99 | 200 x 128 M3x6
17,5a17,9
18a18,4
18,52 18,9
- 140x63 [ 170x 100|210 x 138 M3x6
19219,4
140°+2° 19,5219,9
20 20,4
20,52 20,9
150x69 [190x 110|230 x 153
212214
M4 x6
21,5a21,9
25 x 56
222224 | 160x75 [200x 121|240 x 168
2252229
160x 75 [200x 121|240 x 168
- 23a23,4 M4x8 ”0
23,5a23,9| 160x75 [200x 121|250 x 178 M4x8 )
242244
24,5a24,9
170x 83 [220x133|270x 183 M4x8
252a25,4
32x60
25,5 a 25,9
26 a 26,4
180x 90 | 240 x 144|290 x 198 M4x8
26,5 a 26,9
272274
180x 90 {240 x 1441290 x 198
27,5a27,9
32x60 M5x8
28 a 28,4
190x 97 [ 250 x 155|300 x 213 25
28,5 a 28,9
292294
190x 97 {250 x 155(300x 213 | 32 x60 M5x10
29,5 229,9

DIAGER
22




TROUS HUILE

0A
302304

200 x 105

30,5 2 30.9

3x0 5x0 7x0

260 x 165

320 x 228

LTxLu LTxLu LTxLu @dxLQ

32 x 60

o |

W aciers, fontes

Vis

M5x10

Clés

2.5

31a31,4

200x 105
31,5a31,9

260 x 165

320 x 228

32 x 60

M6x10

3224324

210x110
3252329

270x 177

340 x 243

32 x 60

M6x10

334334

210x 110
33,5233,9

270x177

340 x 243

32 x 60

M6 x12

342344

34,5234,9

230x 118
354354

35,5a35,9

300x 188

360 x 258

36 2 36,4
36,5 2 36,9
37237,
37,5237,9

250x 125

310x 199

380 x 270

382384

38,5a38,9

250 x 132
394394

39,5a39,9

320x 210

400 x 288

40x70

M6x12

3.0

40 a 40,4

40,5 2 40,9

270x 138
412414

41,5241,9

340 x 221

420 x 303

422424

42,5a42,9

270x 145
432434

43,52a43,9

340 x 232

420x 318

44244,4

44,5244,9
4523454
45,52 45,9

280x 153

370x 243

460 x 333

46 2 46,4

46,5 a 46,9

280 x 160
472474

47,52a479

370 x 255

460 x 348

48 2484

48,5248,9
492494
49,52 49,9
50

300 x 167

390 x 265

490 x 363

40x70

M8x12

4.0

3xO0A
5x0A
TXOA

=

é

EMULSION
PULVERISATION

commande
DIAG-YES :

A la commande
préciser la codification

e Outil complet
corps 3 longueurs

L3x@ ou L5x@ ou L7xQD
+ Vis + clef

+ insert carbure

+ revétement :

L3x@ 99330 TIALN + Q...
L5x@ 99530 TIALN + Q...
L7x@ 99730 TIALN + Q...

e Insert carbure
insert carbure + revétement :
D + 99 + revétement

ex. @ 8,5 =99085 TIALN
ex. @ 20,50 = 99205 TIALN

e Corps seul

corps 3 longueurs

L3xQJ ou L5x0 ou L7x0

+ Vis + clef

99 +@+C3o0ubou?7

ex. @ 8 L3x@ = 99080C3

ex. @ 21,50 L7xQ0 = 99215C7

DIAG-YES

99330 / 99530 / 99730 uvc

Ut

((\e“‘ TIALN

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm? ee000
<1700 N/mm? o0
< 2100 N/mm? o0
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB o000
INOX AUSTENITIQUE
<220 HB o000
ACIER REFRACTAIRE
<320HB (X X
ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? (X X
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB XXX X)
FONTE GRISE
<270 HB XXX X)
ALUMINIUM > 12% Si
<120HB o0
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES

°
CUIVRES ET SES ALLIAGES

°

TOLERANCES GENERALES

@D | @d LT Lu
h7 h6 | +2/0 | +2/0

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

~

( DIAGER (
1SO 9001 1SO 14001
INDUSTRIE

N°:1995/3323a NV/2001/15903 23



materiaux

2425

o

ARROSAGE EXTERIEUR

é DIN 333A

_

AUTOCENTRANT

7

CENTRAGE

_
POINTAGE

2 LEVRES

foret a centrer 2 1evres

carbure monobloc

MICROPULVERISATION

PERFORMANCES

ACIER

< 1100 N/mm?
< 1700 N/mm?2 00000
< 2100 N/mm? o0000

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB 0000

INOX AUSTENITIQUE

<220 HB 00

ACIER REFRACTAIRE

<320 HB o000

ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? 000

FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 00000

FONTE GRISE
<270 HB 00000

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
(X X/

CUIVRES ET SES ALLIAGES
(X X/

MATERIAUX COMPOSITES
( X )

TOLERANCES GENERALES
g d2 @ d1 LT Lt

h9 k12
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

:

. DIAGER
1SO 9001

4 INDUSTRIE

N°:1995/3323a

+15/-05 0/-1

1SO 14001
ENV/2001/15903

caractéristiques :

Coupe a droite :5°
Taille droite

Nombre de Iévres : 2
Goujures : L (90°)
Affiitage : AF 15
Carbure :MK 15

LT

0 d2 0 di
3,15 1
4 1,6
5 2
6 2
6,3 25
8 25
8 3,15
10 4
12 5

Lp
1,3 +0,6/0
2 +0,8/0
2,5 +0,8/0
3 +1,00
3,1 +1,0/0
3,1 +1,0/0
3,9 +1,00
5 +1,2/0
6 +1,2/0

Lt Code Article
9 2425--0315
11 2425--0400
12 2425--0500
14 2425--0600
14 2425--0630
18 2425--0800A
18 2425--0800B
22 2425--1000
24 2425--1200



1

.‘I

\ o B
Ly

Bus matériaux

WE% NORME ;2;“:6!

USINE

w

7 _ ARROSAGE EXTERIEUR
POINTAGE CHANFREINAGE | AUTOCENTRANT

SERIE COURTE

ou L
MICROPULVERISATION 2 LEVRES

foret a pointer 2 levres

carbure monobloc

PERFORMANCES
s e g . ACIER
caracteristiques : <1100 N/mm? YY)
Coupe a droite < 1700 N/mm? 00000
Hélice & droite : 25° < 2100 N/mm# 00000
Nombre de lévres : 2 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
Goujures :N <280 HB (X X X )
Affiitage : AF 12 INOX AUSTENITIQUE
Carbure :MK 15 <220 HB 000
Attachement : cylindrique ACIER REFRACTAIRE
<320HB o000
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm? (X X J
oA o8 FONTE GRISE LAMELLAIRE
§2° F F <210 HB 00000
@f *********************** I FONTE GRISE
<270 HB (YYY Y
2 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
LT ‘ (XX
CUIVRES ET SES ALLIAGES
(Y X )
MATERIAUX COMPOSITES
o0
0A LT Lt @B  CodeArticle TOLERANCES GENERALES
6 66 20 2426--0600 JgA B LT Lt
8 79 25 g 2426--0800 h7 h6 0/-1 0/-1
10 89 25 g 2426--1000 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
12 102 30 2 2426--1200

16 115 35 2426--1600 EE m
DIAGER

1SO 9001 1SO 14001
N°:1995/3323a INDUSTRIE V2001715903 25




~

- A\

INDUSTRIE

Z_
SANS POINTAGE

2415 TIN

revétement nitrure de titane

@A LTxLt CodeArticle BRE6LENI
C aractéristi qu es 040  30x5  2415-0040  2415-T0040

0,50 30x55 2415--0050 2415-T0050

Coupe a droite 0,60 30x55  2415-0060  2415-T0060
Hélice a droite : 25° 0,70 30x65  2415-0070  2415-T0070
Nombre de levres : 2 075 30x65 24150075  2415-T0075
Goujures :N 0,80 30x8  2415--0080  2415-T0080
Affiitage : AF 1 0,90 30x8  2415-0090  2415-T0090
Carbure MK 15 095 30x8  2415-0095  2415-T0095

1 30x8  2415-0100  2415-T0100
1,00 30x8  2415-0110  2415-T0110
1,20 30x8  2415-0120 241570120
1,25  30x8 24150125 241570125
1,30 30x8  2415-0130  2415-T0130
1,40 32x9  2415-0140  2415-T0140
145  32x9  2415-0145 241570145
1,50  32x9  2415-0150  2415-T0150
1,60  34x10 24150160  2415-T0160
1182+ 2° oA '/7 @ B (nominal) 1,70  34x10  2415-0170 24150170

1,75 36x11 24150175 24150175
1,80  36x11  2415-0180  2415-T0180
/ 1,90  36x11  2415-0190  2415-70190

Attachement :cylindrique

2 38x12 2415--0200 2415-10200

Lt | 2,05 38x12 2415--0205 2415-10205

- ! 2,10 38x12 2415--0210 2415-T0210
LT 2,20 40x13 2415--0220 2415-T0220

~ > 225 40x13 2415--0225 2415-10225

2,30 40x13  2415--0230 2415-T0230
2,40 43x14  2415--0240 2415-T0240
250 43x14  2415--0250 2415-T0250
2,60 43x14  2415--0260 2415-T0260
2,70  46x16  2415--0270 2415-T0270
2,75 46x16  2415--0275 2415-T0275
2,80 46x16  2415--0280 2415-T0280
DIAGER 290 46x16  2415--0290 2415-T0290
26



IxOA | | o 2415

2415 TIN we,
>
ARROSAGE
EXTERIEUR SERIE COURTE
!
@A LTxLt CodeArticle VLRI
3 46x16  2415-0300  2415-T0300 7 74x34 24150700  2415-T0700
3,10 49x18  2415-0310  2415-T0310 7,00 74x34  2415-0710  2415-T0710
3,20 49x18  2415-0320  2415-T0320 7,20  74x34 24150720  2415-T0720
3,25 49x18  2415-0325  2415-T0325 7,25  74x34 24150725  2415-T0725
3,30 49x18  2415-0330  2415-T0330 7,30  74x34  2415-0730  2415-T0730
3,40  52x20  2415-0340  2415-T0340 7,40  74x34  2415-0740  2415-T0740
3,50 52x20  2415-0350  2415-T0350 7,50  74x34  2415-0750  2415-T0750
3,60 52x20  2415-0360  2415-T0360 7,60 79x37  2415-0760  2415-T0760
3,70 52x20  2415-0370  2415-T0370 7,70 79x37 24150770  2415-T0770
375 55x22  2415-0375  2415-T0375 7,75  79x37  2415-0775  2415-T0775
3,80 55x22  2415-0380  2415-T0380 7,80  79x37 24150780  2415-T0780 PERFORMANCES
3,90 55x22  2415-0390  2415-T0390 7,90 79x37  2415-0790  2415-T0790 2415 2415 TIN
4 55x22 24150400  2415-T0400 8  79x37  2415-0800  2415-T0800
410  55x22 24150410  2415-T0410 810 79x37  2415-0810  2415-T0810 ACIER
420 55x22 24150420  2415-T0420 820 79x37  2415-0820  2415-T0820 <1100 N/mm? L X J
425 58x24 24150425  2415-T0425 825 79x37  2415-0825  2415-T0825 <1700 N/mm? oo
430 58x24 24150430  2415-T0430 830 79x37  2415-0830  2415-T0830 < 2100 N/mm? ot
4,40 58 x 24 2415--0440 2415-T0440 8,40 79x 37 2415--0840 2415-10840 |NOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
450 58x24  2415-0450  2415-T0450 850 79x37  2415-0850  2415-T0850 <280 HB PP
4,60 58x24  2415-0460  2415-T0460 8,60 84x40  2415-0860  2415-T0860
4,70  58x24 24150470 2415-T0470 870 84x40  2415-0870  2415-T0870 INOX AUSTENITIQUE
475 62x26 24150475  2415-T0475 875 84x40  2415-0875  2415-T0875 <220 HB (X J
4,80 62x26  2415-0480  2415-T0480 8,80 84x40  2415-0880  2415-T0880 ACIER REFRACTAIRE
490 62x26  2415-0490  2415-T0490 8,90 84x40  2415-0890  2415-T0890 <320 HB o0
5  62x26  2415-0500  2415-T0500 9 84x40  2415-0900  2415-T0900
510 62x26  2415-0510  2415-T0510 9,50 84x40  2415-0050  2415-T0950 ALLIAGE DE TITANE
520 62x26  2415-0520  2415-T0520 10 89x43  2415--1000  2415-T1000 < 1100 N/mm2 (X )
525 62x26  2415-0525  2415-T0525 10,25 89x43  2415-1025  2415-T1025 FONTE GRISE LAMELLAIRE
530 62x26  2415-0530  2415-T0530 10,50 89x43 24151050  2415-T1050 <210 HB o oUn
540 66x28  2415-0540  2415-T0540 11 95x47 24151100 2415-T1100
550 66x28  2415-0550  2415-T0550 11,50  95x47  2415-1150  2415-T1150 FONTE GRISE
560 66x28  2415-0560  2415-T0560 12 102x51 24151200  2415-T1200 <270 HB 000
570 66x28  2415-0570  2415-T0570 12,50 102x51 24151250  2415-T1250
575 66x28  2415-0575  2415-T0575 13 102x51 24151300  2415-T1300 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
580 66x28  2415-0580  2415-T0580 13,50 107x54 24151350  2415-T1350 .t
580 66x28  2415-0500  2415-T0500 14 107x54 24151400  2415-T1400 CUIVRES ET SES ALLIAGES
6  66x28  2415-0600  2415-T0600 14,50 116x56 24151450  2415-T1450 000
6,10 70x31  2415-0610  2415-T0610 15 111x56 24151500  2415-T1500
6,20 70x31  2415-0620  2415-T0620 1550 115x58 24151550  2415-T1550 MATERIAUX COMPOSITES
6,25 70x31  2415-0625  2415-T0625 16 115x58  2415-1600  2415-T1600 o
6,30 70x31  2415-0630  2415-T0630 16,50 119x160 24151650  2415-T1650
6,40 70x31  2415-0640  2415-T0640 17 119x160 24151700  2415-T1700 TOLERANCES GENERALES
6,50 70x31  2415-0650  2415-T0B50 17,50 123x62  2415-1750  2415-T1750
6,60 70x31  2415-0660  2415-T0660 18 123x62 24151800  2415-T1800
6,70 70x31  2415-0670  2415-T0670 18,50 127x64 24151850  2415-T1850 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
6,75 74x34  2415-0675  2415-T0675 19 127x64 24151900  2415-T1900
6,80 74x34  2415-0680  2415-T0680 19,50 131x66 24151950  2415-T1950
6,90 74x34  2415-0690  2415-T0690 20  131x66  2415-2000  2415-T2000 DIAGER (

150 14001
N°:1995/33230 INDUSTRIE ENV/2001 /15903 27



L ﬁ.‘
- AW
[

INDUSTRIE

. :%éigé:

NON AUTOCGENTRANT

revétement nitrure de titane

caracteristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 25°

Nombre de lévres : 2
Goujures :N

Affiitage : AF 1

Carbure :MK 15

Attachement :cylindri
achement : cylindrique @A LTxLt CodeArticle SesllHIl
2

49 x 24 2467--0200 2467-10200
2,10 49x24 2467--0210 2467-10210
2,20 53x27 2467--0220 2467-10220
2,25  53x27 2467--0225 2467-10225
230 53x27 2467--0230 2467-10230
2,40 57x30 2467--0240 2467-10240
250 57x30 2467--0250 2467-10250
260 57x30 2467--0260 2467-10260

@ B (nominal)
( 2,70 61x33 2467--0270 2467-10270
X ~= 2,75 61x33 2467--0275 2467-10275

/ T~ 2,80 61x33  2467-0280  2467-T0280

‘ 290 61x33 2467--0290 2467-10290
I

118°%2° G A

3 61x33 2467--0300 2467-10300

LT 3,10 65x36 2467--0310 2467-10310
- > 3,20 65x36 2467--0320 2467-10320
3,30 65x36 2467--0330 2467-10330
340 70x39 2467--0340 2467-10340
350 70x39 2467--0350 2467-10350
360 70x39 2467--0360 2467-10360
3,70 70x39 2467--0370 2467-10370
3,75  75x43 2467--0375 2467-10375
3,80 75x43 2467--0380 2467-10380

DIAGER 3,90 75x43  2467--0390 2467-T0390
28




2467 .
2467 TIN 1y

SERIE LONGUE

DIN 338

x gA ¢ NFE 66067

ARROSAGE
EXTERIEUR

7 109x69  2467-0700  2467-T0700
7,10  109x69  2467-0710  2467-T0710
7,20 109x69  2467-0720  2467-T0720
7,25 109x69  2467-0725  2467-T0725
7,30 109x69  2467-0730  2467-T0730
7,40  109x69  2467-0740  2467-T0740
7,50 109x69  2467-0750  2467-T0750
@A LTxLt CodeArticle PRELENIL 7,60 117x75 24670760  2467-T0760
4 75x43  2467-0400  2467-T0400 7,70 117x75  2467-0770  2467-T0770
410  75x43 24670410  2467-T0410 7,75 117x75 24670775  2467-T0775
4,20 75x43  2467-0420  2467-T0420 7,80 117x75  2467-0780  2467-T0780 PERFORMANCES
425 80x47  2467--0425  2467-T0425 7,90 117x75 24670790  2467-T10790 2467 2467 TIN
430  80x47  2467-0430  2467-T0430 8  117x75 24670800  2467-T0800 ACIER
4,40  80x47  2467-0440  2467-T0440 810 117x75  2467-0810  2467-T0810 <1100 N/mm? o0
450  80x47  2467-0450  2467-T0450 820 117x75  2467-0820  2467-T0820 <1700 N/mmz o000
4,60 80x47  2467--0460  2467-T0460 8,25 117x75  2467--0825  2467-T0825 < 2100 N/mm? o0
4,70  80x47  2467-0470  2467-T0470 830 117x75  2467-0830  2467-T0830 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
475 86x52  2467-0475  2467-T0A75 8,40 117x75  2467-0840  2467-T0840 <280 HB o0
480 86x52  2467-0480  2467-T0480 850 117x75  2467-0850  2467-T0850
4,90 86x52  2467-0490  2467-T0490 8,60 125x81  2467-0860  2467-T0860 INOX AUSTENITIQUE
5  86x52  2467-0500  2467-T0500 870 125x81  2467-0870  2467-T0870 Sl bt
510 86x52  2467-0510  2467-T0510 8,75 125x81 24670875  2467-T0875 ACIER REFRACTAIRE
520 86x52 24670520  2467-T0520 8,80 125x81 24670880  2467-T0880 <320 HB [ X )
525 86x52  2467-0525  2467-T0525 8,90 125x81  2467-0800  2467-T0890 ALLIAGE DE TITANE
530 86x52  2467-0530  2467-T0530 9 125x81 24670900  2467-T0900 <1100 N/mm2 Y
540 86x52  2467-0540  2467-T0540 9,10 125x81  2467-0910  2467-T0910
550 93x57  2467-0550  2467-T0550 9,20 125x81  2467-0920  2467-T0920 EOZI:TIE-IS RISE LAMELL.AEE. =
560 93x57  2467-0560  2467-T0560 9,30 125x81  2467-0930  2467-T0930
570 93x57  2467-0570  2467-T0570 9,40 125x81  2467--0940  2467-T0940 FONTE GRISE
575 93x57  2467-0575  2467-T0575 9,50 125x81  2467-0950  2467-T0950 <2/0HB o
580 93x57  2467-0580  2467-T0580 10 133x87  2467-1000  2467-T1000 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
500 93x57  2467-0500  2467-T0590 10,25 133x87  2467-1025  2467-T1025 [ X )
6  93x57  2467-0600  2467-T0600 10,50 133x87  2467-1050  2467-T1050
6,10 101x63  2467-0610  2467-T0610 11 142x94 24671100  2467-T1100 CUIVRES ET SES ALLIAGES. °
6,20 101x63  2467-0620  2467-T0620 11,50 142x94  2467-1150  2467-T1150
6,25 101x63  2467-0625  2467-T0625 12 151x101 24671200  2467-T1200 MATERIAUX COMPOSITES
6,30 101x63  2467-0630  2467-T0630 12,50 151x101 24671250  2467-T1250 hd
6,40 101x63  2467-0640  2467-T0640 13 151x101 24671300  2467-T1300 TOLERANCES GENERALES
6,50 101x63  2467-0650  2467-T0B50 13,50 160x108 24671350  2467-T1350
6,60 109x69  2467-0660  2467-T0660 14 160x108  2467--1400  2467-T1400
6,70 109x69  2467--0670  2467-T0670 1450 169x114 24671450  2467-T1450 s
6,75 109x69  2467-0675  2467-T0675 15 169x114  2467--1500  2467-T1500 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 2 99
6,80 109x69  2467-0680  2467-T0680 1550 178x120  2467--1550  2467-T1550
6,90 109x69  2467-0690  2467-T0690 16 178x120 24671600  2467-T1600 DIAGER (

150 14001
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INDUSTRIE

I.: Ir

N\ Z_
AUTOCENTRANT

caractéristiques :

Coupe a droite

Hélice a droite : 30°

Nombre de lévres : 2

Goujures : BG

Affiitage : AF 5 + affilage mécanique

Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique

OA LT x Lt Code Article

3 46x16 2432-T0300
3,10 4918 2432-T0310

3,20 4918 2432-T0320

3,30 4918 2432-T0330

3,40 5220 2432-T0340

3,50 5220 2432-T0350

3,60 5220 2432-T0360

OA B (nominal) 3,70 52 20 2432-T0370

140°+ 2° F '/7 3,75 55x 22 2432-10375
- 3,80 55X 22 2432-T0380

- - - - - - - — 3,90 55X 22 2432-T0390
/ 4 55X 22 2432-T0400

| 4,10 55 x 22 2432-T0410

- Le >| 4,20 55X 22 2432-T0420

LT 4,25 58 x 24 2432-T0425

- o 4,30 58 x 24 2432-T0430

4,40 58 x 24 2432-T0440

4,50 58 x 24 2432-T0450

4,60 58 x 24 2432-T0460

4,70 58 X 24 2432-T0470

4,75 6226 2432-T0475

4,80 6226 2432-T0480

DIAGER 4,90 6226 2432-T0490

30 INDUSTRIE



OA
5
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7
7,10
7,20
7,25
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
1,75
7,80
7,90

LT x Lt

62 x 26
62 x 26
62 x 26
62 x 26
62 x 26
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
70x 31
70 x 31
70 x 31
70x 31
70 x 31
70x 31
70 x 31
70x 31
74 x 34
74 x 34
74 x 34
74 x 34
74x34
74x34
74x34
74%34
74% 34
74 x 34
79x 37
79x 37
79x 37
79x 37
79x 37

Code Article

2432-10500
2432-10510
2432-10520
2432-10525
2432-T0530
2432-10540
2432-10550
2432-T0560
2432-10570
2432-10575
2432-T0580
2432-10590
2432-10600
2432-10610
2432-10620
2432-10625
2432-T0630
2432-10640
2432-10650
2432-10660
2432-10670
2432-10675
2432-10680
2432-T0690
2432-10700
2432-10710
2432-10720
2432-10725
2432-10730
2432-10740
2432-10750
2432-10760
2432-10770
2432-10775
2432-10780
2432-10790

H é
ARROSAGE EXTERIEUR
oy
MICROPULVERISATION
oA LT x Lt Code Article
8 79x37 2432-T0800
8,10 79x37 2432-T0810
8,20 79x37 2432-T0820
8,25 7937 2432-T0825
8,30 7937 2432-T0830
8,40 7937 2432-T0840
8,50 7937 2432-T0850
8,60 84x 40 2432-T0860
8,70 8440 2432-T0870
8,75 84 40 2432-T0875
8,80 8440 2432-T0880
8,90 84 40 2432-T0890
9 8440 2432-T0900
9,50 84 40 2432-T0950
10 89x 43 2432-T1000
10,25 89x 43 2432-T1025
10,50 89x 43 2432-T1050
11 95x 47 2432-T1100
11,50 95x 47 2432-T1150
12 102 x 51 2432-T1200
12,50 102 x 51 2432-T1250
13 102 x 51 2432-T1300
13,50 107 x54 2432-T1350
14 107 x 54 2432-T1400
14,50 111 x56 2432-T1450
15 111x 56 2432-T1500
15,50 11558 2432-T1550
16 11558 2432-T1600
1650  119x160 2432-T1650
17 119x 160 2432-T1700
17,50 12362 2432-T1750
18 12362 2432-T1800
18,50 127 x 64 2432-T1850
19 127 x 64 2432-T1900
19,50 13166 2432-T1950
20 131X 66 2432-T2000

X, fontes

DIN 1897
NFE 66061

2432 TIN

SERIE COURTE

PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm? 00000
< 1700 N/mm2 o0
< 2100 N/mm2 (X )
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
< 280 HB 0000
INOX AUSTENITIQUE
< 220 HB 0000
ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 000
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm2 o0
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 0000
FONTE GRISE
<270 HB 00000
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES

o
CUIVRES ET SES ALLIAGES

o

TOLERANCES GENERALES

DA OB LT Lt
m7 h7 0/-1 0/-1

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER (

1SO 14001
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INDUSTRIE

N\ Z_
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 30°
Nombre de lévres : 2
Goujures : BG
Affiitage : AF 5 + affilage mécanique
Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

@A LTxLt @BxLQ Code Article

3 62x20  6x36 2804-T0300

310 62x20  6x36 2804-T0310

320 62x20  6x36 2804-T0320

330 62x20 6x36 2804-T0330

3,40  62x20  6x36 2804-T0340

350 62x20 6x36 2804-T0350

360 62x20 6x36 2804-T0360

370  62x20 6x36 2804-T0370

140° + 2° '/7 oA F o8 375  62x20  6x36 2804-T0375
< = 380 66x24 6x36 2804-T0380

- ~ 380 66x24 6x36 2804-T0390
4 66x24  6x36 2804-T0400

410  66x24  6x36 2804-T0410

420 66x24  6x36 2804-T0420

LT 425  66x24  6x36 2804-T0425

~ > 430 66x24  6x36 2804-T0430

4,40  66x24  6x36 2804-T0440

450 66x24  6x36 2804-T0450

460 66x24  6x36 2804-T0460

470 66x24  6x36 2804-T0470

475  66x24  6x36 2804-T0475

480 66x28 6x36 2804-T0480

DIAGER 490 66x28  6x36 2804-T0490

32 INDUSTRIE



inox, fontes

3xO0A DIN 6537K 2804 TIN

ARROSAGE EXTERIEUR u!c/
ou
MICROPULVERISATION SERIE COURTE

@A LTxLt @BxLQ Code Article

8 79x41  8x36 2804-T0800
810  89x47  10x40 2804-T0810

@A LTxLt @BxLQ Code Article 820  89x47  10x40 2804-T0820

5 66%28  6x36 2804-T0500 825  89x47  10x40 2804-T0825
510  66x28  6x36 2804-T0510 830  89x47  10x40 2804-T0830
520  66x28  6x36 2804-T0520 840  89x47  10x40 2804-T0840
525  66x28  6x36 2804-T0525 850  89x47  10x40 2804-T0850
530  66x28  6x36 2804-T0530 860  89x47  10x40 2804-T0860 PERFORMANCES
540  66x28  6x36 2804-T0540 870  89x47  10x40 2804-T0870 ACIER
550  66x28  6x36 2804-T0550 875  89x47  10x40 2804-T0875 < 1100 N/mm? 00000
560  66x28  6x36 2804-T0560 8,80  89x47  10x40 2804-T0880 <1700 N/mm? oo
570  66x28  6x36 2804-T0570 890  89x47  10x40 2804-T0890 =200 e
575  66x28  6x36 2804-T0575 9 89%47  10x40 2804-T0900 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
580  66x28  6x36 2804-T0580 910  89x47  10x40 2804-T0910 <280HB o000
580 66x28 6x36 2804-T0590 9,20  89x47  10x40 2804-T0920 INOX AUSTENITIQUE

6 66x28  6x36 2804-T0600 9,30  89x47  10x40 2804-T0930 <220 HB 0000
610  79x34  8x36 2804-T0610 9,40  89x47  10x40 2804-T0940 ACIER REFRACTAIRE
620 79x34  8x36 2804-T0620 950  89x47  10x40 2804-T0950 <320 HB 000
625 79x34  8x36 2804-T0625 10 89x47  10x40 2804-T1000 ALLIAGE DE TITANE
630  79x34  8x36 2804-T0630 10,50 102x55 12x45 2804-T1050 <1100 N/mm2 °0
6,40  79x34  8x36 2804-T0640 11 102x55 1245 2804-T1100
650  79x34  8x36 2804-T0650 11,50  102x55 12x45 2804-T1150 FONTE GRISE LAMELLAIRE
660 79x34  8x36 2804-T0660 12 102x55 1245 2804-T1200 5 8 b o
670  79x34  8x36 2804-T0670 12,50 107x60 14x45 2804-T1250 FONTE GRISE
675 79x34  8x36 2804-T0675 13 107x60 14x45 2804-T1300 <270HB 0000
6,80  79x34  8x36 2804-T0680 13,50 107x60 14x45 2804-T1350 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
690  79x34  8x36 2804-T0690 14 107x60 1445 2804-T1400 ()

7 79x 34 8x36 2804-T0700 14,50 115x65 16x48 2804-T1450 CUlVRES ET SES ALL'AGES
700 79x41  8x36 2804-T0710 15 115x65 1648 2804-T1500 °®
7,20  79x41  8x36 2804-T0720 1550  115x65 16x48 2804-T1550
725  79x41  8x36 2804-T0725 16 115x65 1648 2804-T1600
7,30  79x41  8x36 2804-T0730 16,50 123x73  18x48 2804-T1650
7,40  79x41  8x36 2804-T0740 17 123x73  18x48 2804-T1700
750  79x41  8x36 2804-T0750 17,50 123x73  18x48 2804-T1750 TOLERANCES GENERALES
760  79x41  8x36 2804-T0760 18 123x73 1848 2804-T1800 @A @B LT Lt
7,70 79x41  8x36 2804-T0770 1850 131x79  20x50 2804-T1850 m7 hS 0/-1 . 0/-1
7,75  79x41  8x36 2804-T0775 19 131x79 2050 2804-T1900 FIGHES TECHNMIES > PAGES 82 A 90
7,80  79x41  8x36 2804-T0780 19,50 131x79  20x50 2804-T1950
790  79x41  8x36 2804-T0790 20 131x79  20x50 2804-T2000 DIAGER (

1SO

14001
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DIAGER aciers traites,

INDUSTRIE

N\ _—
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 20°
Nombre de lévres : 2
Goujures : FD
Affiitage : AF 2
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique
0A [TxLt @B Code Article

2 38x12 2470--0200

2,05 38x12 2470--0205

2,10 38x12 2470--0210

2,20 40x 13 2470--0220

2,25 40x13 2470--0225

2,30 40x 13 2470--0230

2,40 43x 14 2470--0240

2,50 43x14 2470--0250

2,60 43x 14 2470--0260

14504 2 oA OB 2,70 46 x 16 y 2470--0270
'/7 /7 2,75 46 x 16 2470--0275
\< \< 2,80 46x16 <ZE 2470--0280

- - - - - / - - - - - - — 2,90 46 x 16 g 2470--0290
/ 3 46x16 o 2470--0300

Lt | 3,10 49x18 = 2470--0310

- > 3,20 49x18 2470--0320

LT 3,25 49x18 2470--0325

3,30 49x 18 2470--0330

3,40 52x 20 2470--0340

3,50 52x20 2470--0350

3,60 52x20 2470--0360

3,70 52x20 2470--0370

3,75 52x20 2470--0375

3,80 55x22 2470--0380

DIAGER 3,90 55 x 22 2470--0390

34 INDUSTRIE



o

°

aciers réfracta

3xGA [D% —— 2470

NFE 66061

res, titane

g
ARROSAGE

EXTERIEUR SERIE COURTE

0A LTxLt @B Code Article

"

7 74x34 2470--0700
7,10 74x34 2470--0710
7,20 74x34 2470--0720
7,25 74x34 2470--0725
@A LTxLt @B Code Article 7,30 74x34 2470--0730
4 55X 22 2470--0400 7,40 74x34 2470--0740
4,10 55 22 2470--0410 7,50 74x34 2470--0750
4,20 55X 22 2470--0420 7,60 79x 37 2470--0760
4,25 58x 24 2470--0425 7,70 79x 37 2470--0770
4,30 58x 24 2470--0430 7,75 79x 37 2470--0775 PERFORMANCES
4,40 58x 24 2470--0440 7,80 79x 37 2470--0780 ACIER
4,50 58 24 2470--0450 7,90 79x 37 2470--0790 <1700 N/mmz YY)
4,60 58 x 24 2470--0460 8 79x37 2470--0800 < 2100 N/mm? 00000
4,70 58 x 24 2470--0470 8,10 79x37 2470--0810 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
4,75 58 x 24 2470--0475 8,20 79x37 2470--0820 <280 HB PP
4,80 62x 26 2470--0480 8,25 79x37 2470--0825
4,90 62x 26 2470--0490 8,30 79x37 2470--0830 INOX AUSTENITIQUE
5 62X 26 2470--0500 8,40 79x37 2470--0840 A sepes
5,10 62X 26 2470--0510 8,50 79x37  — 2470--0850 ACIER REFRACTAIRE
5,20 62x 26 2470--0520 8,60 84 x40 <ZE 2470--0860 <3208 00000
5,25 62x26 | 2470--0525 8,70 8440 g 2470--0870 ALLIAGE DE TITANE
5,30 62x26 < 2470--0530 8,75 84x40 S 2470--0875 < 1100 N/mm? 0000
5,40 66x28 < 2470--0540 8,80 84x40 = 2470--0880 FONTE GRISE LAMELLAIRE
5,50 66x28 @ = 2470--0550 8,90 84 x 40 2470--0890 <210 HB o0
5,60 e6x28 O 2470--0560 9 84 40 2470--0900
5,70 . 2470--0570 9,50 84 x40 2470--0950 Eoggig i o0
5,75 66 x 28 2470--0575 10 89x 43 2470--1000
5,80 66 x 28 2470--0580 1025  89x43 2470--1025 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
5,90 66 x 28 2470--0590 1050  89x43 2470--1050 .
6 66 %28 2470--0600 1 95x 47 2470--1100 CUIVRES ET SES ALLIAGES
6,10 70x 31 2470--0610 11,50  95x47 2470--1150 eoeo
6,20 70x 31 2470--0620 12 102 x 51 2470--1200 MATERIAUX COMPOSITES
6,25 70x 31 2470--0625 1250 10251 2470--1250 (X J
6,30 70x 31 2470--0630 12,70 10251 2470--1270
6,40 70x 31 2470--0640 13 102 x 51 2470--1300
6,50 70x 31 2470--0650 1350 107 x54 2470--1350 TOLERANCES GENERALES
6,60 70x 31 2470--0660 14 107 x 54 2470--1400 @A @B LT Lt
6,70 70x31 2470--0670 1450  111x56 2470--1450 h7 h7 0/-1 . 0/-1
6,75 70x 31 2470--0675 15 111 x56 2470--1500 FIGHES TECHNMIES > PAGES 82 A 90
6,80 7434 2470--0680 1550 11158 2470--1550
6,90 7434 2470--0690 16 111x58 2470--1600 DIAGER (

1SO 14001
N°:1995/3323 0 INDUSTRIE V72001715903 35
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INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 35°

Nombre de lévres : 2

Goujures : A

Affiitage : AF 1

Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique

ySS= A

LT

DIAGER
[ INDUSTRIE |

_
AUTOCENTRANT



IX composites

3xGA [D% —— 2435

NFE 66061

ARROSAGE EXTERIEUR lﬂﬁf
ou
MICROPULVERISATION SERIE COURTE

PERFORMANCES
ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm? ()
ALUMINIUM < 12% Si
<100 HB 00000
< 160HB 00000
ALUMINIUM > 12% Si
<120 HB 00000
0A LT x Lt 0B Code Article BRONZE
2 38x12 2435--0200 <100 HB o000
2,10 38x12 2435--0210
@A LTxLt @B CodeArticle 2,20 40x13 2435--0220 il
0,40 30x5 2435--0040 2,25 40x13 2435--0225 =2l e
0,50 30%55 2435--0050 2,30 40x13 2435--0230 CUIVRE
< 200 HB o000
0,60 30%55 2435--0060 2,40 4314 2435--0240
0,70 30%6,5 2435--0070 2,50 43x14 2435--0250 CUPRO ALU
0,75 30%6,5 2435--0075 2,60 4314 2435--0260 G ML o000
0,80 30x8 2435--0080 2,70 46 x16 2435--0270 CARBONE ALU
0,90 30x8 2435--0090 2,75 46x16  — 2435--0275 99
0,95 0x8 2435--0095 2,80 46x16 <2E 2435--0280 DUROPLASTIQUE
1 30x8 < 2435--0100 2,90 46x16  — 2435--0290 oo
1,10 30x8 E 2435--0110 3 46x16 z 2435--0300 THERMOPLASTIQUE
1,20 0x8 S 24350120 310  49x18 = 24350310 000
1,25 30x8 o 2435--0125 3,20 49x18 2435--0320 RESINE EPOXY
1,30 30x8 = 2435--0130 3,30 49x18 2435--0330 (X X J
1,40 32x9 2435--0140 3,40 52 %20 2435--0340
1,50 32x9 2435--0150 3,50 52 %20 2435--0350 TOLERANGES GENERALES
1,60 34x10 2435--0160 3,60 52% 20 2435--0360 2 A o8B LT Lt
1,70 3410 2435--0170 3,70 52 %20 2435--0370 h7 h7 0/-1 i 0/-1
1,75 34x10 2435--0175 3,75 52% 20 2435--0375 FICHES TECHIMIGRES > PAGES 82 A 99
1,80 3611 2435--0180 3,80 55 % 22 2435--0380 ®
1,90 3611 2435--0190 3,90 55X 22 2435--0390 ( DIAGER ({

1SO

1SO 9001 14001
N°:1995/3323 0 INDUSTRIE v/2001/15903 37




alliages legers,

INDUSTRIE

< _

AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 35°
Nombre de Iévres : 2
Goujures : S
Affiitage : AF 9
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
Plat sur demande DIN 6535HE

LQ

\i

Y

DIAGER
38



IX composites

3xO0A WE% DIN 6537K 2814

ARROSAGE EXTERIEUR u!c/
ou
MICROPULVERISATION SERIE COURTE

@A LTxLt @BxLQ Code Article \

660  79x34  6x36 2814--0660
670  79x34  6x36 2814--0670
675  79x34  6x36 2814--0675
680  79x34  6x36 2814--0680
@A LTxLt @BxLQ Code Article 690  79x34  8x36 2814--0690 PERFORMANCES
4 66x24  6x36 2814--0400 7 79x34  8x36 2814--0700 ALLIAGE DE TITANE
410  66x24  6x36 2814--0410 710 79x41  8x36 2814--0710 <1100 N/mm? [ )
420  66x24  6x36 2814--0420 7,20 79x41  8x36 2814--0720 ALUMINIUM < 12% Si
425  66x24  6x36 2814--0425 7,25  79x41  8x36 2814--0725 <100 HB 00000
4,30 66 x 24 6x 36 2814--0430 7,30 79x 4 8x36 2814--0730 < 160HB 00000
4,40 66 x 24 6 x 36 2814--0440 7,40 79x 41 8 x 36 2814--0740 ALUM|N|UM > 1 2% SI
450  66x24  6x36 2814--0450 750  79x41  8x36 2814--0750 <120 HB 00000
460  66x24  6x36 2814--0460 760  79x41  8x36 2814--0760 BRONZE
470  66x24  6x36 2814--0470 7,70 79x41  8x36 2814--0770 <100 HB o000
475  66x24  6x36 2814--0475 7,75  79x41  8x36 2814--0775 LAITON
480  66x28  6x36 2814--0480 7,80  79x41  8x36 2814--0780 <200 HB P
490  66x28  6x36 2814--0490 790  79x41  8x36 2814--0790
5 66x28  6x36 2814--0500 8 79x41  8x36 2814--0800 CUIVRE
<200 HB 0000
510  66x28  6x36 2814--0510 825  89x47  10x40 2814--0825
520  66x28  6x36 2814--0520 850  89x47  10x40 2814--0850 CUPROALU
525  66x28  6x36 2814--0525 9 89x47  10x40 2814--0900 R o0es
530  66x28  6x36 2814--0530 950  89x47  10x40 2814--0950 CARBONE ALU
540  66x28  6x36 2814--0540 10 89x47 1040 2814--1000 ooo
550  66x28  6x36 2814--0550 1025  102x55 12x45 2814--1025 DUROPLASTIQUE
560  66x28  6x36 2814--0560 1050  102x55  12x45 2814--1050 e
5,70 66 x 28 6x 36 2814--0570 1 102x55  12x45 2814--1100 THERMOPLASTIQUE
575  66x28  6x36 2814--0575 11,50 102x55 1245 2814--1150 000
580  66x28  6x36 2814--0580 12 102x55  12x45 2814--1200 RESINE EPOXY
5,90 66x28  6x36 2814--0590 12,50  107x60  14x45 2814--1250 ( X X
6 66x28  6x36 2814--0600 13 107x60  14x45 2814--1300
610  79x34  6x36 2814--0610 13,50  107x60 1445 2814--1350 TOLERANCES GENERALES
620  79x34  6x36 2814--0620 14 107x60  14x45 2814--1400 @A @B LT Lt
625  79x34  6x36 2814--0625 1450  115x65  16x48 2814--1450 m7 hS 0/-1 . 0/-1
630  79x34  6x36 2814--0630 15 115x65  16x48 2814--1500 FIGHES TECHNMIES > PAGES 82 A 90
640  79x34  6x36 2814--0640 1550  115x65  16x48 2814--1550
650  79x34  6x36 2814--0650 16 115x65  16x48 2814--1600 DIAGER (

1SO 14001
N°:1995/3323 0 INDUSTRIE v/2001/15903 39




alliages legers,

INDUSTRIE

< _
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite

Hélice a droite : 35°

Nombre de lévres : 2

Goujures : S

Affiitage : AF 10

Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique

I~ 0A LTxLt @B CodeArticle

4 7543 2414--0400
4,10 75x 43 2414--0410

LT 4,20 75x43 2414--0420

= > 4,25 75x 43 . 2414--0425

4,30 80 x 47 < 2414--0430

4,40 80 x 47 E 2414--0440

4,50 80 x 47 > 2414--0450

4,60 80 x 47 o 2414--0460

4,70 80x 47 = 2414--0470

4,75 80 x 47 2414--0475

4,80 86 x 52 2414--0480

DIAGER 4,90 86 x 52 2414--0490

40 INDUSTRIE



matérialix composites

satxon i |  Sea

) NFE 66067 Ve
ARROSAGE EXTERIEUR b g
ou
MICROPULVERISATION SERIE LONGUE

OA LTxLt @B Code Article OA LTxLt @B Code Article \
5 86 % 52 2414--0500 8 117x75 D2414--0800 :
510 8652 2414--0510 810  117x75 D2414--0810
520 8652 2414--0520 820  117x75 D2414--0820
525 8652 2414--0525 825  117x75 D2414--0825
530 8652 2414--0530 830  117x75 D2414--0830 PERFORMANCES
540  93x57 2414--0540 840  117x75 D2414--0840 ALLIAGE DE TITANE
5,50 93 x57 2414--0550 850  117x75 D2414--0850 <1100 N/mm? [ )
560 9357 2414--0560 860  125x81 D2414--0860 ALUMINIUM < 12% Si
570 9357 2414--0570 870  125x81 D2414--0870 <100 HB 00000
5,75 93 x 57 2414--0575 8,75 125 x 81 D2414--0875 < 160HB 00000
5,80 93 x 57 2414--0580 8,80 125 x 81 D2414--0880 ALUM'N'UM > 1 2% S|
590 9357 2414--0590 890  125x81 D2414--0890 <120 HB 00000
6 93x 57 2414--0600 9 125 x 81 D2414--0900 BRONZE
610  101x63 2414--0610 950  125x81 D2414--0950 <100 HB o000
6,20  101x63 2414--0620 10 133 %87 D2414--1000
625  101x63 | 2414-0625 1025 133x87  D2414-1025 EA;E(? ’I-\IlB =
630  101x63  <C  2414--0630 10,50  133x87  <C  D2414--1050
640  101x63 =  2414--0640 11 142x94 < D2414--1100 CUIVRE
650  101x63 % 2414--0650 11,50 142x94 é D2414--1150 =200hR e Ve
660  101x63 O 2414--0660 12 151x100 O D2414--1200 CUPROALU
670 101x63 =  2414-0670 1250 151101 = D2414-1250 R o0es
675  101x63 2414--0675 13 151x101 D2414--1300 CARBONE ALU
6,80  109x69 2414--0680 13,50  160x 108 D2414--1350 ooo
690  109x69 2414--0690 14 160x108 D2414--1400 DUROPLASTIQUE
7 109 x 69 2414--0700 1450  169x114 D2414--1450 i
7,10 109 x 69 2414--0710 15 169 x 114 D2414--1500 THERMOPLASTIQUE
7,20  109x69 2414--0720 1550  178x120 D2414--1550 000
7,25 10969 2414--0725 16 178x120 D2414--1600 RESINE EPOXY
7,30 109 x 69 2414--0730 16,50  184x125 D2414--1650 ( X X
7,40 109x69 2414--0740 17 184x125 D2414--1700
750 10969 2414--0750 17,50  191x130 D2414--1750 TOLERANCES GENERALES
760  117x75 2414--0760 18 191x130 D2414--1800 @A @B LT Lt
7,70 117x75 2414--0770 18,50  198x135 D2414--1850 h7 h7 0/-1 . 0/-1
775  117x75 2414--0775 19 198135 D2414--1900 FIGHES TECHNMIES > PAGES 82 A 90
7,80  117x75 2414--0780 19,50 205X 140 D2414--1950
790  117x75 2414--0790 20 205x140 D2414--2000 DIAGER (

1SO 14001
N::1995/33230 INDUSTRIE /2001 /15908 41




aciers, fontes,

INDUSTRIE

hY _—
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 35°
Nombre de Iévres : 3
Goujures : 3LS
Affiitage : AF 7-1
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique
tenon sur demande DIN 8037

OA LTxLt Code Article

3 46 x 22 2412--0300
3,10 49 24 2412--0310

3,20 49 x 24 2412--0320

3,30 49 x 24 2412--0330

3,40 52 27 2412--0340

3,50 52 x 27 2412--0350

3,60 52 x 27 2412--0360

oA o8B 3,70 52 x 27 2412--0370

140° + 2° F '/7 3,75 52x27 24120375
‘ = ~ . - 3,80 55X 30 2412--0380

- — 3,90 55X 30 2412--0390
4 55X 30 2412--0400

Lt | 4,10 55X 30 2412--0410

- ™ 4,20 55X 30 2412--0420

- LT . 4,25 55 x 30 2412--0425

4,30 58 32 2412--0430

4,40 58X 32 2412--0440

4,50 58 32 2412--0450

4,60 58 x 32 2412--0460

4,70 58 x 32 2412--0470

4,75 58 32 2412--0475

4,80 62 x 35 2412--0480

DIAGER 4,90 62 x 35 2412--0490

42 INDUSTRIE



OA
5
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7
7,10
7,20
7,25
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90

LT x Lt

62x35
62 x35
62x35
62x35
62x35
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
66 x 39
70x 42
70x 42
70x 42
70x 42
70 x 42
70x 42
70 x 42
70 x 42
70 x 42
74 x 45
74 x 45
74 x45
74 x 45
74 x 45
74 x 45
74 x 45
74x45
74 x 45
79x48
79x48
79x 48
79x48
79 x 48

Code Article

2412--0500
2412--0510
2412--0520
2412--0525
2412--0530
2412--0540
2412--0550
2412--0560
2412--0570
2412--0575
2412--0580
2412--0590
2412--0600
2412--0610
2412--0620
2412--0625
2412--0630
2412--0640
2412--0650
2412--0660
2412--0670
2412--0675
2412--0680
2412--0690
2412--0700
2412--0710
2412--0720
2412--0725
2412--0730
2412--0740
2412--0750
2412--0760
2412--0770
2412--0775
2412--0780
2412--0790

OA
8
8,10
8,20
8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9
9,50
10
10,25
10,50
11
11,50
12
12,50
13
13,50
14
14,50
15
15,50
16
16,50
17
17,50
18
18,50
19
19,50
20

lége

=

é

ARROSAGE
EXTERIEUR

LTx Lt Code Article

79x 48 2412--0800
79x 48 2412--0810
79x 48 2412--0820
79x 48 2412--0825
79x48 2412--0830
79x48 2412--0840
79x48 2412--0850
84 x 52 2412--0860
84 x 52 2412--0870
84 x 52 2412--0875
84 x 52 2412--0880
84 x 52 2412--0890
84 x 52 2412--0900
84 x 52 2412--0950
89 x 65 2412--1000
89 x 55 2412--1025
89 x 55 2412--1050
95 x 60 2412--1100
95 x 60 2412--1150

102 x 65 2412--1200
102 x 65 2412--1250
102 x 65 2412--1300
107 x 66 2412--1350
107 x 66 2412--1400
111x70 2412--1450
111x70 2412--1500
115x73 2412--1550
115x73 2412--1600
119x73 2412--1650
119x73 2412--1700
123 x 76 2412--1750
123x76 2412--1800
127 x76 2412--1850
127 x76 2412--1900
131x79 2412--1950
131x79 2412--2000

NORME
USINE

rs, titane

REFERENCE UGy

2412 ‘o
Y g

c
=
(]

SERIE COURTE

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm? o0
<1700 N/mm? (X X
< 2100 N/mm? o000
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB o0
INOX AUSTENITIQUE
<220 HB ®
ACIER REFRACTAIRE
<320HB o0
ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? o0
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB o000
FONTE GRISE
<270 HB o000
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
(Y
CUIVRES ET SES ALLIAGES
o0o
MATERIAUX COMPOSITES
°
TOLERANCES GENERALES
oA | OB LT Lt
h7 h6 | 0/-1 | 0/-1

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

DIAGER |}
N:1995/3323 0 /2001 /15908 43




INDUSTRIE

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 30°
Nombre de lévres : 2
Goujures : MF
Affiitage : AF 24
Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

130° £ 2°

DIAGER
FVA  (NDUSTRIE

0A
3
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4
4,10
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90

62 x 20
62 x 20
62 x 20
62 x 20
62 x 20
62 x 20
62 x 20
62 x 20
62 x 20
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 24
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28
66 x 28

LTxLt @BxLQ

6x36
6x36
6x36
6x36
6x 36
6x 36
6x36
6x 36
6x 36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x 36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x36
6x 36

AUTOCENTRANT

Code Article

61330A0300
61330A0310
61330A0320
61330A0330
61330A0340
61330A0350
61330A0360
61330A0370
61330A0375
61330A0380
61330A0390
61330A0400
61330A0410
61330A0420
61330A0425
61330A0430
61330A0440
61330A0450
61330A0460
61330A0470
61330A0475
61330A0480
61330A0490
61330A0500
61330A0510
61330A0520
61330A0525
61330A0530
61330A0540
61330A0550
61330A0560
61330A0570
61330A0575
61330A0580
61330A0590



6

°
C;lll
. @

, fontes

TROUS D'HUILE

0A

6 66 x 28
610 79x34
6,20 79x34
6,25 79x34
6,30 79x34
640 79x34
6,50 79x34
6,60 79x34
6,70 79x34
6,75 79x34
6,80 79x34
6,90 79x34

7 7934
710  79x41
7,20  79x41
7,25  79x41
7,30  79x41
7,40  79x41
7,50  79x41
7,60  79x41
7,70  79x41
7,75  79x41
7,80  79x41
7,90  79x41

8 79x 41
810  89x47
820 89x47
825  89x47
830  89x47
840  89x47
850  89x47
860 89x47
8,70  89x47
8,75 89x47
8,80  89x47
890 89x47

3xO0A

LTxLt @BxLQ

6x36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8 x 36
8x 36
8x36
8x 36
8 x 36
10x40
10x40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10x 40
10 x 40
10x40
10 x 40
10x40
10 x40

Code Article

61330A0600
61330A0610
61330A0620
61330A0625
61330A0630
61330A0640
61330A0650
61330A0660
61330A0670
61330A0675
61330A0680
61330A0690
61330A0700
61330A0710
61330A0720
61330A0725
61330A0730
61330A0740
61330A0750
61330A0760
61330A0770
61330A0775
61330A0780
61330A0790
61330A0800
61330A0810
61330A0820
61330A0825
61330A0830
61330A0840
61330A0850
61330A0860
61330A0870
61330A0875
61330A0880
61330A0890

=

é

EMULSION

PULVERISATION INTERIEURE

OA LTxLt @BxLQ

9 89x 47
9,10 8947
9,20 8947
9,30 8947
9,40 8947
9,50  89x47
9,80 8947

10 89x47

10,20 102x55
10,25 102x55
10,50 102x55
10,80 102x55

11 102 x 55
11,50 102x55
11,80 102x55

12 102 x 55
12,50 107 x60
12,70 107 x60

13 107x60
13,50 107 x60
14 107x60

14,50 115x65
14,70 115x65

15 11565
1550 11565
1570 115x65

16 115x 65
16,50 123x76
17 123x76
17,50 123x76
18 123x76
18,50 131x79
19 131x79
19,50 131x79
20 131x79

10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
12x 45
12x 45
12x 45
12x45
12 x 45
12x 45
12 x 45
12x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
16 x 48
16 x 48
16 x 48
16 x 48
16 x 48
16 x 48
18 x 48
18 x 48
18 x 48
18 x 48
20 x50
20 x50
20 x50
20 x50

DIN 6537K

Code Article

61330A0900
61330A0910
61330A0920
61330A0930
61330A0940
61330A0950
61330A0980
61330A1000
61330A1020
61330A1025
61330A1050
61330A1080
61330A1100
61330A1150
61330A1180
61330A1200
61330A1250
61330A1270
61330A1300
61330A1350
61330A1400
61330A1450
61330A1470
61330A1500
61330A1550
61330A1570
61330A1600
61330A1650
61330A1700
61330A1750
61330A1800
61330A1850
61330A1900
61330A1950
61330A2000

{

61330 ALTIN

SERIE COURTE
ot ALTIN

«°

2@

3

PERFORMANCES

ACIER

< 1100 N/mm? 00000
< 1700 N/mm? o0
< 2100 N/mm? o0

INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
<280 HB 0000

INOX AUSTENITIQUE
<220 HB 0000

ACIER REFRACTAIRE
< 320 HB 000

ALLIAGE DE TITANE
<1100 N/mm? ( X J

FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210 HB 00000

FONTE GRISE
<270 HB 00000

ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
[ ]

CUIVRES ET SES ALLIAGES
[ ]

MATERIAUX COMPOSITES
[ ]

TOLERANCES GENERALES
JA JB LT Lt

V
Ly
Wy

m7 h5 0/-1 0/-1
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99

~

( DIAGER (

SO

1SO 9001 1 14001
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INDUSTRIE

\ _
AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 30°
Nombre de lévres : 2
Goujures : MF
Affiitage : AF 24
Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

@A LTxLt @BxLQ Code Article

3 66x28  6x36 61530A0300

310 66x28 6x36 6153040310

320 66x28 6x36 6153040320

330 66x28 6x36 61530A0330

340 66x28 6x36 6153040340

350 66x28 636 61530A0350

360 66x28 636 61530A0360

3,70 66x28 6x36 61530A0370

130° + 2° ’/7 DA / o8B 3,75 66x28 6x36 61530A0375
A , 7 , ‘ 380 74x36 6x36 61530A0380
Y ' }j : 390 74x36 6x36 61530A0390
‘ 4  74x36  6x36 61530A0400

410 74x36  6x36 61530A0410

> 420 74x36 6x36 61530A0420

- 425 74x36 6x36 61530A0425

430 74x36 6x36 6153040430

440 74x36 6x36 6153040440

450 74x36 6x36 615300450

460 74x36 6x36 6153040460

4,70 74x36 6x36 6153040470

4,75 74x36  6x36 615300475

480 82x44  6x36 61530A0480

DIAGER 490 82x44  6x36 61530A0490

46 INDUSTRIE



, fontes

5xGA ™ | owesn | 61530ALTIN

. W
EMULSION
TROUS D'HUILE PULVERISATION INTERIEURE SERIE STANDARD
‘(\e“’t ALTIN
@A LTxLt @BxLQ Code Article X9

8,30  103x61 10x40 6153040830 QA
@A LTxLt @BxLQ Code Article 8,40  103x61 10x40 61530A0840 -
5 82x44  6x36 61530A0500 850  103x61 1040 61530A0850
510 82x44 6x36 61530A0510 8,60  103x61 10x40 61530A0860
520 82x44 6x36 61530A0520 870  103x61 1040 61530A0870
525 82x44 6x36 61530A0525 875  103x61 10x40 61530A0875
530 82x44 6x36 61530A0530 8,80  103x61 1040 61530A0880
540 82x44 6x36 61530A0540 890  103x61 10x40 61530A0890
550 82x44 6x36 61530A0550 9 103x61  10x40 61530A0900
560 82x44 6x36 61530A0560 9,10  103x61 10x40 61530A0910
570 82x44 6x36 6153040570 920  103x61 10x40 61530A0920 PERFORMANCES
575 82x44  6x36 6153040575 930  103x61 10x40 61530A0930 ACIER
580 82x44 6x36 61530A0580 9,40  103x61  10x40 61530A0940 < 1100 N/mm2 00000
590 82x44 6x36 61530A0590 850  103x61 10x40  61530A0050 <1700 N/mm? (X
6 82x44  6x36 61530A0600 10 103x61  10x40 61530A1000 <2100 N/mm? oo
6,10 91x53 8x36 6153040610 10,20 118x71 12x45 61530A1020 INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
6,20 91x53 8x36 6153040620 1050 118x71 12x45 6153041050 <280 HB o000
6,25 91x53 8x36 61530A0625 10,80 118 x 71 12 x 45 61530A1080 INOX AUSTENITIQUE
6,30 91x53 8x36 61530A0630 1 118x71  12x45 61530A1100 <9220 HB 0000
6,40 91x53 8x36 61530A0640 11,50 118x71  12x45 61530A1150 ACIER REFRACTARE
650 91x53 8x36 61530A0650 11,80  118x71  12x45 61530A1180 <320 HB PP
660 91x53 8x36 61530A0660 12 118x71  12x45 61530A1200
6,70 91x53 8x36 61530A0670 12,50  124x77  14x45 61530A1250 ALLIAGE DE TITANE
< 1100 N/mm2 o0
6,75 91x53 8x36 61530A0675 12,70 124x77 14x45 61530A1270
6,80 91x53 8x36 61530A0680 13 124X77  14x45 61530A1300 FONTE GRISE LAMELLAIRE
6,90 91x53 8x36 61530A0690 1350 124x77 14x45  61530A1350 <210HB o000
7 91x53  8x36 61530A0700 13,70  124x77 14x45 61530A1370 FONTE GRISE
7,0 91x53 8x36 615300710 14 124x77  14x45 61530A1400 <270 HB 00000
7,20 91 x53 8 x 36 61530A0720 14,50 133x83  16x48 61530A1450 ALUM'N'UM ET SES ALL'AGES
7,25  91x53 8x36 6153040725 14,70 133x83 16x48 61530A1470 ®
7,30  91x53 8x36 6153040730 15 133%83  16x48 6153041500
740 91x53 8x36 61530A0740 1550 133x83 16x48 61530A1550 CUVRES ET SES ALLIAGES °
7,50  91x53 8x36 6153040750 1570 133x83 16x48 61530A1570 >
7,60 91x53 8x36 61530A0760 16 133x83 1648 61530A1600 MATERIAUX COMPOSITES °
7,70  91x53  8x36 61530A0770 16,50 143x93  18x48 61530A1650
7,75 91x53 8x36 61530A0775 17 143x93  18x48 61530A1700
7,80 91x53 8x36 61530A0780 17,50  143x93  18x48 61530A1750 TOLERANGES GENERALES
7,90 91x53 8x36 61530A0790 18 143%93 1848 61530A1800 2 A o8B LT Lt
8 91x53  8x36 61530A0800 18,50 143x93 18x48 61530A1850 m7 hS 0/-1 . 0/-1
8,10 103x61 10x40 6153040810 19 153x101 2050 61530A1900 FICHES TEGHMIGUES > PAGES 82 A 99
8,20 103x61 10x40 61530A0820 19,50 153x101  20x50 61530A1950 =
825 103x61 10x40 6153040825 20  153x101  20x50 61530A2000 ( DIAGER (

1SO 14001

150 9001
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AUTOCENTRANT

caractéristiques :
Coupe a droite
Hélice a droite : 30°
Nombre de lévres : 2
Goujures : MF
Affiitage : AF 24
Carbure : MK 40
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

2B
130° +2° / oA /

Y

\i

DIAGER
48
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Yaciers, fontes

+x0A | wme | 61730ALTIN

USINE UY_C/
EMULSION
TROUS D'HUILE PULVERISATION INTERIEURE SERIE LONGUE
ent ALTIN
«
PERFORMANCES
ACIER
< 1100 N/mm2 00000
0A LTxLt @®BxLQ  Code Article <1700 N/mm?2 o0
4 84 x 46 6x36 61730A0400 < 2100 N/mm? o0
e e INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE
4,50 84 46 6 x 36 6173040450 <280 HB 0000
4,60 84 x 46 6x 36 6173040460
4,80 84 46 6% 36 6173040480 INOX AUSTENITIQUE
5 89x 48 6x36 61730A0500 22048 aoer
5,50 9352 6x36 61730A0550 ACIER REFRACTAIRE
6 98x57  6x36 61730A0600 <320HB i
6,50 103x62  8x36 6173040650 ALLIAGE DE TITANE
6,80 108 x 67 8x36 61730A0680 <1100 N/mm? [ X )
7 108x67  8x36 61730A0700 FONTE GRISE LAMELLAIRE
7,50 12x71 8x36 61730A0750 <210 HB 00000
8 117x76  8x36 61730A0800 FONTE GRISE
8,50 126x81  10x40 61730A0850 <270 HB 00000
9 131x86  10x40 61730A0900
9,50 135x90  10x40 6173040950 ALUMINIUM ET SES ALLIAGES -
10 140x95  10x40 6173041000
10,20  155x105  12x45 617301020 CUIVRES ET SES ALLIAGES
1050  155x105  12x45 6173041050 °
1 155x105  12x45 61730A1100 MATERIAUX COMPOSITES
11,50  164x114  12x45 61730A1150 L
1250  174x124  14x45 61730A1250
13 174x124  14x45 61730A1300 TOLERANCES GENERALES
13,50  183x133  14x45 61730A1350 QA OB LT Lt
14 183x133  14x45 61730A1400 m7 h5 0/-1 0/-1
1450  205x152  16x48 61730A1450 FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
15 205x152  16x48 61730A1500
1550  205x152  16x48 61730A1550 (* DIAGER ‘
16 205x152  16x48 61730A1600 5

1SO 9001 14001
N°:1995/3323a INDUSTRIE mv/2001/15903 49
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AUTOCENTRANT | PREPERCGAGE

caractéristiques :
Hélice a droite : Coupe droite -Taille droite
Nombre de lévres : 2
Goujures : TDA - double listel
Affiitage : AF 21
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

[18°+2° '/fQA rQB

Lt

Y

A

LT

A
\i

DIAGER
50



alliageés d'aluminium

7xOA | | ome 31660

g

ARROSAGE
TROUS D'HUILE INTERIEUR SERIE LONGUE
ALUMINIUM < 12% Si
< 100 HB 00000
< 160HB 00000
ALUMINIUM > 12% S
< 120 HB 00000
BRONZE
< 100 HB 0000
LAITON
< 200 HB 000
CUPRO ALU
< 200 HB 0000
- - CUIVRE ET SES ALLIAGES
@A LTxLt O@BxLQ Code Article @A LTxLt @BxLQ Code Article 0000
4  79x38  6x36 31660-0400 10 140x95  10x40  31660-1000
420 81x40  6x36 31660-0420 10,20 155x105 12x45  31660-1020
450 86x45  6x36 31660-0450 10,50 155x105 12x45  31660-1050
5  89x48  6x36 31660-0500 11 155x105  12x45  31660-1100
550 93x52  6x36 31660-0550 11,50 164x114 12x45  31660-1150
6  9Bx5  6x36 31660-0600 12 164x114  12x45  31660-1200
6,50 103x62  8x36 31660-0650 12,50 174x124  14x45  31660-1250
6,80 108x67  8x36 31660-0680 13 174x124  14x45  31660-1300
7 108x67  8x36 31660-0700 14 183x133  14x45  31660-1400
7,50 112x71 8x36 31660-0750 16  205x152  16x48 31660-1600 TOLERANCES GENERALES
8  117x76  8x36 316600800 18 224171 18x48  31660-1800 GA vB LT Lt
h7 h5 +0/-1 +0/-1
850 126x81  10x40  31660-0850 20  245x190 20x50  31660-2000

FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
9 131 x 86 10x 40 31660-0900

~

( DIAGER (

SO

1SO 9001 1 14001
N°:1995/3323 0 INDUSTRIE mv/2001/15903 51

9,50 135x90 10 x 40 31660-0950
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INDUSTRIE

AUTOCENTRANT | PREPERCGAGE

caractéristiques :
Coupe a droite
Taille droite
Nombre de lévres : 2
Goujures : TDF - Double listel
Affiitage : AF 22
Carbure :MK 15
Attachement : cylindrique DIN 6535HA
plat sur demande DIN 6535HE

118° +2° /—QA ’/—QB
A/’ —

DIAGER
52



TROUS D'HUILE
OA ITxLt
4 79x38
420 81x40
450 86x45
5  89x48
550  93x52
6  98x57
6,50 103x62
6,80 108x67
7 108x67
7,50  112x71
8  117x76
850 126x81
9  131x86
9,50 135x90

6x 36
6 x 36
6x 36
6 x 36
6x 36
6 x 36
8x 36
8x 36
8x 36
8 x 36
8x 36
10x 40
10x 40
10 x 40

PBxLQ Code Article

31670-0400
31670-0420
31670-0450
31670-0500
31670-0550
31670-0600
31670-0650
31670-0680
31670-0700
31670-0750
31670-0800
31670-0850
31670-0900
31670-0950

OA
10

10,20
10,50
1
11,50
12
12,50
13
14
16
18
20

¢

ARROSAGE
INTERIEUR

LT x Lt
140 x 95

155x 105
155x 105
155x 105
164 x114
164 x 114
174 x124
174 x 124
183 x133
205x 152
224 x171
245x190

fontes

wwe | 31670

SERIE STANDARD

g

@BxLQ Code Article

1040
12x 45
12x 45
12x 45
12x45
12x45
14x 45
14x 45
14x 45
16x 48
18x 48
20 X 50

PERFORMANCES
FONTE GRISE LAMELLAIRE
<210HB 00000
FONTE GRISE
<270 HB 00000
31670-1000
31670-1020
31670-1050
31670-1100
31670-1150
31670-1200
31670-1250
31670-1300 TOLERANCES GENERALES
31670-1400 GA | @B LT Lt
h7 h5 +0/-1 | +0/-1
31670-1600 .
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99
31670-1800
31670-2000 !

( DIAGER (

SO

1SO 9001 1 14001
N°:1995/3323 0 INDUSTRIE V7200171593 53




materiaux

N = T PERgAGE

uve , USINE
- ARROSAGE EXTERIEUR

SERIE COURTE MIGROPU&IIERISATION F R Al SAG E

PERFORMANCES
ACIER
<1100 N/mm2 Y f t
1700 N/mm? ced re R
S ocs O 2 levres carbure monobloc
INOX MARTENSITIQUE FERRITIQUE caracteéristiques :
<280 HB o Coupe 4 droite
INOX AUSTENITIQUE Hélice a droite : 25°
< 220 HB L X Nombre de dents : 2
ACIER REFRACTAIRE Affiitage : 90°
<320 HB o0 Carbure :MK 15
< 1100 N/mm2 o0
FONTE GRISE LAMELLAIRE @A @B
<210HB o000 - F y
FONTE GRISE \\
<270 HB (Y X)) / - -
ALUMINIUM ET SES ALLIAGES
[ X ) Lt
CUIVRES ET SES ALLIAGES T
(YY) - -
MATERIAUX COMPOSITES oo T " TR
4 43 11 2427--0400
5 47 13 2427--0500
TOLERANCES GENERALES 6 o o700
gA @B LT Lt 8 63 13 %E 2427--0800
h9 h6 +2/0 | +1.5/0 10 72 2 = 2427-1000
FICHES TECHNIQUES > PAGES 92 A 99 T C T
Q 14 83 26 2427--1400
[ DIAGER 16 89 32 2427--1600

150 9001 14001
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1 - Bec exterieur écaillage
2 - Usure en cratére
3 - Ecaillage de la levre

4 - Usure en dépouille excessive
5 - Rupture de I’outil
6 - Crique de I’aréte de coupe

7 - Ecaillage au centre

8 - Collage de matiére

9 - Usure du listel
10 - Copeaux non conformes
11 - Trous hors tolérance
12 - Etat de surface rugueux

incidents CAUSES ET REMEDES
1-3-5-7-9-11-12 Manque de rigidité de la machine au montage
4-10 Augmenter I'avance

1-2-3-5-6-7-8-10-11-12

Diminuer I'avance

I =8lod =7 ==l -2

Fixer la piece pour éviter une déformation en cours de percage

1-3-5-7-9-11-12

Diminuer la longueur du foret

1-3-4-5-7-9-11

Excentration > a 0,03

1-3-4-5-7-9-11

Le jeu entre le porte-foret et le foret doit étre < de 0,02

1-3-5-6-7-8-10

Controler la lubrification

1-3-5-7-9-11-12

Diminuer I'avance a I'attaque

280 ba GG TG 1017 - 12

Réduire la vitesse de coupe

55



