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Foret a plaquette carbure brasée sur corps acier
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Diager Industrie saffirme depuis plus de 70 ans
comme le partenaire stratégique des industries de
pointe en fabriquant des outils coupants de haute
qualité.

8, +33(0)384737020

= contact@diager-industrie.com

diager-industrie

PERFORMANCE

L'efficience de lacier et
du carbure dans un seul foret

ECONOMIQUE

Une réelle alternative
économique au carbure

RESISTANCE

Brasage haute température

FLEXIBILITE

L'outil taillé pour vos défis

DURABILITE
AffGtable



> Foret 2409 & 2418

FORET A PLAQUETTE CARBURE BRASEE COUPE 6° - ANGLE DE POINTE 118°

> Foret 2419 & 2429

FORET A PLAQUETTE CARBURE BRASEE COUPE 6° - ANGLE DE POINTE 90°
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CARACTERISTIQUES o ‘ CARACTERISTIQUES
Coupe a droite 6° > Foret 2409, série courte PL6° 118° Coupe @ droite 6° > Foret 2419, série courte PL6° 90°
Hélice & droite 25° > Foret 2418, série longue PL6° 118° Hélice & droite 25° > Foret 2429, série longue PL6° 90°
Nombre de lévres 2 Nombre de lévres 2
Goujures N ﬂA Goujures N ﬂA
Affatage AF1 150 & 20 mm - 1/8” &1 5/8” Affatage AF1 2.5 420 mm
Corps Acier rapide — Corps Acier rapide —
Carbure K20 Carbure K20
Attachement Cylindrique I_T x I_t Attachement Cylindrique I_T x I_t
Queue Nominale Série courte : DIN 338 Queue Nominale Série courte : DIN 338

Série longue : DIN 340 Série longue : DIN 340
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Non autocentrant Queue cylindrique Arrosage extérieur [ Passage en canon Autocentrant Queue cylindrique Arrosage extérieur [ Passage en canon

pour gagner en fiabilité et en performance. tous les 0.5mm

micropulvérisation foret 2418 micropulvérisation foret 2429

0 Déco COFFRETS ! &

O Un foret polyvalent pour les interventions MRO sur des matériaux uvrez nos " D)

< variés. Aluminium, titane, acier, composites ou assemblages multi- FORETS 2409 - LaffGtage & 90° est dédié au pergage de matériaux & base de fibres de

-l Matériaux: cetoutilaccompagne les opérations de maintenance, en . =l verre ou de carbone. La pointe & 90° évite le délaminage des fibres. Cet

E percage manuel, automatique ou semi-automatique. Une solution Se”eg:%:tg Q?:EN 338 E outil est préconisé dans le pergage manuel des composites.
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Gamme SPECIALE

Confiez-nous vos exigences les plus strictes, et nous vous fournirons la solution sur-mesure !

> Foret 2439 & 2436 e

FORET A PLAQUETTE CARBURE BRASEE COUPE 16° - ANGLE DE POINTE 125°

CARACTERISTIQUES - |

Coupe ¢ droite 16°

) EN COMPLEMENT DE CETTE GAMME STANDARD DEDIEE AU MRO,
NOUS DEVELOPPONS DES SOLUTIONS ADAPTEES AUX CONTRAINTES SPECIFIQUES DE CHAQUE APPLICATION.

> Foret 2439, série courte PL16° 125°

Hélice a droite 25° > Foret 2436, série longue PL16° 125°
Nombre de lévres 2 J m FORETS m
Goujures N gA
Affatage AF 20 250 &16 mm 0
Corps Acier rapide — \Q? . ‘
Carbure K 20 Vi !
Attachement Cylindrique LT XLt \X" N \
Queue Nominale Série courte : DIN 338 s | e
Série longue : DIN 340 A\ Y "
I\ . '\
=~ |
Autocentrant Queue cylindrique Arrosage extérieur [ Passage en canon | '| r
micropulvérisation foret 2436

> Découvrez notre catalogue

CANONS DE PERGAGE
PERCAGE UNIVERSEL

ADAPTES A NOS FORETS !
NOUS CONSULTER.

Le profilage de la plaquette & 16° est idéal, entre autres, pour percer des
empilages de matériaux fibres de carbone/alu. Ce foret est utilisé pour le
percage ébauche pour 'assemblage d’avions avec un guide. Pour éviter la e
gestion de plusieurs références, ce type de géométrie est également utilisé 4 ; . &
chez les OEM pour le percage de fibres de carbone seul. '
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Environnement
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Confirmé % %

AFNOR CERTIFICATION
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